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Настоящие технические условия распространяются на смеси резиновые 

незулканизованные (далее по тексту “Смеси резиновые”), предназначенные для 

изготовления резинотехнических изделий (РТИ) для авиационной техники, вы­

пускаемых по ТУ 381051959 или другим нормативным документам и эксплуати­

руемых во всех климатических районах в различных средах и температурных 

интервалах

Смеси резиновые на основе СКВ и смеси резиновые марок 3838 и 3883 не 

допускгется применять в РТИ, эксплуатируемых в районах с тропическим кли­

матом.

Смеси резиновые, предназначенные для изготовления РТИ, которые экс­

плуатируются в районах с тропическим климатом, должны соответствовать

требованиям ГОСТ 15152.

Примеры записи условных обозначений смесей резиновых при заказе и в 

других документах

Cvecb резиновая марки ИРП-1338 НТА, выпускаемая в вальцованном

виде.

Смесь резиновая ИРП-1338 НТАШ&0051166-98.

С\1есь резиновая марки НО-68-1 НТА , выпускаемая в каландрованном 

видетолщиной 1 мм

См«сь резиновая НО-68-1 НТАх! ТУ 330051166-98

Смесь резиновая марки НО-68-1 НТА обеспечивающая грибостойкость

РТИ:

Смесь резиновая Г НО-68-1 НТАГУ380051166-98

Изм Лист № док/м Поди Дата
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Смесь резиновая марки 51-1501 НТА, предназначенная для изготовления 

резинометаллических деталей с применением клея лейконат (или его аналогов) в 

открытых системах:

Смесь резиновая 9-51-1501 HTATJ3S0051166-98;

То же, в закрытых системах:

Смесь резиновая П-51-1501 HTATj/3£0051166-98.

Смесь резиновая марки ИРП-1338 НТА, предназначенная для изготовле­

ния РТИ радиационной вулканизации:

Смесь резиновая ИРП-1338Р НТАТУ 380051166-98.

Смесь резиновая марки 4410 НТА, выпускаемая в вальцованном виде и 

предназначенная для изготовления диафрагм, виброизоляторов 

(амортизаторов) и тонкостенных уплотнительных деталей:

Смесь резиновая ТС-4410 НТАТШ005 1166-98.

В дальнейшем “НТА” не указывается для сокращения текста.

При оформлении заказа указывается:

- марка резиновой смеси в соответствии с требованиями по условному 

обозначению настоящих ТУ;

- наименование рабочей среды для испытаний;

- условия приемки (наличие Представителя Заказчика).

Индекс “НТА” обязателен в обозначении резиновых смесей на период их 

изготовления и поставки, в конструкторской документации индекс допускается 

не указывать.

ТУ 38 0051166-98 Л и с т

дИзм. Лист №  докум Поди Дата
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1 Технические требования

1.1 Смеси резиновые должны соответствовать требованиям настоящих 

технических условий и изготавливаться на аттестованных участках резинового 

производства по технологической документации, согласованной с АООТ 

“НИИЭМИ” и представителем заказчика (при его наличии) и утвержденной в 

установленном порядке, по рецептам, приведенным в «Рецептуре к73У$0051166- 

98.» Форма аттестата участка приведена в приложении А.

1.2 Основные параметры и характеристики (свойства)

1.2.1 Смеси резиновые могут быть вальцованными или каландрованны­

ми.

В таблице 1 представлены группы резиновых смесей в зависимости от 

типа каучука, условий работы РТИ и их основного назначения.

Технологические свойства резиновых смесей указаны в приложении Б.

Перечень рабочих сред приведен в приложении В.

Допускается применение резиновых смесей для изготовления РТИ, рабо­

тающих в других условиях, отличных от указанных в таблице 1, с оформлением 

протокола разрешения применения покупных изделий по ГОСТ 2.124.

Перед марками резиновых смесей 98-1, В-14, В-14-1, НО-68-1, Г НО-68-1 , 

В-14Д, ИРП-1376, 5Ы 536, 51-1668, 3508-Н-4, 4410, 4327,4326-1, предназначен­

ных для изготовления диафрагм, виброизоляторов (амортизаторов), тонкостен­

ных и уплотнительных деталей (кольца, манжеты, клапаны), должен быть ука­

зан индекс “ТС”.

После марок резиновых смесей ИРП-1338, ИРП-1401, предназначенных 

для РТИ радиационной вулканизации, должен быть указан индекс “Р”.

HiM Лист N° докуч Подл Дата

ТУЗ* 0051166-98
Лист
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Перед марками резиновых смесей, предназначенных для изготовления ре­

зинометаллических деталей с использованием клея лейконат или его аналогов, 

долж ен бы ть указан индекс “ 9”  или “ П ’\

П еред марками резиновых смесей, предназначенных для изготовления 

Р Т И , стойких к воздействию плесневых грибов, долж ен бы ть указан индекс “ Г ” .

1.2.2 Вальцованны е резиновые смеси изготавливаю т в виде листов т о л ­

щиной о т  3 до  30 мм. Д лину и ширину листов не регламентирую т.

Д ля  резиновых смесей на основе силоксановы х каучуков толщ ину листов 

не регламентирую т.

Резиновые смеси марок В И А М -106 -Н , С-562, 3508-H -l, 3508-Н-4, 51-1479 

изготавливаю т бесформенным куском без определенных размеров.

Допускается по согласованию  между изготовителем  и потребителем изго­

товление резиновые смесей других марок без определенных размеров.

1.2.3 Резиноподобны е материалы марок Ф К С -1 , Ф К С -2  и ИРП-1285 из­

готавливаю т в виде кусков без определенных размеров или в виде ориентиро­

ванных пластин. Размеры пластин долж ны соответствовать указанным в табли ­

це 2.

Таблица 2 В миллиметрах

Д лина Ш ирина Толщ ина

Номин Пред от ici Номин Пред.огкл Номин Пред.

откл

от  1000 

д о  2000 

включ.

j y j m

±  100 

t a S

от  150

д о  330 

включ. ± ю

отД$ТГ 2р0

д о  6,00  

включ. ±0,50

Св. 6,00 

до 10,00 ±0,75

т

И ш Лист No Д О К ) ч flo in Тата

ТУ 38 0051166-98
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Перед марками резиновых смесей группы 8 (кроме марок 14А-483, 56, 1847,

2462 и 2959), предназначенных для изготовления резинометаллических деталей с 

использованием клея лейконат или его аналогов, должен быть указан индекс «П».

Перед марками резиновых смесей 14А-483, 56, 1847, 2462 и 2959 группы 8, 

предназначенных для изготовления резинометаллических деталей с использованием 

клея лейконат или его аналогов, должен быть указан индекс “9” или “П” в зависимо­

сти от условий эксплуатации РТИ, указанных в 5.3.

Резиновые смеси с индексами «9» и «П» по физико-механическим показате­

лям идентичны резиновым смесям без индексов.

Перед марками резиновых смесей, предназначенных для изготовления РТИ, 

стойких к воздействию плесневых грибов, должен быть указан индекс “Г”.

1.2.2. Вальцованные резиновые смеси изготавливают в виде листов толщиной 

от 3 до 30 мм. Длину и ширину листов не регламентируют.

Для резиновых смесей на основе силоксановых каучуков толщину листов не 

регламентируют.

Резиновые смеси марок ВИАМ-106-Н, С-562, 3508-H-U 3508-U-4. 51-1479 из­

готавливают бесформенным куском без определенных размеров.

Допускается по согласованию между изготовителем и потребителем изготов­

ление резиновых смесей других марок без определенных размеров.

1.2.3. Резиноподобные материалы марок ФКС-1, ФКС-2 и ИРП-1285 изго­

тавливают в виде кусков без определенных размеров или в виде ориентированных 

пластин. Размеры пластин должны соответствовать указанным в таблице 2

3 Of.
l/3Af ЛисГ\ и /р  у о к у г Г /7 су,7. Parra

/U;

£
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Табдица 2 В миллиметрах

Длина Ш ирина Толщ ина

Номин. Пред.откл. Номин. Пред.откл. Номин. Пред.

откл.

o r  1000 

до 2000 

включ. ±  100

от 150 

до 350 

включ. ±10

от 2,00 

до 6,00 

включ. ±0,50

Св. 6,00 

до 10,00 ±0,75

3 ZG.ot ~ы
Лист] а/У  у  ол'<//и ft од л Л г/; о

Т У  3 8  О & З Л б б - У 8
Л и г Г
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1.2.4 Каландрованные резиновые смеси изготавливают в виде листов 

длиной не менее 2 м, шириной не менее 600 мм и толщиной от 0,5 до 2,0 мм 

включительно. Размеры листов устанавливают по согласованию между изгото­

вителем и потребителем.

Предельные отклонения на толщину каландрованной резиновой смеси не 

должны превышать указанных в таблице 3.

Таблица 3 В миллиметрах

Толщина

Номин. Пред. откл.

От 0,5 до 1,0 включительно ±0,1

Св. 1,0 до 2,0 ±.0,2

Примечания

1 Изготовление каландрованных листов большей толщины производят 

дублированием.

2 При изготовлении листов дублированием предельные отклонения по 

толщине не должны превышать суммы предельных отклонений на номи­

нальную толщину.

3 Допускается по согласованию между изготовителем и потребителем 

изготовление без дублирования каландрованной резиновой смеси толщи­

ной более 2 мм с конкретным предельным отклонением.

Изм. Лист № докум Подп. Дата

т у  SB  0051166-98 Лист
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1.2.5 Показатели физико-механических и физико-химических свойств ре­

зиновых смесей, определенные на стандартных вулканизованных образцах 

(резинах), должны соответствовать значениям, приведенным в таблицах 4-12.

1.2.6 Жесткость по Дефо резиновой смеси марки 14К-22 должна быть в 

пределах от 107,9 до 186,4 Н (от 11000 до 19000 гс).

Среды, применяемые для контроля показателей резин, должны соответ­

ствовать требованиям нормативной документации, указанной в приложении Д.

Дополнительные (справочные) свойства резиновых смесей приведены в 

приложении Ж.

ТУ 38 0051166-98
Лист
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Таблица 1 - Группы резиновых смесей, условия их работы и основное назначение

Группа М арка Условия работы Р Т И Основное К од  О К П  для резиновых смесей,
резиновой резиновой смеси Среда Температура, С назначение изготавливаемых

смеси (виды Р Т И ) вальцованными каландрованными

1-Тепло- ИРП-1265 Воздух с от минус 60 Формовые 25 1221 0111
морозо- И РП - 1266 повышен- до плюс 250 уплотнитель- 25 1221 0112
стойкие на ным содер- ные и элект-
основе жанием роизоляцион-
силоксано- озона, элек- ные детали,
вых
каучуков
для
воздуха,

трическое
поле

работающие
при
деформации

озона и Смазка от минус 50 до 20 %  в
элекгри- В Н И И до плюс 150 неподвижных
ческого НП-279 соединениях
поля

1 ИРП-1267 Воздух с по- от минус 70 Т о  же 25 1221 0113

вышенным 
содержани­
ем озона, 
электри­
ческое поле

до плюс 200

Кислород от минус 60 
до плюс 80

&

Э
О
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s
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Инв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата

П родолжение таблицы 1

Группа
резиновой

смеси

Марка
резиновой

смеси

Условия работы РТИ  
Среда Температура, °С

Основное К од ОКП для резиновых смесей,
назначение изготав л иваем ы х

(виды РТИ) вальцованными каландрованными

Формовые и 
шприцованные 
электроизоля­
ционные детали, 
работающие в 
ненапряженном 
состоянии.

1
25 1221 0177 25 1222 0177

Формовые и 
неформовые
уплотнительные 
детали 
(прокладки, 
профили и др) 
для неподвижных 
соединений

Формовые и 
шприцованные 
электрои­
золяционные 
детали, рабо­
тающие в 
ненапряженном 
состоянии

25 1221 0178 25 12220178

ИРП-1338

ИРП-135-

Воздух с по­
вышенным со­
держанием озона, 
электрическое 
поле

Смазка ВН И И  
НП-279

Воздух с повышен­
ным содержанием  
озона, электричес­
кое поле

от минус 60 
до плюс 250

от минус 50 
до плюс 250 

от минус 50 
до плюс 150

от минус 70 
до плюс 250



Инв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата

>3

Й
о
о

ON
ONI
NOОС

Группа Марка Условия работы РТИ Основное
резиновой резиновой Среда Температура, °С назначение

смеси смеси (виды РТИ )

1 ИРП-1354 от минус 60 
до плюс 125

Амортизаторы

от минус 60 Формовые и
до плюс 250 неформовые

уплотнительные
Смазка от минус 60 детали (кольца,
ВНИИ НП-279 до плюс 150 прокладки и др.) 

для неподвиж­
ных соединений

1 ИРП-1399
Воздух с повы- от минус 60 Формовые и
шенным содержа- до плюс 250 шприцованные
нием озона, элект- электроизоляци-

рическое поле онные детали, 
работающие в

Вакуум наружный от минус 50
ненапряженном
состоянии

133-10-9 Па до плюс 250

Воздух с повы- от минус 50 Формовые и
шенным со дер- до плюс 250 неформовые
жанием озона, уплотнительные
вакуум наружный детали (кольца,
133- 10-9 Па прокладки и др.)
Смазка ВН И И от минус 50 для неподвиж-
НП-279 до плюс 150 ных соединений

Код ОКП резиновых смесей, 
изготовленных

вальцованными каландрованными

25 1221 0116
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П родолж ение таблицы  1
Группа
резиновой
смеси

М арка
резиновой
смеси

Условия работы  Р Т И  
Среда Температура, °С

Основное 
назначение 
(виды Р Т И )

К о д  О К П  резиновых смесей, 
изготовленных 

вальцованными каландрованными

1 ИРП-1399 С пирт этиловый 
технический

от минус 50 
до плюс 70

1 ИРП-1400
ИРП-1401

Воздух с повышен - 
ным содержанием 
озона,электричес­
кое поле

от  минус 60 
до плю с 250

Ф орм овы е и 
шприцованные 
электрои­
золяционные 
детали, р або ­
таю щ ие в не­
напряженном 
состоянии

25 1221 0117 
25 1221 0118

Смазка В Н И И  
Н П -279

С пирт этиловый 
технический

от минус 50 
до  плюс 250

от минус 50 
до плюс 150

от  минус 50 
до плю с 70

Ф орм овы е и 
неформовые 
уплотнительны е 
детали
(кольца, прок­
ладки и др.) для 
неподвижных 
соединений

1 51-1655 Воздух от минус 50 
до  плю с 150

Формовые и 
неформовые 
уплотнительные и 
другие самозатуха 
ющие детали

252 1221 0119 25 1222 0119
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Инв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. N° Инв. №  дуб. Подп. и дата

Продолжение таблицы 1
Группа Марка Условия работы РТИ
резиновой резиновой Среда Температура, °С Основное
смеси смеси назначение

(виды Р ТИ )
1 5Р-129 Воздух с повышен- от минус 60

ным содержанием до плюс 250 Формовые и
озона, электричес- шприцованные
кое поле детали,

работающие при
М асло МК-8 от минус 60 деформации до

до плюс 150 10 %  в непод­
вижных соедине 
ниях

1 14Р-2 Воздух с повышен- от минус 60
ным содержанием до плюс 250 Формовые и
озона, электричес- шприцованные
кое поле детали,

работающие при 
деформации до 
10% в
неподвижных
соединениях

1 14Р-6 Т о  же от минус 60 
до плюс 200

Формовые детали, 
работающие при 
деформации до 
10%внепо-
движных

1 14Р-15 —«- То  же
соединениях 

Т о  же

Код O k l l  резиновых смесей, 
изготовленных

вальцованными каландрованными

5
£
О
о
4Л

0\I
чооо

25 1221 0214 25 1222 0214

25 1221 0211 25 1222 0211

25 1221 0212

25 1221 0213
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i Инв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. №
—  
Инв. №  дуб. Подп. и дата
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Продолж ение таблицы  1
Группа М арка Условия работы Р Т И Основное К од О К П  резиновых смесей,

резиновой резиновой Среда Температура, °С назначение изготовленных
смеси смеси (виды Р Т И ) вальцованными каландрованными

2-Теплос- ИРП-1285 Воздух с повышен- от минус 60 Уплотнительные 25 1221 0131
тойкие ре- ным содержанием до плюс 300 и электроизоля-
зиноподоб- озона, электричес- ционные детали,
ные кое поле работающие при
материалы

Смазка В Н И И от минус 50
деформации до 
10% в

НП-279 до плюс 150 неподвижных
соединениях

2 ФКС-1 Воздух с повышен- от минус 70 Т о  же 25 1221 0132
Ф К С -2 ным содержанием 

озона,
электрическое поле

до плюс 350 25 1221 0133

3-Тепло- 51-1434 Воздух с повышен- от минус 55 Формовые и 25 1221 0141
морозо- ным содержанием до плюс 200 неформовые
маслостойкие озона; воздух с па- уплотнительные и
резины на 
основе фтор- рами топлив и масел

электроизоля­
ционные детали,

силоксановых
Топлива: ТС-1, Т-6, от минус 55

работающие в
ка\чуков неподвижных и

Т-8. Т-8В; жидкость до плю с 175 ограниченно
7-50С-3 подвижных сое­

динениях торцо-
Масла: АМГ-10. Б-ЗВ, от минус 55 вых контактных
трансмиссионное для 
гипоидных передач,

до плюс 150 уплотнений
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Инв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата

Продолжение таблицы 1
Группа

резиновой
смеси

Марка 
резиновой 
смеси

Условия работы РТИ
Среда Температура, °С

3 51*1434 трансформаторное, 
топливо РТ; 
смазки: Ц И АТИ М -221, 
В Н И И  НП-279, масло

Основное 
назначение 
(виды Р Т И )

К од О КП  резиновых смесей, 
изготовленных 

вальцованными каландрованными

ИПМ-10

Жидкости полиметил- от минус 55 
силоксановые типа до плюс 100
ПМ С-10

Спирт этиловый от минус 55
технический до плюс 70

3

Оо
Оо

о
о

оч
I

ЧО 
оо

3

3

51-1479 Топлива: Т С -1, от минус 70
Т-6, Т-8, Т-8В, Р Т  до плюс 150 
М асло трансмис­
сионное для гипоид­
ных передач

Уплотнения 
вращающихся 
валов и другие 
уплотнительные 
детали

25 1221 0142

51-1570 Воздух с повышен­
ным содержанием 
озона
Топлива: ТС-1, Т-6, 
Т-8, Р Т

от минус 70 
до плюс 200

от минус 60 
до плюс 150

Масла: Б-ЗВ, ИПМ -10 от минус 70 
до плюс 150

Формовые и не­
формовые 
уплотни тельные 
детали, ра­
ботающие в 
неподвижных и 
ограниченно 
подвижных 
соединениях

25 1221 0143

J
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Продолж ение таблицы 1
Марка Условия работы Р ТИ Основное К од  О К П  резиновых смесей,

Группа резиновой Среда Температура, °С назначение изготовленных
резиновой смеси (виды Р Т И ) вальцованными каландрованными

смеси
4-Тепло- ВР-6 Смесь масел: транс- от минус 20 У  плотнител ьные 25 1221 0151
агрессиво- форматорного и МС-20, до плюс 200 детал и,работаю-
стойкие топлива: Т С -1, Т-6, Т-8, щие при частоте
резины на Т-8В, Р Т вращения до
основе 20

фторкау- Ж идкость 7-50С-3 от минус 20
чуков

ВР-7 Воздух
до плюс 175 

от минус 20 Уплотнительные 25 1221 0152
до плюс 250 детали,

работающие при
Топлива: ТС-1. от минус 20 частоте
Т-6, Т -8 ,Т -8В , РТ, до плюс 200 вращения
масла: Б-ЗВ, В Н И И до 20 с ч
НП-50-1-4ф, 36/1КУ-А,
смесь трансформа­
торного и МС-20, 
жидкости: 7-50С-3, 
XC-2-I

4 И РГ1-1144 Воздух от минус 20 Формовые уплот- 25 1221 0153

до плюс 250 нательные детали 
неподвижных и

Топлива: ТС-1, от минус 20 ограниченно
Т-8, Т-8В, до плюс 200 подвижных
масло 36/1К У -А соединений

L
\

О



Инв. № подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата

Продолжение таблицы 1 
Группа 

резиновой 
------ смеси__

Ui
00
о
о

On
OnI
NO
О©

Марка 
резиновой 
__ смеси___
ИРП-1144

ИРП-1225

ИРП-1287
ИРП-1287М

Условия работы РТИ  
Среда Температура, С

Смазки: ЦИАТИМ -221, от минус 20 
ВН И И  НП-279 до плюс 150

Воздух, смазка 
ЦИАТИМ-221

Топлива: ТС-1, Т-6, 
Т-8, Т-8В,. Р Т

от минус 20 
до плюс 150

от минус 20 
до плюс 130

Масла: АМ Г-10, МК-8, от минус 20 
МС-14, МС-20 до плюс 120

Воздух, азот с парами от минус 20 
топлив, масло ВТ-301, до плюс 250 
жидкость ХС-2-1

Топлива: ТС-1, Т-6, 
Т-8, Т-8В, РТ, 
масла: ИПМ-10, 
36/1КУ-А, ВН И И  
НП-50-1-4ф, 
жидкость 7-50С-3, 
смазка ВН И И  НП-231, 
Масла: 36/1КУ-А, Б-ЗВ 

СГмазки: ВНИИНП-294. 
ВНИИНП-220, 
ЦИАТИМ-221

от минус 20 
до плюс 200

от минус 20 
до плюс 150

Основное 
назначение 

-(виды РТИ )

Формовые ре­
зиновые и ре­
зинометалли­
ческие уплот­
нительные де­
тали подвижных 
и неподвижных 
соединений

Уплотнитель­
ные резиновые и 
резинометалли­
ческие детали 
неподвижных и 
ограниченно 
подвижных 
соединений

код O kh для резиновых смесей 
изготавливаемых 

вальцованными каландрованными

25 1221 0154

25 1221 0155 
25 1221 0156
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Продолжение таблицы 1
Группа

резиновой
смеси

Марка
резиновой

смеси

ИРП-1287,
И РП -
1287М

ИРП-1305

ИРП-1316

Условия работы Р Т Й  
Среда Температура °С

М асла АМ Г-10, 
В Н И И Н П -7 , 
смесь масел трансформа­
торного и МС-20

от минус 20 
до плюс 130

М асло  М К-8

Смазки Ц И А Т И М - 
201, В Н И И  НП-232

Спирт этиловый 
технический

Воздух, топлива 
ТС -1. Т-6, Т-8,

Т-8В, РТ; масла 
ВТ-301, Б-ЗВ,
36/1КУ-А. ВН И И НП -7 
жидкость 7-50С-3

М асла МК-8Д,МС-20, 
М С-14

от минус 20 
до плюс 120

от минус 20 
до плюс 90

от минус 20 
до плюс 70

от минус 20 
до плюс 200

от минус 20 
до плюс 130

Воздух, топлива 
ТС-1. Т-6, Т-8, Т-8В, 
РТ; м асла ВТ-301, 
Б-ЗВ, 36 /1КУ-А,

от минус 20 
до плюс 200

Основное 
назначение 
(виды Р Т И )

Формовые
уплотнительные
детали
неподвижных и 
подвижных (в 
т ч уплотнения 
вращающихся 
валов) 
соединений

Т о  же

Код О К П  для резиновых 
смесей,

изготавливаемых 
вальцованны м и каландрованны ми

25 1221 0158

25 1221 0157
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Продолжение таблицы 1
Группа

резиновой
смеси

Марка
резиновой

смеси
Условия работы РТИ  

Среда Температура °С

Основное 
назначение 
(виды РТИ )

код Ф кЛ  для резиновых смесей, 
изготовленных 

вальцованными каландрованными

4 ИРП-1316 ИМП-10, ВНИИНП- 
50-1 -4ф; жидкость 
7-50С-3 . MGC/to 
в н и и н п - ?
Масла: М К-8П, 
МС-20, МС-14, 
трансмиссионное 
для гипоидных 
передач

от минус 20 
до плюс 130

4 51-1545
51-1545-1

Воздух

Топлива: ТС-1, Т-8, 
Т-8В, жидкость 
7-50С-3

Топливо РТ

от минус 20 
до плюс 200

от минус 20 
до плюс 150

от минус 20 
до плюс 100

Формовые и 
шприцованные 
уплотнительные 
детали
неподвижных и 
ограниченно 
подвижных 
соединений

25 1221 1417 
25 1291 1418

25 12320221 
25 12220161

4 51-1698 Воздух, масло 
ВТ-301

Топлива: ТС-1, Т-6. 
Т-8, Т-8В, РТ; 
Масло Ш1М-10, 
жидкость 7-50С-3

от минус 20 
до плюс 250

от минус 20 
до плюс 200

Уплотнительные 
детали,каландро­
ванные пластины 
и шприцованные 
изделия для 
ограни ченно 
подвижных

25 1221 0162 25 1222 0162

S
О
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Инв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата

Продолжение таблицы 1
Группа

резиновой
ОМРГИ_____

Марка
резиновой

омеги

Условия работы Р ТИ  
Среда Температура, °С

Основное 
назначение 
(вилы РТИ)

Код ОКП для резиновых смесей 
изготавливаемых 

вальцованными каландрованными

4 51-1698
и подвижных 
соединений

4 51-1742 Воздух от минус 20 
до плюс 250

У  плотнительные 
детали

25 1221 0163

Топлива: ТС-1, 
Т-6, Т-8В, РТ; 
Масла: 36/1КУ-А. 
Б-ЗВ, ИПМ -10, 
ВТ-301,
жидкость 7-50С-3

от минус 20 
до плюс 300

от минус 20 
до плюс 200

4 51-1762 Воздух, топлива: 
ТС-1, Т-6, Т-8В. РТ; 
Масла: 36ЯКУ-А, 
Б-ЗВ, ИПМ -10 
Ж идкость 7-50С-5

от минус40 
до плюс 250

от минус 40 
до плюс 200

Уплотнительные
детали
неподвижных
соединений

25 1221 0164

М асло  ВТ-301 от минус 40 
до плюс 300

4 51-1780 Воздух, топлива:
ТС-1, Т-6, Т-8В.РТ 
Масла:36/1КУ-А, Б-ЗВ, 
ВТ-301, ИПМ-10

от минус 40 
до плюс 250

Уплотнительные
детали
неподвижных и 
ограниченно

25 1221 0165



Инв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата
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Группа
резиновой
смеси

Марка
резиновой
смеси

Условия работы РТИ  
Среда Температура, °С

Основное 
назначение 
(вилы Р Т И )

Код О КП для резиновых смесей, 
изготавливаем ых 

вальцованными каландрованными
4 51-1780 М асло АМ Г-10, 

жидкость 7-50С-3
от минус 40 
до плюс 200

подвижных
соединений

5-Тепло- 
морозостой­
кие резины 
на основе 
этиленпро- 
пиленового 
каучука

ИРП-1375 Воздух с повышен- от минус 50 
ным содержанием до плюс 150 
озона; масла: Б-ЗВ,
36ЯКУ-А; полиме- 
тилсилоксановые 
жидкости типа ПМС-10; 
смазка ЦИ АТИ М -221

У  плотнительные 
детали
неподвижных и 
ограниченно 
подвижных 
соединений

25 1211 2731

Насыщенный пар 
Жидкость Н ГЖ -5У

до плюс 150 
от минус 55 

до плюс 125

Вакуум наружный 
133- 10* Па

от минус 40 
до плюс 100

Вода, слабые раство­
ры кислот и щелочей

от плюс 4 
до плюс 100

Спирт этиловый 
технический

от минус 50 
до плюс 70

5 ИРП-1376 Воздух с повышен­
ным содержанием

от минус 50 
до плюс 150

Диафрагмы
гидроаккуму-

25 1211 2712
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И нв. №  подл. П одп . и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. П одп . и дата
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П р одолж ен и е  таблицы  1

Группа
резиновой
смеси

М арка
резиновой
смеси

У слов и я  работы  Р Т И  
С реда Тем пература, °С

О сновное 
назначение 
(виды  Р Т И )

К од  О К П  для резиновых смесей 
изготавл иваем ых 

вальцованными каландрованными

5

X
Ср

И Р П - Ш 6 озон а ; масла: Б-ЗВ, 
36/1КУ-А; полим етил- 
силоксановы е жидкос­

ти типа П М С -1 0 ; 
смазка Ц И А Т И М -2 2 1

лятор ов  и 
другие ф ор­
м овы е детали

Н асы щ енны й пар 

Ж идкость Н ГЖ -5 у

С пирт этиловый 
технический

до  плю с 150

о т  минус 55 
до  плю с 125

от  минус 50 
до плю с 70

И РП -1377

Вода, слабы е раст- от  плю с 4 
воры  ки слот и щ елочей до  плю с 100

Ж идкость ХС-2-1

Воздух с повышен­
ным содержанием 
озона; масла: Б-ЗВ, 
36/1КУ-А, полиметил- 
силоксановые жидкос­
ти типа ПМС-10; 
смазка Ц И А Т И М -2 2 1  
Н асы щ енны й пар

от минус 50 
до  плю с 200 

от минус 50 
до плюс 150

до  плю с 150

У п лотн и тели  
вращающихся 
валов и другие 
уплотнительны е 
детали

25 1211 2732
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Инв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата
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Продолж ение таблицы 1
Группа М арка Условия работы Р ТИ Основное
резиновой резиновой Среда Температура, °С назначение
см еси см еси (виды  Р Т И )

5 ИРП-1377 Ж идкость Н ГЖ -5У от минус 55 
до плюс 125

Спирт этиловый от минус 50
технический до плюс 70

Вода, слабые раст- от плюс 4
воры кислот и щелочей до плюс 100

6-М асло-бен- В-14 Воздух от минус 45 Ф ормовые ре-
зостойкие ре- до плюс 100 зиновые и ре-
зины на зинометалли-
основе М асло  АМ Г-10 от минус 60 ческие детали
нитрильных до плюс 100 подвижных и
каучуков

Спирт этиловый от минус 60
неподвижных
соединений,

технический до плюс 70 работающих при
статической
деформации

6 В-14-1 Воздух от минус 45 
до плюс 100

Т о  же

К од  О К П  резиновых смесей, 
изготовленных 

вальцованными каландрованными

25 1231 2451

25 1231 3351



Инв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата

Продолж ение таблицы  1
Группа 
резиновой 
смеси

СЛ

&I
V©
оо

^3
О

О* •ч

М арка
резиновой
смеси

В -14-1

В-14Д

ВРГ-25

Условия работы Р Т И  
Среда Температура, °С

М асла: А М Г-10 , 
М ГЕ -10 А

Спирт этиловый 
технический

Воздух- масло 
А М Г-1 0 , азот- 
масло А М Г-1 0

Воздух

М асло АМ Г-10

Бензин, топливо 
ТС-1
М асло  трансмис­
сионное для ги-

от минус 60 
до плюс 100

от минус 60 
до плюс 70

от минус 60 
до плюс 100

от минус 20 
до плюс 100

от минус 55 
до плюс 100

от минус 30 
до плюс 100 

от  минус 20 
д о  плю с 60

Основное 
назначение 
(виды Р Т И )

Диафрагмы 
гидроаккуму­
ляторов, 
работающие с 
одной стороны в 
среде воздуха 
или азота, с 
другой - в среде 
масла

Ф ормовы е уп­
лотнительные 
резиновые и 
резинометал­
лические детали 
повышенной 
износостойкости

К од  О К П  резиновых смесей, 
изготовленных 

вальцованными каландрованными

25 1231 0412

25 1231 3652



Инв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата
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Группа
резиновой
смеси

Марка
резиновой
смеси

Условия работы
Среда Температура, °С

Основное 
назначение 
(виды Р Т И )

К од  О К П  резиновых смесей, 
изготовленных 

вальцованными каландрованными

6 ВРГ-25 поидных передач 
Вода от плюс 4 

до плюс 100
6 НО-68-1 

Г  НО-68-1
Воздух; масла: М К-8, 
МС-20; бензин; 
смазка Ц И А ТИ М -221 ; 
топливо ТС-1 
Слабые растворы 
кислот и щелочей

Вакуум наружный 
133 • 10-9 Па

от минус 55 
до плюс 100

от плюс 4 
до плюс 100

от минус 40 
до плюс 50

Формовые и
шприцованные
резиновые
детали
ограниченно
подвижных и
неподвижных
соединений

25 1231 2331 25 1232 2331

6 98-1 Воздух

М асло  АМ Г-10

от  минус 55 
до плюс 100

от минус 60 
до плюс 100

Формовые рези­
новые и резино­
металлические 
детали подвиж­
ных и неподвиж­
ных соединений, 
работающие при 
статической 
деформации

25 1231 3332

6 Kj-117-l Воздух

Топливо ТС-1; бензин, 
масла: трансформаторное,

от минус 30 
до плюс 100 

от минус 30 
до плюс 130

Формовые рези­
новые и резино­
металлические, 
шприцованные 
детали, проклад-

2512312651 2512322651



Инв. №  подл. П одп . и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата
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П родолж ение таблицы  1
Группа
резиновой
смеси

М арка
резиновой
смеси

Условия  работы  Р Т И  1 
Среда Температура, °С

Основное 
назначение 
(виды Р Т И )

К од  О К П  резиновых смесей, 
изготовленных 

вальцованными каландрованными

6 Кз-117-1 А М Г -1 0 , М К -8 , М С-20 ки, работаю щ ие 
при статической 
деформации

6 129-1
Воздух от  минус 55 до плюс 65 

Т оп ли в о  ТС-1 от  минус 55 до  плюс 100

Ф орм овы е и не­
ф ормовые уплот 
нительные 
детали

25 12310214 25 1232 0214

6 640 В оздух от  минус 30 до  плю с 100

Т оп ли во  ТС -1 , о т  минус 40 до  плюс 130
масла: А М Г-1 0 .
трансформаторное

Бензин о т  минус 40 до плю с 25 

М асла : М К -8 , М С-20 от минус 30 до плюс 130

Ф орм овы е рези­
нометаллические 
и резиновые 
детали,
работаю щ ие при
статической
деформации

25 1231 2232

6 ИРП-1054 Воздух, масло от  минус 60 до плюс 150 
А М Г -1 0

Формовые рези­
новые и резино­
металлические 
детали
подвижных и не­
подвижных соеди­
нений, работаю—

25 1231 3352
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Инв. № подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. № дуб. Подп. и дата

ST

Продолжение таблицы 1
Группа
резиновой
смеси

Марка
резиновой
смеси

Условия работы РТИ 
Среда Температура, °С

Основное 
назначение 
(виды РТИ)

Код ОКП резиновых смесей, 
изготовленных 

вальцованными каландрованными

ИРП-1054

ИРП-1078 Воздух

Масла: АМГ-10, 
МК-8, МК-8П

от минус 40 до плюс 150 

от минус 50 до плюс 150

Топлива: ТС-1, 
Т-6,Т-8В,РТ

от минус 50 до плюс 150 

Масло МГЕ-ЮА от минус 50 до плюс 100

щие при статичес­
кой и динамичес­
кой деформациях

Формовые 
резиновые и 
резино металли­
ческие детали 
неподвижных 
соединений, 
работающие при 
статической и 
динамической 
деформациях

25 1231 2733

6

3̂
S

q

ИРП-
1078А

Масло А М Г-10 от минус 50 до плюс 150

Смазка ЦИАТИМ - от минус 40
221, масло ВНИИНП-7 до плюс 15*0

Топлива: ТС-1, Т-6, от минус 40 до плюс 150 
Т-8, РТ

Масла: МК-8, МС-20, от минус 40 
МГЕ-ЮА, трансформа- до плюс 100 
торное

Формовые рези­
новые и резино­
металлические 
детали подвиж­
ных и непод­
вижных соеди­
нений, работаю­
щие при 
статической и 
динамической 
деформациях

25 1231 2653



Инв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата

X

Продолжение таблицы 
Группа

си
резиновых, 1
t'MPCj&i

Марка
резиновое

SsL— —смес

Условия работы Р Т И  
Среда Температура, °С

Основное 
назначение 
(тшпм РТИ )

Код О К П  резиновых смесей, 
изготовленных

вальцованными каландрованными

И РП -
1078А

Смазки: ЦИАТИМ -203, 
В Н И И  НП-225, ВН И И  
НП-260

от минус 40 
до плюс 80

э
6

а

ИРП-1234 Масла: МК-8, АМ Г-10, 
топлива: Т С -1, Т-6

от минус 50 
до плюс 120

Топливо РТ от минус 50 
до плюс 100

Формовые 
уплотнительные 
резинометалли­
ческие детали 
подвижных 
соединений

25 12 1 3151
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I
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ИРП-1353 М асло АМ Г-10. 
жидкость 7-50С-3 
Смазка В Н И И  
НП-233

от минус 60 
до плюс 150 
от минус 40 

до плюс 150

jJ-M f- i 536 Возд>х-масло АМГ-10. 
азот-масло АМГ-10, 
азот-жидкость 7-50С-3 
Смазка ЦИАТИМ-201

от минус 50 
до плюс 150

от минус 50 
до плюс 80

Формовые 
резиновые и 
рези но-метал­
лические детали 
подвижных и 
неподвижных 
соединений, ра­
ботающие при 
статической де­
формации

25 1231 3353

Диафрагмы 
гидро­
аккумуляторов, 
работающие с 
одной стороны 
в воздухе или 
азоте, с другой -

25 1231 0411



Инв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата
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Продолжение таблицы 1
Группа о6 
резиновых J;(g). 
сьлеггй______

Марка 0&
резиновых
гмег;егГ

ИРП-1536

51-1668

51-1669

51-1683

51-1697

Условия работы РТИ  
Среда Температура, °С

М асло АМ Г-10, 
жидкость 7-50С-3

М асло АМ Г-10, 
топливо ТС-1

Топлива: Т-6, РТ

Топливо ТС-1, 
масло ИПМ-10

Топлива: Т-6, РТ  

Церезин

Бензин; минераль­
ные масла

от минус 60 
до плюс 150

от минус 55 
до плюс 150

от минус 50 
до плюс 150

от минус 55 до плюс 150 
и кратковременно до 
плюс 180

от минус 50 
до плюс 150

от плюс 70 
до плюс 100

от минус 10 
до плюс 100

Основное 
назначение 
(«ид  РТИ )
в среде 
жидкости или 
масла

Формовые 
уплотнительные 
детали подвиж­
ных и неподвиж­
ных соединений

Формовые 
уплотнительные 
детали подвиж­
ных и неподвиж­
ных соединений

Т о  же

Диффузиозные
диафрагмы
термостатов

Код О К П  резиновых смесей, 
изготовлен ых

вальцованными каландрованными

25 1231 2874

25 1231 2879

25 1231 2875

25 1231 0416
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Инв. № подл. Подл, и дата
------ — —

Вз. Инв. № Инв. № дуб. Подл, и дата

------ -----— ------

г Р>'ппа
резиновую Vfv  
смесей '  ^

Мэркэ r ои фезинов р к
смесри

Условия работы РТИ 
Среда Температура, °С

Основное 
назначение 
(виды РТИ)

6 3819 Воздух; бензин; от минус 30 Формовые
топливо ТС*1; до плюс 100 резинометалли-
масла минеральные чески’е детали,

работающие при
Вода от плюс 4 статической

до плюс 100 деформации, и
1 профильные
! шприцованные

изделия

6 3823с Воздух от минус 20 То же
до плюс 100

Топливо ТС-1 от минус 40
до плюс 100

Бензин, масла мине- от минус 30
ральные до плюс 100
Вода от плюс 4 до плюс 100

6 3824 Воздух; бензин; от минус 30 Формовые
топливо ТС-1; масла до плюс 100 резинометалли-
минеральные ческие детали,

работающие при
Вода от плюс 4 статической

до плюс 100 деформации

Код ОКП резиновых смесей, 
изготовленных 

вальцованными каландрованными

25 1231 3171

25 1231 3251

25 1231 0215
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Инв. №  подл Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата

Продолжение таблицы 1
Группа си
резиновый резиновых 
смеоад

Марка ои

смесей"

3825

3826с

3834

Условия работы РТИ  
Среда Температура, °С

Воздух; бензин; 
топлива: Т С -1; РТ ; 
масла: МК-8, МС-20; 
смазка ЦИАТИМ -221

от минус 30 
до плюс 100

Спирт этиловый 
технический

от минус 30 
до плюс 70

Вода от плюс 4 
до плюс 100

Воздух; бензин; 
масла: МК-8, МС-20;

от минус 30 
до плюс 100

топлива: ТС-1, РТ от минус 40 
до плюс 100

Вода, слабые растворы 
кислот и щелочей

от плюс 4 
до плюс 100

Воздух; бензин; 
топливо ТС-1; масла 
минеральные

от минус 30 
до плюс 100

Вода от плюс 4 
до плюс 100

Основное 
назначение 
(виды РТИ )

Формовые 
резиновые и 
резинометалли­
ческие детали, 
работающие при 
статической 
деформации

То  же

Код О КП  резиновых смесей, 
изготовленных 

вальцованными каландрованными

25 1231 0413

Формовые 
резино­
металлические де­
тали, работающие 
при статической 
деформации, и 
профильные 
ш прице

25 12310414 25 1232 0414

25 1231 2173



Инв. № подл. Подл, и дата Вз. Инв. Инв. № дуб. Подп. и дата
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Продолжение таблицы 1

Группа

резиновой

смеси

Марка

резшювой

смеси

Условия работы РТИ 

Среда Температура,°С

Основное 

назначение 

(виды РТИ)

б 4004 Воздух от минус 1S до плюс 100 

Бензин, топ- от минус 30 до плюс 100 

лива: ТС-1,

РТ, масла:

МК-8, МС-20

Вода от плюс 4 до плюс 100 

Спирт этило- от минус 30 до плюс 70 

вый техничес­

кий

Формовые ре­

зиновые и ре- 

зиномсталли- 

чесхис детали, 

работающие 

при статиче­

ской деформа­

ции сжатия

Код ОКП резиновых смесей, 

изготовленных

вальцованными шгандрованными

25 12313232
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Инв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата

Ппопопжение таблицы 1 .

ь Г  руппа М арка Условия работы  Р Т И Основное К од  О К П  резиновых смесей,
о резиновой резиновой Среда Температура, °С назначение изготовленных

смеси смеси (виды Р Т И ) вальцованными каландрованными

£
g 6 4008 Воздух от минус 22 Формовые 25 1231 3252

до плю с 100 резинометалли-
ческие детали,

Бензин; топливо ТС -1, от минус 30 работающие при

масла минеральные до плюс 100 статической
3 деформации

Вода от плюс 4
и
Ь; до плюс 100

6 4214 Воздух; бензин; от минус 30 Формовые 25 1231 0216 25 1232 0216

топливо ТС -1 ' до плюс 100 резинометалли-

масла минеральные ческие детали,
работающие при

ч—\ Вода от плюс 4 статической
<с до плюс 100 деформации
Оо 25 12310219 25 1232 0219
йо
Л 6 4326-1 Воздух от минус 45 Резиновые и рези-
S до плюс 100 неметаллические
(Л уплотнительные

£ Топливо  ТС-1, от минус 55 детали, профиль-
о \
1 масло А М Г-10 до плюс 100 ные шприцован-

40 ные изделия,
ос работающие при

статической
деформации

6 4327 В о з д у х от минус 50 То же 25 1231 2452
до плюс 100

S
о
I-J



Инв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата
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Продолжение таблицы 1
Группа

резиновой
смеси

Марка
резиновой

смеси

Условия работы Р Т И  
Среда Температура, °С

Основное 
назначение 
(виды Р ТИ )

Код О К П  резиновых смесей, 
изготовленных

вальцованными каландрованными

6 4327 Бензин, топлива: Т С -1, РТ ; от минус 55 
масло трансформаторное до плюс 100

6 4410 Воздух от минус 45
до плюс 100

М асла: М К-8, МС-20 от минус 50
до плюс 100

Формовые 
резиновые и 
резинометалли­
ческие детали 
подвижных и 
неподвижных 
соединений, 
работающие при 
статической 
деформации

25 1231 2453

6 4670 Воздух, бензин, от минус 45 
топлива Т С -1, Р Т > до плюс 100 
масла минеральные

Жесткие
прокладки 25 1231 0415'

Вода от плюс 4
до плюс 100

6 9831 Воздух, топливо ТС-1, от минус 30 
минеральные масла до плюс 130

Формовые уплот­
нительные детали, 
работающие при

25 1231 2572



Инв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата
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Продолжение таблицы 1
Группа Марка Условия работы Р ТИ Основное Код О К П  резиновых смесей,
резиновой резиновой Среда Температура, °С назначение изготовленных
смеси смеси (виды Р Т И ) вальцованными каландрованными

6 9831 Топливо Р Т от минус 30 статической
до плюс 100 деформации

Вода от  плюс 4 
до плюс 100

6 9831Ш Воздух; топливо ТС- 1 от минус 30 Формовые 25 1231 2573

до плюс 100 уплотнительные
детали,

М асла минеральные от минус 30 работающие при
до плюс 130 статической

деформации
Вода от плюс 4 

до плюс 100



Инв. № подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. № дуб. Подп. и дата
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Продолжение таблицы 1

■Оь

Группа
резиновой
смеси

Марка
резиновой
смеси

Условия работы РТИ 
Среда Температура, °С

Основное 
назначение 
(виды РТИ)

Код ОКП резиновых смесей, 
изготовленных

вальцованными каландрованными

7-Резины на
основе
хлоро-
преновых
каучуков

3508-Н-4 Воздух от минус 30 до плюс 100 
Масло АМГ-10 от минус 50 до плюс 130

Топливо ТС-1; от минус 40 до плюс 130 
масло трансформа­
торное

Масла: МК-8, МС-20 от минус 35 до плюс 130

Формовые
уплотнительные
детали,
работающие при 
статической 
деформации, 
диафрагмы гид­
роаккумуляторов

25 1231 0433

7 3508-Н-1 Воздух от минус 30 до плюс 100

Масло АМГ-10 от минус 50 до плюс 130

Топливо ТС-1; масло от минус 40 
трансформаторное до плюс 130

Масла: МК-8, МС-20 от минус 35 до плюс 130

Формовые 
резинометалли­
ческие и 
резиновые 
детали,
работающие при
статической
деформации

25 1231 0212

7 3063-Н Воздух от минус 30 до плюс 100

Топливо ТС-1; масла: от минус 30 
трансформаторное, до плюс 130 
АМГ-10, МК-8, МС-20

Формовые 
резиновые и 
резинометалли­
ческие детали, 
прокладки, 
работающие при 
статической 
деформации

25 1231 3431



ГУ SB 0051166-98

Инв. № подл. П одп. и дата Вз. Инв. № Инв. № дуб. Подп. И 03339
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Продолжение т 
Группа 
резиновой  
смеси

аблицы 1 
Марка 
резиновой  
смеси

Среда
Условия работы РТИ

Температура, °С
Основное Код ОКП резиновых смесей, 

назначение изготовленных
вальцованными каландрованными

7

7

4094-Н-1 Воздух; бензин; топливо от минус 30
ТС-1; масла: трансформа- до плюс 80 
торное, АМ Г-10, МК-8, МС-20

j Жесткие проклад­
ки, работающие 

' при статической 
деформации

25 1231 0213

2542-Н Воздух от минус 30 до плюс 100

Бензин; топливо ТС-1; от минус 35
масла: трансформаторное, до  плюс 130
А М Г-10, М К-8, МС-20

Формовые 
резиновые и 
резинометалли­
ческие детали, 
работающие при 
статической 
деформации, а 
также
профильные
шприцованные
изделия

25 1231 2153

7 3109-Н Воздух от минус 30 до плюс 100

Топливо ТС-1, масла: от минус 40
трансформаторное, до  плюс 130
АМ Г-10

Масла: МК-8, МС-20 от минус 30 до плюс 130

Формовые и 
шприцованные 
уплотнительные 
детали,
работающие при
статической
деформации

25 1231 0431

7 3465-Н-4 Воздух

Г>Н

от минус 30 до плюс 100
Формовые и 
шприцованные 25 1231 0432

25 1232 0431
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Продолжение таблицы 1
Группа Марка Условия работы РТИ Основное Код ОКП резиновых изделий,
резиновой резиновой Среда Температура, °С назначение изготовленных
смеси смеси (виды РТИ) вальцованными каландрованными

7 3465-Н-4 Топливо ТС-1; масла: от минус 40 уплотнительные
трансформаторное, до плюс 130 детали,
АМГ-10 работающие при
Масла: МК-8, МС-20 от минус 45 статической

до плюс 130 деформации

7 ВИАМ- Воздух от минус 30 Формовые 25 1231 2255
106-Н до плюс 100 резиновые и 

резинометалли-
Бензин; топливо ТС-1; от минус 35 ческие детали,
масла: трансформаторное, до плюс 130 работающие при
АМГ-10, МК-8, МС-20 статической

деформации

7 551-Н Воздух от минус 30 Формовые 25 1231 2351
до плюс 100 резиновые и

резинометалли-
Бензин; топливо ТС-1; от минус 35 че ские детали,
масла: трансформаторное, 
АМГ-10, МК-8, МС-20

до плюс 130 работающие при 
статической
деформации, а 
также профиль-
ные шприцован­
ные издели»
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Группа М арка У слови я  р аботы  Р Т И О сновное К о д  О К П  резиновых смесей,
резиновой резиновой С реда Тем пература, °С назначение изготовленных
смеси смеси (виды  Р Т И ) вальцованными каландрованными

п/ С-562 В оздух о т  минус 30 Ф ор м ов ы е  и 25 1231 2172 25 1232 2172

до  плю с 100 неф ормовые
детали ,

Т о п л и в о  Т С -1 ; масла: от  минус 40 работаю щ ие при
трансф орм аторное, до плю с 130 статической

А М Г -1 0 , М К -8 , М С -20 деформации

8 Резины на И РП -1315 В оздух о т  минус 50 до  плю с 80 Резином еталличе 25 1211 2952 25 1212 2952
основе изо- ские и резиновые
преновых и 
дивиниловых

ам ортизаторы

каучуков
И РП -1346 ’' В оздух о т  минус 60 до  плю с 80 Т о  же 25 1211 2831 -

8
И РП -1347 ' С п и р т этиловы й о т  минус 60 до  плю с 70 ьь ы

25 1221 0173 _

H P n -1348J технический
н ^ V

25 1221 0174 -

8
51-150! В оздух от минус 50 до плю с 80 Wi. V*

25 1221 0175 -

8
51-1571 В оздух от минус 60 до плю с 80 tl Ы>

25 1221 0176 -

8
1Ж В оздух о т  минус 50 д о  плю с 80 О прессовка 25 1221 0225 -

КОНЦОВ
В ода о т  плю с 4 до  плю с 80 электропроводов

(электроизоляция)



Инв. № подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. № дуб. Подп. и дата
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Продолжение таблицы 1
Группа
резиновой
смеси

8

Марка
резиновой
смеси

ВИАМ-2

4Ж
6Ж

}

14А-483

Условия работы РТИ 
Среда Т емпература,0 С

Воздух

Вода

Воздух

Вода

Воздух

от минус 50 до плюс 80 

от плюс 4 до плюс 80

от минус 50 до плюс 80 

от плюс 4 до плюс 80

от минус 60 до плюс 70

Основное 
назначение 
(виды РТИ)

Формовые 
резиновые и 
резинометалли­
ческие детали, 
прокладки, 
работающие при 
многократных и 
статических 
деформациях

Опрессовка
концов
электропроводов
(электроизоляция)

Формовые резино­
вые и резино­
металлические 
детали,
прокладки,работа 
ющие при 
многократных и 
статических 
деформациях

Код ОКП резиновых смесей, 
изготавливаемых 

вальцованными каландрованными

25 1211 2751 25 1212 2751

25 1221 0226 
25 1221 0227

25 1221 0237



ТУ 3Я 005 И
 66-98

Инв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата

Продолж ение таблицы 1
Группа
резиновой
смеси

Марка
резиновой
смеси

Условия работы  Р Т И  
Среда Температура, °С

Основное 
назначение 
(виды Р Т И )

К од  О К П  резиновых смесей, 
изготовленных 

вальцованными каландрованными

8 14А-483СД Воздух от минус 60 до плюс 70 Уплотнительные
детали,
работающие при
статической
деформации

25 1221 0236

8 2651 Воздух от минус 45 до плюс 80

Вода, слабые расторы от плюс 4 
кислот и щелочей до плюс 80

Формовые и 
шприцованные
детали,
работающие при
статической
деформации

25 1221 0219 25 1222 0219

8 2671 Воздух от минус 50 до плюс 80

Вода, слабые растворы от плюс 4 
кислот и щелочей до плюс 80

Т о  же 25 1221 0222 25 1222 0222

8 2959 Воздух от минус 50 до плюс 80 Формовые, рези­
нометаллические 
детали и проклад 
ки, работающие 
при многократ­
ных и статичес­
ких деформациях

25 12210232 25 1222 0232



ТУ SB 0051166-98

Инв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата

X

Продолжение таблицы 1
Группа
резиновой

Марка
резиновой
Г.МРГ.И

Условия работы РТИ  
Среда Температура, °С

Основное 
назначение 
(п и п ы  Р Т И ) _______

Код ОКП  резиновых смесей, 
изготовленных 

вальцованными каландоованными

8 56 Воздух

Вода

от минус 50 до плюс 80 

от плюс 4 до плюс 80

Формовые 
уплотнительные 
резиновые и 
резинометалли­
ческие детали, 
прокладки, 
работающие при 
многократных и 
статических 
деформациях

25 1221 0231 25 1222 0231

8 922 1 
1432 Г

Воздух от минус 40 до плюс 80

Вода, слабые раст- от плюс 4 до плюс 80 
воры кислот и щелочей

Формовые и
шприцованные
детали,
работающие при
статической
деформации

25 1221 0215 
25 1221 0216

25 1222 0215 
25 12220216

8 1847
2462 Воздух от минус 50 до плюс 80 Л Я Ю *

тали и прокладки, 
работающие при 
многократных и 
статических 
деформациях

25 1211 2753 
25 1221 0234

25 1212 2753 
25 1222 0234



ТУ 38 0051166-98

И ив. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб.

—  

Подп. и дата

£
ia

Продолж ение таблицы
Группа
резиновой
смеси

М арка
резиновой
смеси

Условия работы  Р Т И  
Среда Тем пература,°С

Основное 
назначение 
(виды Р Т И )

К од  О К П  резиновых смесей, 
изготовленных 

вальцованными каландрованными

8 3311 Воздух
Вода

от  минус 50 до плюс 80 
от  плюс 4 до плю с 80

Прокладки и
уплотнительные
детали,
работающие при 
многократных и 
статических 
деформациях

25 1211 2754 25 1212 2754

8 3687 Воздух от минус 50 до плюс 100

Вода, слабые растворы от плю с 4 
кислот и щ елочей до плю с 100 
Насыщенный пар до плюс 130

Формовые уплот­
нительные детали, 
работающие при 
статической 
деформации

25 1221 0191 25 1222 0191

8 3701 Воздух
Вода

от минус 50 до плюс 80 
от плюс 4 до плюс 80

Прокладки и
уплотнительные
детали,
работающие при 
многократных и 
статических 
деформациях

25 1211 2771 25 1212 2771

8 3703 Воздух
Вода

____________ _____

от минус 50 до плю с 80 
от плюс 4 до плю с 80

Формовые 
резиновые и 
резинометалли­
ческие детали

25 1221 0233
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Инв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата
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Продолжение таблицы 1
Группа
резиновой
смеси

Марка
резиновой
смеси

Условия работы РТИ  
Среда Температура, °С

Основное 
назначение 
(виды Р ТИ )

К од О К П  резиновых смесей, 
изготовленных 

вальцованными каландрованными

8 3703 шприцованные 
детали, проклад­
ки, работающие 
при многократ­
ных и статичес­
ких деформациях

8 3827 Воздух от минус 45 до плюс 80 
Вода, слабые растворы от плюс 4 до плюс 80 
кислот и щелочей

Формовые и 
шприцованные 
детали, работаю­
щие при много­
кратных и ста­
тических дефор­
мациях

25 1221 0229

8 3853 Воздух от минус 45 до плюс 80 
Вода, слабые растворы от плюс 4 
кислот и щелочей до плюс 80

Опрессовка
концов
электропроводов 
(электроизоляция)

25 1221 0228 25 1222 0228

8 3909 Воздух от минус 40 до плюс 80 
Вода, слабые растворы от плюс 4 до плюс 80 
кислот и щелочей

Формовые и 
шприцованные 
уплотнительные 
детали,
работающие при
статической
деформации

25 1221 0223
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Группа Марка
резиновой смеси резиновой 

смеси
Условия работы РТИ

Среда Температура, иС (виды РТИ)

Основное Код ОКП резиновых 
назначение смесей, изготовленные

.J

•-9
«<!

8

8сл

СП
тtoсо

-1

I ф

3838

3863

вальцован- каландро­
выми ванными

Воздух от минус 15 до плюс 100 Жесткие про- 25 1231 0217
Бензин,топливо от минус 30 до плюс 100 кладки .рабо­
ТО-1,масла ми­ тающие при
неральные статической
Вода от плюс 4 до плюс 100 деформации

Воздух от минус 15 до плюс ЮО То же 25 1231 0218
Бензин,топли­ от минус 30 до плюс Ю0
во ТО-1,масла
минеральные
Вода от плюс 4 до плюс ЮО

З&З.-
<§>
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П родолж ение таблицы  1
Группа
резиновой
смеси

М арка 
резиновой 
смеси

3949

5168

Условия работы  Р Т И  
Среда Температура, °С

Воздух
Вода

от минус 50 до плюс 80 
от плю с 4 до плю с 80

Воздух от минус 35 до плюс 100

Вода, слабые растворы от плюс 4 до плюс 100 
кислот и щ елочей

Насыщ енный пар до плю с 150

Основное 
назначение 
(виды Р Т И )

Прокладки и
уплотнительны е
детали,
работаю щ ие при
статической
деформации

Формовые и
шприцованные
детали,
работающие при
статической
деформации

К од  О К П  резиновых смесей, 
изготовленных 

вальцованными каландрованными

25 1221 0235

25 1221 0224 25 1222 0224
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Группа 
резиновой 

-  смеси

Марка
резиновой
смеси

Условия работы РТИ  
Среда Температура, °С

Основное 
назначение 
(виды Р ТИ )

9-Резины на 
основе ме­
тил-стирол ь- 
ного каучука 

" и Х С П Э

14К-22 Воздух, контакт с кремний- 
органической жидкостью 
марки 132-24

Слабые растворы кислот 
и щелочей

от минус 60 
до плюс 80

от плюс 4 
до плюс 80

Формовые уплот­
нительные детали, 
работающие при 
статической 
деформации

- 9 4611 Воздух

Слабые растворы кислот 
и щелочей

от минус 60 
до плюс 80 

от плюс 4 
до плюс 80

Формовые и 
шприцованные 
уплотнительные 
детали

9 14К-10 Воздух

Вода, слабые растворы кислот 
и щелочей

от минус 65 
Ъо п лю с -/о а  

от плюс 4 
до плюс 100

Формовые уплот­
нительные детали, 
работающие при 
статической 
деформации

9 ВР-4
(Х С П Э )

Воздух с повышенным 
содержанием озона

от минус 55 
до плюс 150

Формовые и 
шприцованные де­
тали, работающие 
в растянутом 
состоянии ( про­
фили, хомуты, 
шланги гермети­
зации)

Код О К П  резиновых смесей, 
изготовленных 

вальцованными каландрованными

25 1211 2631

25 1211 2574 25 1212 2574

25 1211 2571 25 1212 2571

25 1221 0192 25 1222 0801

Примечания

1 Температура для воды и слабых растворов, кислот и щелочей приведена при давлении 1013 Па (I кгс/см2).

2 Под слабыми растворами кислот и щелочей принимают растворы соляной и уксусной кислот с массовой долей до 5 %,

остальных кислот и щелочей - до 10 %
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Т а б ли ц а  4 - С войства резиновы х смесей группы  1

Марка
резиновой.

смеси

Условная
прочность

при
растяжении

МПа
(кгс/см2) , 
не менее

Отно­
ситель­

ное
удлине

-ние
при

ра'юыве̂

Твер­
дость^

ел.
Шор

А

Темпе­
ратур­

ный
предел
хруп-

Коэффициент 
морозостойкости 
по эластическому 
восстановлению 

после сжатия

Относительная 
о с т а т о ч н а ^ ,  

деформация «ри- 
сжатиуг в воздухе 
при температуре

кости,
«С, темпера- Ънвчгнс/ь

200 °С в течение 
24 ч

не
м е.нее

не выше
тура,°С

S
не менее

деформа Значение, 
ция ежа- % 
тия, % не более

И Р П -
1265

2,9(30) 250 36-48 • -50 0,50 20 45

И Р П -
1266

2,9(30) 110 46-58 -50 0,60 20 35

И Р П -
1267

2,4(25) 140 44-61 -60 0,75 20 70

И Р П -
1338

6.4(65) 330 58-70 “ -50 0,45 20 55

И Р П -
1354

5,4(55) 280 >Г-66
4S

-70 0,30 20 55

И Р П -
1399

4,9(50) 200 62-73 “ -50 0,50 20 40

ИРГ1-
1400

4,9(50) 200 64-74 * -50 0,45 20 45

ИРГ7-
1401

6,4(65) 220 66-76 - -50 0,45 20 50

51-1655 5,9(60) 330 42-60 -65 - - 20 55

14р-2 2 ,1 (2 2 ) 170 50-65 - -50 0,60 - -

14р-6 2,4(25) 200 35-47 - -50 0,60 - -

14р-15 2,4(25) 200 28-45 - -50 0,60 - -

5р-129 2.4(25) 170 55-70 - -50 0,60 - -

.-<D
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Продолжение таблицы 4

Марка

резиновой

смеси

после яИзменение относительного удлинения-нри старении, в 

воздухе при температуре 250 °С в течение 72 ч, ¥•

ИРП-1265 от -20 до 45

ИРП-1266 от -15 до 40

ИРП-1267 -
ИРП-1338 от -50 до 0

ИРП-1354 от -55 до -5

ИРП-1399 от -55 до -5

ИРП-1400 от -55 до -5

ИРП-1401 от -55 до -5

51-J655 -

14р-2 -

14р-6 -

I4р-15 -

5р-129 -

С

И'Ш. Лист № докум Подл. Дата

ТУ 38  0051166-98
Лист

и



Инв. №  подл. Подл, и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата
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Таблица 5 - Свойства резиновых смесей группы 2

Марка
резиновой

смеси

Условная
прочность

при
растяже-

НИИ.
МПа

(кгс/см-), не 
менее

Относи­
тельное

удлинение
при

разрыве,
%,

нс менее

Твердость, 
ед.Шор А

Коэффициент 
морозостой­

кости по 
эластическому 
восстановлению 
после сжатия 

темпе- значе- 
ратура. ние. 

°С не 
менее

Относительная 
остаточная деформация 
после сжатия в воздухе 
при температуре 200 °С 

в течение 24 ч 
Деформа- Значение, 
ция %, 
сжатия, не более 

%

Изменение относительного

/7*Ш ииения Я -яри стареник.
Среда Темпе- Про- Значе- 

ратура. доджи- ние, 
°С тель- % 

ность. 
ч

И РП -1285 4 ,9 (5 0 ) О о

1 
С/1

I 
оо СЛ -50 0,40 20 80 воздух 300 72 от -45 

д о  25
Ф КС-1 8,8 (90) 80 j 70-90 - - - - воздух 300 72 от -60

д о 0
Ф К С -2 6,9 (70) | 90 j 65-80 - - - " воздух 300 72 от -65 

д о  0

'̂ 1

O'
01
SOоо

J



Инв. №  подл. П одп . и дата Вз. Инв. № И нв. №  дуб. П одп . и дата

Т абли ц а  6 - Свойства резиновых смесей группы 3

"Б "ю

У
VjmСю
О
о
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Марка
резиновой

смеси

Условная 
прочность 
при растя­

жении, 
МПа 

(кгс/см2), 
не менее

Относи­
тельное 
удлине­
ние при 
разрыве, 

%,
не менее

Твердость, 
ед. Ш ор А

Коэффициент 
морозостой­

кости по 
эластическому 
восстановле­

нию после 
сжатия 

Тем- Зна- 
пера- чение, 
тура, не 

°С менее

Относительная остаточная деформация после сжатии в средах

Среда Темпера- П родолж и- Деформа- Значение, 
тура, дельность, ция % ,
°С ч сжатия, не более

%

51-1434 6,4 (65) 200 1 60-72 - - воздух 200 24 20 45

51-1479 4,9(50) 100 П 80-92 -60 0,40 топливо
ТС-1 150 24 20 40

51-1570 4,4 (45) 150 65-75 -60 0,25 воздух 150 24 20 45
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Ныв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. № дуб. Подп. и дата

s:

Продолжение таблицы 6
Марка 

резиновой .
Изменение относительного удлинения после 

______________________ старения---------------------------------
Изменение массы образца после воздействия среды 

в течение 24 ч при температуре, %
смеси среда темпера- продол- значение, 

тур а ,°С  житель % 
ность, 

ч

80 °С 150 41
М асло трансформаторное Топливо ТС-1 
для гипоидных передач

51-1434 воздух. 200 72 от -40 
до 10

отО до 12

51-1479 - - - - от 0 до 3 от 0 до 10
51-1570 воздух 150 72 от -55 

до 5
"

'

I



Инв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата
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Таблица 7 - Свойства резиновых смесей группы 4
Марка
рези­
новой
смеси

Условная 
прочность 
при рас­
тяжении, 

МПа 
(кгс/см2), 
не менее

Относи­
тельное 
удлине­
ние при 
разрыве, 

%,
не менее

Твердость 
ед. ед. 
Шор IRHD 
А

Коэффициент 
морозостой­
кости по элас­
тическому вое 
становлению 
после сжатия

Относительная остаточная деформация ̂ н ^ с а т и ^  и 
изменение объема образца в сред ах 
Среда Тем- Про- Дефор- Относи- Изме- 

пера- должи- мация сительная- нение 
тура, житель- сжатия^ ная оста- объема 
°С ность^ точная- образцу 

ч % деформа- % 
ция при 
сжатии, %, 
не более

Изменение (>
относитель-

ногож г -нияяриста- у 
реничв воз- ■ * 
духе при тем­
пературе 
250 °С в тече­
ние 72 ч, %

Тем­
пера­
тура,
°С

Зна­
чение ̂  
не

менее
ВР-7 14,7(150) 50 82- - - - Воздух 200 24 20 40 - -

93 Топливо 150 24 - - от 2
ТС-1 до 9

ИРП- 13,2(135) 130 74- - - - Воздух 200 24 20 40 - от -45 до 20
1287 84 Топливо 150 24 - - от 2 от 15 до 20-

ТС-1 до 10
ИРП- 14,2 (145) 110 00 о ■ . Воздух 250 24 20 55 - -
1287М Топливо 150 24 - - от 2 -

90 ТС-1 ДО 10
ИРП- 14.7(150) 120 77 — — Воздух 200 24 20 45 - от -55 до  20
1305 -8 7 Топливо 150 24 - - от 2 до 

10
-

ИРП- 16,7 (170) 70 80- . - - Воздух 200 24 20 40 - -

1316 90 Топливо 150 24 - - от 2
ТС-1 ДО 10

51-1698 12,7(130) 150 60- 60-75 - - Воздух 200 24 20 50 - отуК ГдоО
75 Топливо 200 24 . . от 5 до отЧОАОбО

ТС-1 15
51-1742 11,5(117) 120 72- 72-82 . - Воздух 250 24 20 50 - о т -10 до 50

82 Топливо 200 24 - . от 2 до
ТС-1 15

51-1762 6,0 (61) 70 70-80 - -40 0,2 П Воздух 250 24 20 45 -



Инв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата

£
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М арка
ш и л п п т  /

Условная Относи- Твердость Коэффициент Относительная остаточная деформация «р$1жатчии Изменение
рези- прочность тельное ед. ед. морозостой- изменение объема образца в средах относ итель-
новой при рас- удлине- Ш ор IRHD кости по элас- Среда Тем- Про- Дефор- Относи- Изме- ного/ Ж Г '
смеси тяжении,

М Па
(кгс/см 2),

кие при 
разрыве,

%,

А тическому вос­
становлению 
после сжатия

пера- доджи- мация 
тура, житель-- сжатия- 
°С ность - тия,

сительная- нение 
ная оста- объема 
точная- образца 
деформа- % 
ция при 
сжатии, %, 
не более

ния леи ста­
рении; в воз­
духе при тем­
пературе 
250 °С в тече­
ние 72 ч, %

не менее не менее Тем- Зна- 
пера- чение 
тура, не 
°С менее

ч %

51-1780 9,0 (92) 100 70- - -25 0,5 Воздух 250 24 20 55 - -

80
Топливо
ТС-1

200 24 - - не
более
15

-

ВР-6 15,7(160) U 0 85- _ - - Топливо 150 24 20 55 от 2 до -

95 ТС-1 14
ИРП- 16,7(170) Г 160 75- - - - Воздух 150 24 20 50 - -
1225 85

Топливо
ТС-1

150 - 24 - - - от 10 
до 25

-

ИРП- 7,8 (80) 160 70- - - - Воздух 200 24 20 45 - -
1144 80

Топливо
ТС-1

150 24 - - от 2 
ДО 10

51-1545, 9,8 (100) 150 60- - - - Воздух 150 24 20 35 - -

51-1545-
1

70
Топливо
ТС-1

150 24 - - от 2 до 
10

-

Ф

:Ф
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Т а бли ц а  8 - Свойства резиновых смесей группы 5
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Марка
резино­

вой
смеси

Условная
прочность

Относи­
тельное

Твердость, 
ед. Ш ора А

Коэффициент
морозостой-

О тносительная остаточная деформация после 
сжатия и изменение объема образца в средах

Изменение
относитель-

Hor° y f c > 4нения-нйГ ^  
старен икд 
воздухе при 
температуре 
150 °С в те-

при
растяже­
нии, М П а 
(кгс/см2), 
не менее

удлине­
ние при 
разрыве,

%,
не менее

кости по 
эластическо­
му восстанов­
лению после 
сжатия

Среда Темпе­
ратура, 

«С

Про- Дефор- 
должи- мация 
тель- сжатия, 
ность, % 

ч

Относи- Изме- 
тельная нение 
остаточ— объема 

ная дефор- образца, 
мания после %

Темпе- Значе- 
ратура, ние, 

°С не менее

сжатия, %, 
не более

чение 72 ч,
%

И Р П -
1375 10,8(110) 160 77-87 -50 0,20

Воздух
Ж ид-

150 24 20 50 - о т -35 до 15

кость
Н Г Ж -
5У 125 24 20 30

от  10 
до  28

И Р П -
1376 7,8 (80 ) 300 65-75 -50 0,20

Воздух
Ж ид-

150 24 20 60 - о т -30 до 15

кость
нгж -
5У 125 24 20 35

от  12 
до  32

И Р П -
1377 10,8(110) 120 84-94 -50 0,20

Воздух
Ж ид-

150 24 20 50 - от -40 до 15

кость
Н Г Ж -
5У 125 24 20 25

от  10 
до  28 —

О



Инв. № подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. № дуб. Подп. и дата

Таблица 9 - Свойства резиновых смесей группы 6

Марка
резино
вой
смеси

Условная
проч-ность

при
растяже­
нии, МПа 

(кгс/см2), 
не менее

Относи­
тельное 
удлине­
ние при 
разрыве, 

%,
не менее

Твердость 
ед. ед. 
Шор IRHD 
А

Темпе­
ратур­
ный

предел
хруп­
кости,

менее ^

Коэффициент 
морозостой­

кости по 
эластическо­
му восстанов­
лению после 

сжатия

Относительная остаточная деформация после сжатия и изменение 
объема образца в средах

среда темпе- продол- дефор- относитель- 
ратура, житель- мация ная остаточ- 

°С ность, сжатия, ная ^ю р ^а- 
ч % циял^ 1  сжа­

тии, % 
не более

измене­
ние

объема
образца,

%
темпе- значение^ 

>ратура не 
С менее

В-14 10,8(110) 160 72- -48 - - Масло 70 24 - - от 2 до
79 А М Т -10 12

Масло 100 72 30 60
АМ Г-10

В-14-l 11,8(120) 150 78- _ - -45 0,20 Масло 70 24 - - от 4 до
85 АМГ-10 14

Масло 100 72 30 55 _
АМ Г-10

В-14Д 9,3 (95) 250 60- - -48 - - Масло 70 24 - - от 1 до
70 АМГ-10 13

Масло 100 72 30 60
АМ Г-10

НО-68- 8,8 (90) 250 55- 52-67 . -50 0,20 Воздух 70 24 20 35
1 67 Масло 70 24 - - от 11 до
Г НО- АМГ-10 24
68-1 Масло 100 72 30 60

АМГ-10
98-1 5,9 (60) 180 59- _ -58 - - Масло 70 24 - - от -3 до

69 АМГ-10 9
Масло 100 72 30 55
АМГ-10

а
§

S

5
6
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СЛ
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о\I
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00
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Инв. № подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. № дуб. Подп. и дата

§S Продолжение таблицы 9

I Марка Условная О тноси- Твердость Темпе- Коэффициент Относительная остаточная деформация после сжатия и изменение
резино проч- ность тельное патуп- морозостой- объема образца в средах

И вой при удлине-
ЧД* vm.
Ш ор IRHD

r ftv r
НЫЙ

кости по среда темпе- продол- дефор- относитель- измене-
й смеси растяже- ние при эластическо- ратура, житель- мация ная остаточ- ние
О нии, МПа разры ве, А предел му восстанов- °С ность, сжатия, ная деформа- объема

(кгс/см ), хруп- лению после ч % ция при ежа- образца,
не менее не менее кости, сжатия тин, % , %

° г  не темпе- значение не более
к ш  а
■менее^ ратура

0̂ 4 '

у
не

tl С менее
я

ИРП- 8,8 (90) 120 76- 78-92 -53 - - Масло 150 24 20 45 от 30 до
1054 88 АМГ-10 50

3 ИРП- 11,8(120) 150 76- 73-85 -40 - - Масло 150 24 20 55 от 10 до
1078 86 АМГ-10 30

Топли- 150 24 20 35 от 20 до
воТС -1 45

ИРП- 11,8(120) 150 75- 70-89 -30 - - М асло 100 24 20 35 от -3 до

."Ч 1078А 86 трш с- 12
форма-

£ торное

о (75' % ) +
о масло

МС-20
(251 %)

On1 Топливо 100 24 20 30 от 4 до
ЧО
ос ТС-1 20

ИРП- 9,8(100) 125 78- - -40 - - Топли- 150 24 20 35 от 12 до
1234 88 во ТС-1 35

Масло 120 24 _ от 13 до
АМГ-10 23

g>
1



Инв. № подл. Подл, и дата Вз. Инв. № Инв. № дуб. Подл, и дата
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Продолжение таблицы 9

Марка
резино
вой
смеси

Условная
проч-ность

при
растяже­
нии, МПа 

(кгс/см2), 
не менее

Относи­
тельное 
удлине­
ние при 
разрыве, 

%,
не менее

Твердость 
ед. ед. 
Шор IRHD 
А

Темпе­
ратур­
ный

предел
хруп­
кости,

Коэффициент 
морозостой­

кости по 
эластическо­
му восстанов­
лению после 

сжатия

Относительная остаточная деформация после сжатия и изменение 
объема образца в средах

среда темпе- продол- дефор- относ итель- 
ратура, житель- мация ная остаточ- 

°С ность, сжатия, ная дефошла- 
ч % цимдаи Сжа-

не более

измене­
ние

объема
образца,

%
темпе- значениеу 
рапура не 

С менее

ИРП- 8,3 (85) 170 70- 72-84 - -45 0,20 Масло 150 24 20 60 -

1353 82 АМГ-10
Жида о- 150 24 20 50 от 15 до
сть 70- 3250с:-з

4326-1 7,8 (80) 170 63- - - -45 0,23 Масло 100 72 30 85 -

78 АМГ-10
Масло 70 24 от 6 до
АМГ-10 16

4327 7,8 (80) 170 65- - -45 - - То тли- 23 24 - - отО до
80 во ТС-1 10

51- 9,8 (100) 300 57- - -48 - - Жидао- 150 24 - - отО до
1536 67 сть 7- 12

50С-3
51- 8,8 (90) 110 68- 70-83 - -50 0,30 Жидко- 150 24 20 25 отО до
1668 83 сть 7- 3 Z3 0

50С-3
Ма<ло 150 24 20 25
АМГ-10

51- 9,8 (100) 110 68- 70-83 - -40 0,20 Топливо 150 24 20 25 отО до
1669 83 ТС-1 30

D

@



Инв. № подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. № дуб. Подп. и дата

5
Z

Продолжение габлиды 9

г
9

М а р к а

р е з и н о

в о й

с м е с и

У с л о в н а я

п р о ч -н о с гь

при

растяж е­

н и и , МПа 
(ктс/см2), 
не менее

О т н о с и ­

т е л ь н о е  

у д л и н е ­

н и е  п р и  

р а з р ы в е , 

% ,

н е  м е н е е

Твердость 

ед. ед. 
Ш ор  IRH D  

А

Темпе­
ратур­
ный 
предел 
хруп­
кости, 

°С, н е ^

К оэф ф и ц и ен т  

м ор о зо ст о й ­

кост и  п о  

эласти ч еск о ­

м у восстан ов ­

лен и ю  п о сле  

сж атия

т ем п е- зн ач ен и е , 

ратура^ не 

°С  м енее

О т н оси т ельн ая  остаточн ая  деф орм ац ия п о с л е  сж атия и  и зм енен ие  

объ ем а о б р азц а  в сред ах

л®
 д

о
к

у
м

. 
j

сред а тем п е- п р о д о л - д еф о р - от н о си т ель - и зм ен е- 

ратура, ж и т ель - м ация н ая  о ст ат о ч - н и е  

С  н ость , сж атия, н ая  д еф орм а- объ ем а  

ч  % ц и я н ^ в с ж а - образц а, 

т и &  % ,  %  

н е б о л е е

п
о

д
п

.

51-
1683

11.8(120) 130 73-
83

70-83 - -40 0.20 Т о п л и в о

Т С -1

150 24 20 35 отО  до 
10

51-
1697

23,5 (240) 440 - 66-75 - - - В о з д у х 100 24 30 50 -

Т
У

 38 
0

0
5

1
1

6
6

-9
8

3825 10,8(110) 140 80-
92

77-90 -28 - - “ - - - - -

3826с 8,8 (90) 350 62-
74

61-76 -25 - - “ - • - - -

4004 9,8 (100) 250 72-
84

69-80 - - - - - - - - -

4410 7,8 (80 ) 190 6 6 -

76
64-77 -48 М а с л о

МС-20
М а с л о

МС-20

100

130

72

24

20 65

о тО д о
10

4670 1,5 (15 ) 140 50-
60

50-66 -38 - - • - - - - -

9831 10,8(110) 330 60-
72

- -28 - - - - - - - -

Г



Инв. № подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. № дуб. Подп. и дата

5£ Продолжение таблицы 9

X
3 Марка

резиновой
смеси

Изменение относительного удлинения после. 8 -нри-старенинч (к)
Изменение массы образца после воздействия среды 

в течение 24 ч,
%,

при температуре
if
В
£

среда темпера- продолжи- значение, 
тура, °С тельность, % 

ч 2 'Р с  70 6С 130 °С 
топливо ТС-1 масло АМТ -10 масло МС-20

В-14 воздух 100 72 от -55 до -5 - от -1 до 8 -
5ыя В-14-1 воздух 100 72 от -55 до -5 - от-1 до 10 -

дата

В-14Д воздух 100 72 от -45 до 0 - - -

НО-68-1 

Г НО-68-1

воздух 100 72 от -50 до 0 не более 15

ТУ 38
 0051166-98

98-1 воздух 100 72 от -50 до 0 - от -5 до 5 -

ИРП-1054 воздух 125 72 от -50 до 5 - -

ИРП-1078 воздух 100 72 от -60 до 5 - -

ИРП-1078А - - - - - -

ИРП-1234 топливо
ТС-1

150 24 X - -

ИРП-1353 - - - - - -

4326-1 воздух 100 72 от -65 до -10 от -1 до 9 -

4327 воздух 100 72 от -80 до -35 не более 10 - -

51-1536: воздух 100 72 от -50 до -5 - -

Л *

Л
и

ст



Инв. № подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. № дуб. Подп. и дата

§£ Продолжение таблицы 9

г
3 Марка

резиновой
смеси

Изменение относительного удлинения 
после. Я ■ери старения. (&у

Изменение массы образца после воздействия среды 
в течение 24 ч,

%,
при температуре

f?
fca
О

среда темпера- продолжи- значение, 
тура, °С тельность, % 

ч 22^С 70 °С 130 °С 
топливо ТС-1 масло АМГ-10 масло МС-20

51-1668 воздух 425 Ю 0
\ 72 от -50 до 0 - - -подп. 51-1669 воздух )2540O-Q 72 от -60 до 0 - - -

51-1683 воздух 125700 72 от -60 до 0 - - -

51-1697 - - - - - - -

и»OQ
о0

Os
Os1чооо

3825 воздух 100 72 о т -60 д о -10 от-1,5 до 1,5 от -5 до 2 не более-10

3826с воздух 100 72 от-65 до -15 от -3 до 2 от-6 до 3 не более -10

4004 воздух 100 72 от-60 до -10 от -2 до 2 от -1,5 до 5,0 от -6 до 2

4410 воздух 100 72 от-55 до 10 - - от -5 до 5

4670 воздух 100 72 от-55 д о -10 от-1 до 10 от -3 до 9 от-10 до 1

9831 воздух 100 72 о т -65 до -10 от -2 до 6 не более 10 -

Л
и

с
т



Инв. №  подл. Подл, и дата Вз. Инв. № Инв. № дуб. Подп. и дата

а
5

Продолжение таблицы 9£-

X
3

Марка
резино­
вой
смеси

Условная
прочно-сть
при
растяже­
нии, МПа 
(кгс/см2), 
не менее

Относи­
тельное 
удлине­
ние при 
разрыве, 

%,
не менее

Твердость, 
ед. Шор А

Темпера­
турный
предел
хрупкости,

° с ,

не выше

Изменение относительного 
удлинения после старения в 

воздухе в течение 72 ч

Изменение массы образца после 
воздействия среды в течение 24 ч, % 

при температуре
<8
§

темпера- Значение . 
тура,
°С

23 °С 70 °С 130 °С 
топливо масло масло 

ТС-1 АМГ-10 МС-201
Ю

Д
П

.

3819 8,8 (90) 300 50-65 -43 100 от -50 до 0 не более 
-15

не более 
-15

не более 
-25

1 3823с 7,8 (80) 200 60-75 - 100 от -50 до 0 от-1 до 3 не более 3| 
ТУ 38 0051166-98

3824 6,4 (65) 320 43-58 -41 100 от -70 до -20 от-6 до-Н'(^ не более-25 не более -30

3834 6,9(70) 250 50-65 -30 100 от -60 д о -10 от -3 до 1 не более -9 не более -16

3838 1,5(15) 150 53-67 100 от -50 до 0 от-1 до 5 от -5 до 5 не более-12

3883 2,0 (20) 150 56-70 - 100 о т -50 до 0 от-1 до 5 от-3 до 1 не более-12

4008 9,8 (100) 100 75-85 -20 100 от -50 до 0 не более 8 от-3 до 2

4214 9,3 (95) 250 60-75 -28 100 от -50 до 0 от -8 до 2 не более-12

9831 III 9,8 (100) 300 55-70 -28 100 от -50 до 0 от -4 до 5 не более 10 -

$

Диет



Инв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата

Продолжение таблицы 9

Марка
резино­
вой
смеси

Условная
прочно-сть
при
растяже­
нии, МПа 
(кгс/см2), 
не менее

Относи­
тельное 
удлине­
ние при 
разрыве, 

%,
не менее

Твердость, 
ед. Шор А

Темпера­
турный
предел
хрупкости

°с, '
не выше

Изменение относительного 
удлинения после: старения в 

воздухе в течение 72 ч

Изменение массы образца после 
воздействия среды в течение 24 ч, %/ 

при температуре

темпера­
тура,
°С

Значение( ^ 23 °С 70 °С

ОООго

топливо
ТС-1

масло
АМГ-10

масло
МС-20

129-1 8,8 (90) 200 65-77 -53 100 от -60 до 20 - - -

Kjrl 17-1 9,8 (100) 300 65-80 -35 100 от -50 до 0 - - от -2 до 5

ВРГ-25 12,7(130) 115 80-92 - 100 от -50 до 0 - - -

640 9.8 (1001 350 50-65 -35 100 от -40 до 0 не более 19 не более 15 от -6 до 6

55
U>
Оо
О
о<~h

О
о\
чооо

Примечания

1 Допускается по согласованию изготовителя с потребителем изготавливать резиновую смесь марки В-14-1 с твердостью 

82-85 ед. Шор А.

2 Для испытания резиновой смеси марки ИРП-1078А используют соотношение трансформаторного масла и масла МС-20 

в объемных долях



Инв. № подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. № дуб. Подп. и дата

5£

Таблица 10 - Свойства резиновых смесей группы 7
ь
q

№
 докум

 
1

Марка
резиновой

смеси

Условная 
прочность 
при растя­

жении, 
МПа 

(кгс/см2), 
не менее

Относи­
тельное

удлинение
при

разрыве,
%,

не менее

Твердость, 
ед. Шор А

Темпера­
турный
предел

хрупкости,
°с,

не выше

Коэффициент 
м орозостойкости 
по эластическому 
восстановлению 

после сжатияП
одп.

температура, значение, 
°С не менее

и
ч 3109-Н 7,8 (80) 350 51-64 -33 - -

3465-Н-4 8,8 (90) 180 70-83 - -35 0,25

ТУ 38 0051166-98

ВИАМ-106-Н 10,8(110) 300 58-72 -35 - -

3508-Н-1 6,9 (70) 450 45-55 -40 - -

С-562 8,8 (90) 500 40-55 -39 - -

3063-Н 9,8 (100) 450 42-55 -36 - -

3508Н-4 6,9 (70) 500 45-55 -38 - -

4094-Н-1 6,9 (70) 90 85-100 - - -

2542-Н 9,8 (100) 180 61-76 -29 - -

551-Н 9,8(100) 300 65-80 -28 - -

Л
и

ст



Инв. № подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. № дуб. Подп. и дата

£W2

Продолжение таблицы 10

Л
ист г

№
 д

окум Марка
рези­
новой
смеси

Относительная остаточная деформация 
после сжатия

Изменение 
относитель­
ного удли­
нения Ищ* 
старении 
воздухе при 
температу­
ре 100 °С в 
течение 
72 ч, %

Изменение массы образца после 
воздействия среды в течение 24 ч, %, 

при температуре 
23 «С 7 0 «С 130 °С 

топливо масло АМ Г-10 масло 
ТС-1 МС-20

среда темпе- продолжи- деформа- значе- 
ратура, тельность, циясжа- ние, 

°С ч тия, % %,
не более

П
одп.

»

ТУ
 3$

 0051166-98

3109-Н - - - - - от -55 до 0 не более 
19

не более 15 от -6 до 6

3465-Н-4 масло
АМГ-
10 100 72 20 85 от -60 д о -10

не более 
15 не более 15 от -4 до 4

ВИАМ-
106-Н

- - - - - от -55 до 0 не более 
15

не более 
-7

3508-Н-1 - - - - - от -50 до 0 не более 
14

не более 10 не более 
- 15

С-562 - - - - - от -35 до 0 не более 
20

не более 15 не более 
-15

3063-Н- - - - - - от -40 до 0 не более 
22

не более 20 не более 
15

3508-Н-4 - - - - - от -45 до 5 от 8 до 18 не более 10 не более 
-15

1—

Л
и

ст



Инв. № подл. Подп. н дата Вз. Инв. № Ино. № дуб. Подп. и дата

* Г*
Продолжение таблицы 10

Иу а

е

о
V»

Марка рези* 
новой смеси

Относительная остаточная деформация 
после сжатия

Изменение 
относитель­
ного „ 
нения те?  
старений в 
воздухе при 
температуре 

J00 К  
в течение 
72 ч. %

Изменение массы образца после 
воздействия среды в течение 24 ч, %, 

при температуресреда темпе- продолжи* деформа- значс- 
ратура, тсльность, них ежа- ние. 

°С ч тия,% %.
ice более

23 С'С 70» С 130 <>С
топливо масло АМГ-10 масло 
ТС-1 МС-20

4094-Н-1 • - - - - от -50 до 0 не более 
14

не более 14 нс более 
12

2542-Н - • - - • от -50 до 0 нс более 
18

поболее 12 от -6  
до б

551 -Н • - - - от -50 до 0 нс более 
20

не более 12 от - 5 
до 3

0  O'1
У5
ОС



Им». №  подл. Подл, и дата Вз.Инв.№ Инв.>6дуб. Подл, и дата

I
1

St*
* t»

3

§

oo

Таблица 11 - Свойства резиновых смесей группы S
Марка
pcitino.

soil
смеси

Услов­
ная 

проч­
ность 
при 

растя­
жении. 
МПа 

(киЛм1), 
не метке

Относи­
тельное 
удлине­
ние при 
разрыв. 

% . 
не
менее

Твер­
дость,

сд.
Шор

А

Темпе­
ратур­

ный
предел
хруп­
кости,

«с.
нештс

Коэффициент 
морозостойкости по 

эластическому 
восстановлению 

после сжатия

Относительная 
остаточная 

деформация после 
сжатия в воздухе при 
температуре 70 *С в 

течение 24 ч, при 
деформации

Изменение 
отноо1гельно)ге. 
удл1шекия58рс 
стареникв воз­
духе при темпе­
ратуре 100 °С в 
течение 72 ч.

%

Прочность 
слеш 

резины с 
металлом 

при отрыве.
МПа

(пге/емО.
нс менеетемпера- значение, 

тура.‘'С исмемес
деформа- значение.
ШИ». *!■« *.v,

не более
ИРП-
I3IS

24,5
(2501 500 55-65 -50 0.30 30 40 о т -50 до 0 35(40)

ИРП-
1346

16.7
(1701 600 40-50 -60 9 to 40 от-45 до 0 2.4(25)

ИРП-
1347.

16.7
(1701 550 47-57 •60 30 40 от -55 до -5 2.9(30)

ИРП-
1348

12.3
(1251 300 65-75 -55 020 30 40 о т -75 д о -30 3.9(40)

51-
1501

20,6
(2101 400 65-75 -50 0.30 30 40 3.9140)

SI-
1571

1б;7
(170) 400 52-62 . -50 0.50 30 40 3.9 (40)

56 9.8(100) 450 48-60 - -45 0.40 30 45 о т-60 д о -5 »
1847 15,7

(160)
600 35*50 - 4 5 0.35 40 70 о т-55 д о -5 *

2462 9,8(100) 300 63-74 * -45 0,45 30 40 оу-65 до «15 *

2959 15,7
(160)

500 46-61 -47 0,35 30 55 от -65 до -15 2.9(30)

О

о



Инв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата

5

Оо
oq

О
О
СЛ

£I
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00

Продолжение таблицы 11

Марка
резино­

вой
смеси

Услов­
ная проч­
ность при 

растя­
жении, 
МПа 

(кгс/см2), 
не менее

Относи­
тельное 
удлине­
ние при 
разрыве,

Твер­
дость; 

ед.
Ш ор А

Темпе­
ратур­
ный

предел
хруп-

Коэффициент 
морозостойкости по 

эластическому 
восстановлению 

после сжатия

Относительная 
остаточная деформация 
после сжатия в воздухе 
при температуре 70 °С 

в течение 24 ч, при

Изменение

относительной^
удлинения-при- 
стареницв воз­
духе при темпе-

Прочность 
связи резины 

с металлом 
при отрыве, 

МПа 
(кгс/см2),

%, кости, темпера­
тура,

значение, деформации ратуре 100 °С в не менее
не менее °с,

не
выше

не менее деформа­
ция, %

значение,

%,
не более

течение 72 ч, 
%

3827 5,9 (60 ) 300 50-65 -46 - - - - от -60 до -10 -

3853 8,8 (90) 400 52-62 -44 - - - - от -25 до 25 -

~3909 3,4 (35 ) 200 50-65 -41 - - - - от -50 до 0 -

~3949 14,7(150) 500 45-60 -48 - - - - от -50 до 0 -

9,8 (100) 400 50-65 -48 - - - - от -50 до 0 -

11,8(120) 500 30-45 -48 - - - - от -50 до 0 -

11,8(120) 500 38-52 -48 - - - - от -30 до 20 -

~ВИАМ

-2

16,7

(170)

600 35-50 -48 от -45 До 5

14А-

483

14А-

483СД

4 ,4 (45 ) 180 45-57 -63 от -50 до 0

'ф



Инв. № подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. № дуб. Подп. и дата

<5
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о
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Продолжение таблицы 11

Марка
резино­

вой
смеси

Услов­
ная проч­
ность при 

растя­
жении, 

МПа 
(кгс/см2), 
не менее

Относи­
тельное 
удлине­
ние при 
разрыве, 

%,
не менее

Твер­
дость t 

ед.
Шор А

Темпе­
ратур­
ный

предел
хруп­
кости,

°с,
не

выше

Коэффгадаент 
морозостойкости по 

эластическому 
восстановлению 

после сжатия 
темпера- значение, 
тура, °С не менее

Относительная 
остаточная деформация 
после сжатия в воздухе 
при температуре 70 °С 

в течение 24 ч, при 
деформации 

де форма- значение, 
вдся, % %,

не более

Изменение
относительного 

nocjit 
удлинения-ери
стареникз воз­
духе при темпе­
ратуре 100 °С в 
течение 72 ч,

%

Прочность 
связи резины 

с металлом 
при отрыве, 

МПа 
(кгс/см2), 
не менее

3311 14,7 700 30-45 -51 - - - - от -80 до -25 -

(150)

922 4,4(45) 300 50-65 -34 - - - - от -60 до -10 -

1432 3,9(40) 350 36-52 -37 - - - - от -50 до 0 -

2671 4,4(45) 200 48-64 -48 - - - - от -55 до -5 -

5168 3,4(35) 200 50-65 -32 - - - - от -50 до 10 -

2651 4,9(50) 220 45-60 -45 - - - - от -50 до 0 -

3703 15,7 350 63-73 -48 - - - - от -50 до 0 -

(160)

3687 12,7 500 42-55 -48 - - - - от -40 до 10 -

(130)

3701 18,6 500 35-50 -53 - - - - от -50 до 0 -

(190)

- Ф



Лист-
] 

№
докум 

I Поди 
Ш

*т*

Инв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. № дуб. Подп. и дата

5*
Таблица 12 - Свойства резиновых смесей группы 9

Марка 
резиновой- 

смеси

Условная проч­
ность при растя­

жении,
МПа (кгс/ем2), 

не менее

Относительное 
удлинение при 

разрыве,
%,

не менее

F

Твердость, 
ед. Шор А

j

Температурный 
предел хрупкости,

°с ,
не выше

Изменение относи-

воздухе при темпе­
ратуре 100 °С 
в течение 72 ч. %

Изменение 
, массы образца 

после
воздействия 

•жидкости 132-24 
при

температуре 
70 °С в течение 

120 ч, %
14к-10 5,4 (55) 220 50^65 -70 от -60 д о -10 -
14к-22 10,8(110) 100 80-92 -68 от -60 до -10 от-1 до2
4611 4.4 (45) 200 47-63 -65 от -40 до 10 -

ВР-4 10,8(110) 200 65-80 -48 - -

&



1.2.7 Состояние поверхности и cpeSos резиновых смесей (внешний вид)

1.2.7.1 На поверхности и в срез е  вальцованных и каландрованных рези-
или БНКС-ЧО ф

новых смесей, за исключением резин группы 6 на основе СКН-40|смесе#резино- 
И 5446РО

вых марок ИРП-1234Упосторонние включения не допускаются. Для резиновых 

смесей допускаются вкрапления скомковавшихся ингредиентов размером не бо­

лее 0,2 мм, а для резиновых смесей на основе силоксановых и фторсилоксановых 

каучуков - не более 0,3 мм.

1.2.7.2 На поверхности и в срезе вальцованных и каландрованных рези-
М И

новых смесей марок 98-ПВ-14-1, НО-68-1, Г-НО-68-1, В-14Д, ИРП-1376, 51-1536, 

51-1668, 3508-Н-4, 4326-1, 4327 и 4410, предназначенных для изготовления диа­

фрагм, амортизаторов, тонкостенных уплотнительных деталей (кольца, манже­

ты, клапаны), не допускаются включения и вкрапления скомкавшихся ингреди­

ентов. «
ш и  б Н Ц Ш  &°;|

1.2.7.3 Вальцованные резиновые смеси группы 6 на основе СКН-40^и ре-

зиновые смеси марок ИРП-1234 и 51-1570 не должны содержать включений, в ( 

том числе хрящей, подвулканизованной резины размером более 0,3 мм, а ка­

ландрованные резиновые смеси - более 0,2 мм для толщины листа до 0,6 мм и

более 0,3 мм - для толщины листа свыше 0,6 мм. Допускаются неровности на _  |
, t  ©

поверхности резиновые смесенИРП-1375, И РП  - ЧЗГ/фрЕрупш у .

1.2.7.4 Листы каландрованных резиновых смесей должны иметь гладкую 

поверхность, на которой не допускаются пузыри шириной более 1,5 мм и дли- | 

ной более 5 мм, а также рваные места, проколы, стыки, складки, расслоения ре­

зиновых смесей.

7Н 38 0051166-98
Лист

Лист №  докум Подл Г Дата i t



Не допускаются неровности на поверхности вальцованных и шприцован­

ных резиновых смесей ИРП-1375М, ИРП-1377М, в том числе шприцованных че­

рез спецприспособления или изготовленных на литьевом прессе.

1.2.7.4 Листы каландрованных резиновых смесей должны иметь гладкую 

поверхность, на которой не допускаются пузыри шириной более 1,5 мм и длиной 

более 5 мм, а также рваные места, проколы, стыки, складки, расслоения резино­

вых смесей.

#«• 0V-
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На поверхности каландрованных резиновых смесей допускаются отпе­

чатки от прокладочного материала, мелкая шероховатость и наличие незначи­

тельного ворса.

На резиновых смесях, указанных в 1.2.7.2, предназначенных для изготов­

ления диафрагм, амортизаторов, тонкостенных и уплотнительных деталей, на­

личие ворса не допускается.

1.2.7.5 Состояние поверхности вальцованных резиновых смесей , кроме 

указанного в 1.2.7.1-1.2.7.3, не регламентируют.

Примечание - Допускается для уточнения состояния поверхности калан­

дрованных резиновых смесей согласование между изготовителем и потребите­

лем контрольных образцов, утвержденных в установленном порядке.

1.2.8 Резиновые смеси марок ИРП-1338, ИРП-1401 изготавливают белого 

цвета, резиновая смесь марки ИРП-1354 - черного цвета

По согласованию изготовителя с потребителем указанные марки резино­

вых смесей изготавливают красного, зеленого, желтого, коричневого и синего 

цветоз.

Резиновые смеси марок ИРП-1400, 51-1655 изготавливают серого цвета.

По согласованию изготовителя с потребителем резиновую смесь марки 

ИРП-1400 изготавливают белого цвета.

1.3 Требования к сырью

1.3.1 Каучуки и ингредиенты, применяемые для изготовления резиновых 

смесей, должны соответствовать требованиям, указанным в технологической д о ­

кументации по их изготовлению.

ТУ 38 0051166-98 Лист
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1.4 Маркировка

1.4.1 Резиновая смесь должна иметь четкую маркировку. Каждый лист 

резиновой смеси (кроме резиновых смесей на основе силоксановых каучуков) до 

охлаждения маркируют в средней части листа цветным маркировочным каран­

дашом или другим способом с указанием марки резиновой смеси и номера пар­

тии; резиновые смеси на основе силоксановых каучуков маркируют на поли­

этиленовой пленке по ГОСТ 10354, в которую упаковывается каждый лист.

(.4.2 К  каждому полиэтиленовому мешку с вальцованной резиновой сме­

сью и на конец прокладочного материала, предназначенного для упаковки ка­

ландрованной резиновой смеси, прикрепляют ярлык с указанием:

- марки резиновой смеси;

- массы резиновой смеси (кг);

- толщины (для каландрованной резиновой смеси);

- номера партии.

1.4.3 Транспортная маркировка - по ГОСТ 14192 с указанием манипуля­

ционных знаков «Беречь от нагрева», «Беречь от влаги».

Примечание - При отгрузке каландрованных резиновых смесей в специ­

ально оборудованных вагонах, контейнерах или автомашинах без дополнитель­

ной упаковки в обрешетки и ящики транспортную маркировку (основные, до­

полнительные и информационные надписи) рулонов резиновой смеси указыва­

ют на ярлыке. Манипуляционные знаки «Беречь от влаги» и «Беречь от нагре­

ва» наносят на наружную поверхность рулона резиновой смеси.

ТУ 38 005П 66-98
Лист
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1.5 Упаковка

1.5.1 Листы вальцованной резиновой смеси прокладывают полиэтилено­

вой пленкой по ГО С Т  10354 и вкладывают в полиэтиленовый мешок. Вальцо­

ванные резиновые смеси на основе силоксановых каучуков заворачивают в по­

лиэтиленовую пленку и вкладывают в полиэтиленовый мешок.

Резиновые смеси, изготовленные в резиносмесителе в виде кусков, поме­

щают в полиэтиленовый мешок.

1.5.2 Каландрованную резиновую смесь прокладывают полиэтиленовой 

пленкой по ГО С Т  10354 или прокладочной тканью типа перкаль по ГО С Т  12125 

и наматывают на ролик# одним или несколькими листами.

Прокладочный материал должен быть шире закатываемой резиновой 

смеси, легко отслаиваться от нее, не засорять поверхность резиновой смеси и 

предохранять ее от загрязнения.

В случае товарных поставок каждый ролик с накатанной на него каланд­

рованной резиновой смесью заворачивают в полиэтиленовую пленку по ГО С Т  

10354, завязывают с двух концов и упаковывают в подвешенном состоянии в  

транспортную тару в деревянные ящики по ГО С Т  2991, ГО С Т  16511, ГО С Т  

18573, ГО С Т  5959 или ГО С Т  10131 или обрешетки по ГО С Т  12082.

1.5.3 Масса грузового места для вальцованных и каландрованных рези­

новых смесей должна не более 50 кг.

Минимальная масса грузового места вальцованных резиновых смесей - 3 кг.

Допускается помещать в одну транспортную тару резиновые смеси раз­

ных марок при условии их раздельной упаковки.

И чм. Л и с т ]\ь  д о ку м П о д л . Д ата
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15.4 Перед упаковкой запрещается Лволнительно пропудриват> рези­

новые смеси и наклеивать непосредственно на нк- ярлыки.

1.5.5 Каждую партию резиновой смеси сопровождают документом о ка­

честве (пгспортом). Форма паспорта приведена в при.ожении Л.

1.5.6 В каждую транспортную тару вкладывает упаковочный ярлык 

(лист) с указанием:

- товарного ?нака или товарного знака и наименовани: предприятия - из­

готовителя;

- условного обозначения резиновой смеси;

- номера партии;

- массв/нетто, кг;

- даты изготовления;

- номера упаковщика;

- номера грузового места;

- даты упаковки;

- надписи «Паспорт здесь» (при наличии паспорта в данной транспортной та­

ре).

1.5.7 Документы (упаковочный лист, паспорт), вкладываемые в транс­

портную тару>помещают в пакет из полиэтиленовой пленки.

ту  38 0051166-98
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1а Требования безопасности

1 а. 1 Смеси резиновые являются не взрывоопасными и не самовоспламе­

няющимися материалами.

1а. 2 При вулканизации резиновых смесей выделяются вещества, предель­

но-допустимые концентрации (ПДК, мг/м3) которых в воздухе рабочей зоны про­

изводственных помещений при выбросе в атмосферу приведены в таблице 12а.

Таблица 12а - Гигиеническая характеристика продукции

Группа резиновой 
смеси

Наименование вещества ПДК, 
(мг/м3) в 

воздухе 

рабочей 

зоны

Гигиенический 

норматив ПДК 

(мг/м3) в атмо­

сферном воз­

духе
1, 2, 3 - На основе Полиэтилен 10 0,1 (ОБУВ)
силоксановых, Титан диоксид 10 0,5 (ОБУВ)
фторсилоксановых Кремния диоксид аморфный 1 0,02
каучуков Углерод оксид 20 5,0/3,0

Винилбензол 30/10 0,04/0,002
Пропан - 2 -он 200 0,6

4 - На основе Углерод оксид 20,0 5,0/3,0
фторкаучуков Г идрофторид 0,5/0,1 -

Фенол 0,3 0,01/0,003
2- фурфуральдегид 0,1 0,08/0,04
Т етраметилтиурамдисульфид 0,5 0,05/0,02
Углерод технический(сажи 4,0 0,15/0,05
черные промышленные)

5 - На основе эти- Углерод оксид 20,0 5,0/3,0
ленпропиленового Пропан - 2 -он 200,0 0,35
каучука Винилбензол 30,0/10,0 0,04/0,002

2 - фурфуральдегид 1,0 0,08/0,04
Т етраметилтиурамдисульфид 0,5 0,05/0,02

1 ТУЖЮ51166-98
ь
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Продолжение таблицы 12а

Группа резиновой Наименование вещества п д к , Гигиенический

смеси (мг/м3) в норматив ПДК

воздухе (мг/м3) в атмо­
рабочей сферном воз­

зоны духе

Углерод технический (сажи 4,0 0,15/0,05

черные промышленные)

Сера 6,0 0,07 (ОБУВ)

6 - На основе нит- Углерод оксид 20,0 5,0/3,0

рильных каучуков Пропан - 2 -он 200,0 0,35

Винилбензол 30,0/10,0 0,04/0,002

Т етраметилтиурамдисульфид 0,5 0,05/0,02

Углерод технический (сажи 4,0 0,15/0,05

черные промышленные)

Сера 6,0 0,07 (ОБУВ)

Гидрохлорид 5,0 0,2/0,1
7 - На основе хло- Углерод оксид 20,0 5,0/3,0
ропреновых кау­ Тетраметилтиурамдисульфид 0,5 0,05/0,02
чуков Винилбензол 30,0/10,0 0,04/0,002

Углерод технический (сажи 4,0 0,15/0,05

черные промышленные)

Г идрохлорид 5,0 0,2/0,1
8 - На основе изо­ Углерод оксид 20,0 5,0/3,0
преновых и диви- Т етраметилтиурамдисульфид 0,5 0,05/0,02
ниловых каучуков Сера 6,0 0,07 (ОБУВ)

Углерод технический (сажи 4,0 0,15/0,05

черные промышленные)

Пропан - 2 -он 200,0 0,35

Винилбензол 30,0/10,0 0,04/0,002
9 - На основе ме­ Винилбензол 30,0/10,0 0,04/0,002
тил -стирольного Пропан -2 -он 200,0 0,35

Итм. Лист № локум

а р '  у?
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Продолжение таблицы 12а

Группа резиновой 

смеси
Наименование вещества ПДК, 

(мг/м3) в 

воздухе 

рабочей 

зоны

Г игиенический 

норматив ПДК 
(мг/м3) в атмо­

сферном воз­
духе

каучука и ХСПЭ Углерод технический (сажи 

черные промышленные)

0,4 0,15/0,05

Сера 6,0 0,07 (ОБУВ)
Тетраметилтиурамдисульфид 0,5 0,05/0,02
Углерод оксид 20,0 5,0/3,0

1а.З Помещение, в котором производятся работы, должно быть оборудо­

вано общей приточно-вытяжной вентиляцией и местной вытяжной вентиляцией 

(зонт) согласно ГОСТ 12.1.005.

Вентиляцию следует включать за 0,5 ч до начала работ и выключать через 

0,25 ч после окончания работы.

1а.4 Содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны определяют по 

аттестованным методикам:

- Углерод оксид - № 1641-77, утвержденной 18.04.77. Периодичность кон­

троля один раз в 6 месяцев.

- Гидрофторид - № 2246-80, утвержденной 23.09.80. Периодичность кон­

троля 1 раз в смену (в период работы).

- 2 фурфуральдегид - № 1986-79, утвержденной 06.06.79. Периодичность 

контроля I раз в 3 месяца.

- Тетраметилтиурамдисульфид - № 1393-75, утвержденной 30.12.75. Пе­

риодичность контроля один раз в месяц.

ТШ051166-98
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- Углерод технический - № 1719-77, утвержденной 18.04.77. Периодич­

ность контроля один раз в 6 месяцев.

- Сера - № 2333-81, утвержденной 18.03.81. Периодичность контроля один

раз в 6 месяцев.

- Гидрохлорид - № 1645-77, утвержденной 18.04.77. Периодичность кон­

троля один раз в смену(в период работы).

- Винилбензол - № 1993-79, утвержденной 06.06.79. Периодичность кон­

троля один раз в 3 месяца.

- Пропан - 2 -он - № 1648-77, утвержденной 18.04.77. Периодичность кон­

троля один раз в 3 месяца.

- Кремния диоксид - № 1719-77, утвержденной 18.04.77. Периодичность 

контроля один раз в 6 месяцев.

- Титандиоксид - № 1626-77, утвержденной 18.04.77. Периодичность кон­

троля один раз в 6 месяцев.

- Фенол - № 2248-80, утвержденной 23.09.80. Периодичность контроля 

один раз в 3 месяца.

1а.5 Действие вредных веществ на организм представлено в таблице 126.

Таблица 126-Действие веществ на организм

менование вредных Особенности действия на организм 
веществ

Класс опасно­

сти по ГОСТ

1-Углерод оксид
12.1.005

Малоопасное вещество наркотиче- 4 

ского действия. При остром отрав­

лении наступает удушье из-за пони­

жения содержания кислорода в кро­

ви. При хроническом отравлении

ТШ Ю 51166-98
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Продолжение таблицы 126

Наименование вредных 
веществ

Действие на организм Класс опасно­

сти по ГОСТ 
12.1.005

оказывает общетоксическос дейст­
вие.

2. Гидрофторид

3. Фурфураладсгнд

4. Тегграметилтиуримди- 

сульфнд

5. Углерод технический

6. Cq>a

Опасное вещество остронаркотиче- 2 

ского действия. Оказывает раздра­
жающее и общетоксическое дейст­

вие на верхние дыхательные пути.
Умсреноопасное вещество аллерги- 3 
ческого и общетоксического дейст­

вия. Раздражает слизистые оболо».*|. 
верхних дыхательных путей. Требует, 

специальной защиты кожи и глаз.

Onасное вещество аллергиче 2 

ского действия. Оказывает раздра­
жающее действие на дыхательные 

пути, кожные покровы, слизистые 
оболочки. Кумулятивным свойст­
вами не обладает. л :
Умереиоопасное вещество фибро- 3 
генного и канцерогенного дсйстини.

При длительном вдыхании пьпыпаа 

заболевание дыхательных органов 
(«антракоз»). Кумулятивными спой* 
ствами нс обладает.

Малоопасиое вещество фиброгенно- 4 

го действия. Вызывает воспаление 
слизистых оболочек и верхних дыха­
тельных путей, раздражение кожных 
покровов, заболевание жслудочно-

у ТЛ}М M.Z-Q3 Щ 1Шб>
Ж е . гг/ь ГЯ
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Продолжение таблицы 126

Наименование вредных Действие на организм Класс опасно-

веществ сти по ГОСТ

12.1.005

кишечного тракта. Кумулятивными 

свойствами нс обладает.

7. Пропан - 2 -он Малоопасное вещество фиброген- 4 

ного действия. Оказывает раздра­

жающее действие на верхние дыха­

тельные пути.

8. Фенол Опасное вещество общетокснческо- 2 

го и фиброгенного действия. Раз­

дражает верхние дыхательные пути.

9. Винилбензол

кожу, слизистые оболочки.
tutu**** А&&СЛ4 <1 1aUU. °  (j/j
Умереноопасное вещество остро- 3

наркотического действия. При ост­

ром отравлении вызывает удушье, 

при хроническом оказывает обще­

токсическое действие, в больших 

количествах - наркотическое.

10. Кремния диоксид Умереноопасное вещество фибро- 3 

генного действия. При попадании в 

органы дыхания вызывает болезнь 

легких «силикоз», проявляющуюся в 

виде фиброза. Кумулятивными 

свойствами не обладает.
11.Титана диоксид Малоопасное вещество фнброгенно- 4 

го действия. Проникает в организм 

человека через органы дыхания и, 

накапливаясь при длительном вды­

хании, вызывает заболевание легких.

Кумулятивными свойствами не •

Т “ * TWK)51166-98
/ //о£.
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Продолжение таблицы 126

Наименование вредных Действие на организм Класс опасно-

веществ сти по ГОСТ

12.1.005

обладает.

12. Гидрохлорид Высокоопасное вещество остронар- 2

котического и общетоксического 

действия. Оказывает раздражающее 

действие на верхние дыхательные 

пути и органы дыхания. Разрушает 

эмаль зубов.

1а.6 Характеристика горючести веществ представлена в таблице 12в. 

Таблица 12в-Горючесть веществ

Наименование

вещества

Группа горючести по ГОСТ 12.1.044 Меры пожаротушения

1 Сера Горючее вещество. Взвешенная в воз­

духе пыль пожаровзрывоопасна. Тем­

пература самовоспламенения 190 °С.

В случае воспламенения 

тушить песком, асбе­

стовым полотном или 

струей воды.

2 Углерод 

технический

Может загораться (без пламени) от от­

крытых источников огня. Температура 

самовозгорания свыше 250 °С.

При загорании тушить 

паром или инертным 

газом.

3 Тетраме- 

тилтиурам- 

дисульфид

Горючее вещество. Пылевоздушные 

смеси взрывоопасны. Температура са­

мовоспламенения пыли во взвешенном 

состоянии 580 °С.

При загорании тушить 

тонко распыленной во­

дой со смачивателем и 

химической пеной.

4 Резиновые 

смеси

Горят в открытом пламени, не само­

воспламеняются.

При загорании тушить 

песком, асбестовым по­

лотном, струей воды, 

химической пеной.

ТЩЮ51166-98 Л и ст
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1а.7 Требования по пожарной безопасности по ГОСТ 12.1.004:

- предотвращение образования горючей среды и возникновения в ней ис­

точников зажигания,
- наличие устройств аварийного отключения электросети,

- предотвращение распространения пожара за пределы очага загорания, 

применение огнепреграждающих устройств, средств пожарной сигнализации, ор­

ганизация пожарной охраны,

- заземление оборудования.
Средства пожаротушения: огнетушители пенные ОХП-Ю, ОУБ-5, ОУ-5, 

пожарные краны с рукавами-стропами, ящики с песком, асбестовое полотно. Ту­

шить воздушно-механической пеной, водой. Тушение пожара производить обя­

зательно с применением средств защиты органов дыхания (респиратора с фильт­

рующим патроном марки А по ГОСТ 12.4.034).

1а.8 Требования взрывобезопасности по ГОСТ 12.1.010

Предотвращение образования взрывоопасной среды достигается:

- ведением технологических процессов в строгом соответствии с техноло­

гическими режимами,

- контролем воздушной среды сигнализаторами до взрывных концентра­

ций типа СВК-Зм1,

- применение рабочей и аварийной вентиляции, наличие отсоса воздуха 

из нижней зоны.
1а.9 Все работающие с резиновыми смесями должны быть обеспечены 

средствами индивидуальной защиты:

- по ГОСТ 12.4.011 халаты, перчатки, рукавицы, ботинки, пасты 

«биологические перчатки»,

- по ГОСТ 12.4.034 респираторы с фильтрующим патроном марки «А»,

- по ГОСТ 12.4.013 (ГОСТ Р 12.4.013 ) очки защитные.

Все производственные помещения должны быть оборудованы общеоб­

менной приточно-вытяжной вентиляцией. Периодичность измерений вредных 

веществ в воздухе производственных помещений 1 раз в 6 месяцев. Рабочие долж­

ны проходить медицинские осмотры согласно приказу Минздрава РФ №90 от 

14.03.96 г. В аварийных ситуациях следует использовать противогаз марки «А» с 

коробкой коричневого цвета по ГОСТ 12.1.121.
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la.IO Охрана окружающей среды

la.10.1 Выбросы в атмосферу
Выбросы в атмосферу газообразных веществ при переработке резиновых 

смесей значительно ниже гигиенического норматива ПДК и выбрасываются без 

дополнительной очистки в соответствии с разрешением Москомприроды. Пыле­

образные отходы отсутствуют.

1 а. 10.2 Сточные воды

В технологическом процессе переработки резиновых смесей охлаждающая 

вода не используется. Техническая вода для охлаждения оборудования берется из 

водооборота предприятия. Сливные и сточные воды отсутствуют.

1а. 10.3 Утилизация отходов

Отходы резиновых смесей используются в технологическом процессе без 

накопления в соответствии с приказом Москомприроды №113 от 30.09.96 г.
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2 Правила приемки

2.1 Резиновые смеси предъявляют к приемке партиями.

Партией вальцованной резиновой смеси считают единовременную выгруз­

ку со смесительного оборудования, а каландрованной - сменную выработку мас­

сой не более 500 кг, сопровождаемую документом о качестве - паспортом.

Для резиновых смесей групп 1-4 допускается смешение закладок, изготов­

ленных в одну смену, но не более трех с общей массой не более 50 кг с обязатель­

ным испытанием усредненной партии.

Смешение закладок производят на вальцах См-Пд 1500 660/660 

ГОСТ 14333 при зазоре между валками (2 + 1) мм и температуре поверхности 

валков не выше 50 °С.

2.2 Для проверки качества вальцованных и каландрованных резиновых 

смесей на соответствие требованиям настоящих технических условий их подвер­

гают предъявительским ( в случае приемки партии представителем заказчика), 

приемо-сдаточным и периодическим испытаниям. Предъявительские и приемо­

сдаточные испытания проводят в любой последовательности в соответствии с 

требованиями таблицы 13, периодические испытания - в соответствии с требова­

ниями таблицы 13а.

При отсутствии приемки представителем заказчика ОТК проводит приемо­

сдаточные испытания в объеме предъявительских испытаний в течение не более 

15 суток с момента изготовления резиновой смеси.

Отбор проб по всем видам испытаний производят по 3.3.
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Таблица 13 - Предъявительские и приемо-сдаточные испытания

НАИМЕНОВАНИЕ ПОКАЗАТЕЛЯ

ВИД КОНТЮЛЯ 

ИЛИ ИСПЫТА­
НИЙ

ОБЪЕМ 

ВЫБОРКИ ОТ 

ПАРТИИ

1 Состояние поверхности и цвет валь­

цованных и каландрованных резино­

вых смесей

Визуальный Сплошной

2 Состояние среза вальцованных рези­

новых смесей

Т ож е Один лист

3 Длина каландрованных листов Измерительный Каждый лист

4 Ширина каландрованных листов Т ож е Т ож е

5 Толщина вальцованных и каландро­

ванных листов

- « - - « -

6 Длина, ширина, толщина пластин 

из ФКС-1, ФКС-2 и резиновой смеси 

марки ИРП-1285

- « -

7 Жесткость по Дефо резиновой смеси 

14К-22
Пласто­

эластический

Один лист

8 Условная прочность при растяжении Физико­

механический

Т ож е

9 Относительное удлинение при раз­

рыве
То же - « -

10 Твердость по Шор А - « - - « -
11 Твердость в ед. ЗЯНД - « - - « -

12 Коэффициент морозостойкости по 

эластическому восстановлению после 

сжатия (кроме резиновых смесей марок 

14 Р-2, 14 Р-15, 5 Р-129, 56, 1847, 2462, 

2959, 4326-1).

- « - - « -
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При отсутствии со стороны потребителя указания среды или при наличии 

двух и более сред относительную остаточную деформацию после сжатия, измене­

ние массы или объема образцов определяют в одной из сред, указанных в табли­

цах 4-12 для данной марки резиновой смеси.

5 Партию резиновой смеси марки В-14Д считают выдержавшей испытания 

по пункту 1 таблицы 13. если на двух пластинах из трех отсутствуют включения, 

волнистость и шероховатость.

Таблица 13а - Периодические испытания

Наименование показателя Вид контроля 
или испытаний

Периодичность

контроля

1 Коэффициент морозостой­

кости по эластическому вос­

становлению после сжатия 

для резиновых смесей марок 

14 Р-2, 14 Р-15, 5 Р-129, 56, 

1847, 2462, 2959,4326-1.

Физико­

механический

Не реже одного раза 

в месяц, не менее 

чем от трех текущих 
партий

2 Относительная остаточная 

деформация после сжатия в 

жидких агрессивных средах и 

воздухе для резиновых смесей 

марок ВР-6,ИРП-1144,56, 

1847, ИРП-1225,51-1545,51- 
1545-1, 2462, 2959,4326-1

Тож е Тож е

3 Изменение относительного 

удлинения после старения в 
воздухе

-«- Не реже одного раза 

в три месяца, 

не менее чем от трех 

текущих партий

4 Температурный предел 

хрупкости

Тож е
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Продолжение таблицы 13

НАИМЕНОВАНИЕ ПОКАЗАТЕЛЯ
ВИД КОНТРОЛЯ 
ИЛИ ИСПЫТА­

НИЙ

ОБЪЕМ 
ВЫБОРКИ ОТ 

ПАРТИИ

13 Относительная остаточная дефор­

мация после сжатия в жидких агрес­

сивных средах и воздухе (кроме рези­

новых смесей марок ВР-6, ИРП-1144, 

56, ИРП-1225, 51-1545, 51-1545-1, 2462, 
2959, 4326-1)

-«  - - « -

14 Изменение массы и объема образца Физико­
химический

- « -

15 Прочность связи резин с металлом 

при отрыве
Физико-
механический

- « -

16 Маркировка и упаковка Визуальный Сплошной

Примечания

1 Для резиновых смесей, поставляемых бесформенным куском, объем вы­

борки должен быть не менее 1 куска.

2 Для резиновых смесей, у которых одновременно предусмотрено измере­

ние твердости по Шор А и в ед. 1RHD, приемо-сдаточным показателем является 

твердость по Шор А.

3 Испытание резиновых смесей по пунктам 12-15 таблицы 13 проводят при 

наличии этих показателей для данных марок резиновых смесей в таблицах 4-12.

4 Определение относительной остаточной деформации после сжатия, изме­

нение объема образцов проводят в одной среде; изменение массы образцов - не 

более чем в двух средах, установленных потребителем из указанных в таблицах 4- 

12 для данной марки резиновой смеси.
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При отсутствии со стороны потребителя указания среды или при наличии 

двух и более сред относительную остаточную деформацию после сжатия, измене­

ние массы или объема образцов определяют в одной из сред, указанных в табли­

цах 4-12 для данной марки резиновой смеси.

5 Партию резиновой смеси марки В-14Д считают выдержавшей испытания 

по пункту 1 таблицы 13, если на двух пластинах из трех отсутствуют включения, 

волнистость и шероховатость.

Таблица 13а - Периодические испытания

Наименование показателя Вид контроля 

или испытаний

Периодичность

контроля

1 Коэффициент морозостой­

кости по эластическому вое- 

становлению после сжатия 

для резиновых смесей марок 

14 Р-2, 14 Р-15, 5 Р-129, 56, 

1847, 2462, 2959, 4326-1.

Физико­

механический

Не реже одного раза 

в месяц, не менее 

чем от трех текущих 

партий

2 Относительная остаточная 

деформация после сжатия в 

жидких агрессивных средах и 

воздухе для резиновых смесей 

марок ВР-6, ИРП-1144, 56, 

1847, ИРП-1225, 51-1545, 51- 

1545-1, 2462, 2959, 4326-1

То же То же

3 Изменение относительного 

удлинения после старения в 

воздухе

-«- Не реже одного раза 

в три месяца, 

не менее чем от трех 

текущих партий

4 Температурный предел 

хрупкости

-«- То же
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Примечание - Испытания резиновых смесей по пунктам 3 и 4 таблицы 13а 

проводят при наличии этих показателей для данных марок резиновых смесей в 

таблицах 4-12.

2.3 При получении неудовлетворительных результатов предъявительских 

испытаний по какому-либо показателю таблицы 13 проводят повторные испыта­

ния по этому показателю на удвоенной выборк^артии.

При получении неудовлетворительных результатов повторных предъяви­

тельских испытаний партию резиновой смеси бракуют.

При неудовлетворительных результатах предъявительских испытаний по 

пункту 12 таблицы 13 для резиновой смеси марки ИРП-1287М она может быть 

принята как резиновая смесь марки ИРП-1287 при положительных результатах 

испытаний по остальным показателям таблицы 13.

Примечание - Перед повторным испытанием допускается перевальцевание 

резиновой смеси по условиям, указанным в приложении Г.

2.4 Резиновые смеси, прошедшие предъявительские испытания, должны 

иметь штамп ОТК, который проставляют на паспорте.

2.5 ОТК предъявляет принятую партию резиновой смеси представителю 

заказчика по извещению (приложение И) с документом о качестве (паспортом) - 

(приложение Л) и маршрутным листом (приложение К) в течение 15 суток со дня 

изготовления.

2.6 В случае приемки резиновых смесей представителем заказчика объем 

выборки от партии и наименование контролируемых показателей по таблице 13

Л
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при проведении приемо-сдаточных испытаний определяет представитель заказ­

чика.

2.7 Результаты приемо-сдаточных испытаний оформляют с представителем 

заказчика (приложение С).

По согласованию с представителем заказчика допускается совмещать 

предъявительские и приемо-сдаточные испытания.

2.8 При неудовлетворительных результатах приемо-сдаточных испытаний 

по любому из показателен таблицы 13 представитель заказчика возвращает ОТК 

предъявленную партию резиновой смеси с изложением в извещении причин за­

бракования для проведения работ по их устранению по ГОСТ В15.307.

После повторной проверки и приемки ОТК возвращенная партия может 

быть предъявлена представителю заказчика извещением с надписью 

«Вторичное», подписанным руководителем предприятия и начальником ОТК, и 

актом (приложение М).

При получении неудовлетворительных результатов повторных испытаний 

партию резиновой смеси бракуют.

2.8а Результаты периодических испытаний оформляют актом (приложение 

Т) и протоколом (приложение У).

2.86 При получении неудовлетворительных результатов периодических ис­

пытаний приемку и отгрузку резиновых смесей приостанавливают до выявления 

причин возникновения дефектов, их устранения и получения положительных ре­

зультатов повторных испытаний.

Повторные испытаний проводят в полном объеме периодических испыта­

ний на удвоенной выборке.

Изм лист ладйхум.----- поди. W aT
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Допускается повторные испытания проводить по показателю, не прошед­

шему периодические испытаний.

2.8в При получении положительных результатов повторных периодиче­

ских испытаний приемку резиновых смесей и их отгрузку возобновляют.

2.8г При получении неудовлетворительных результатов повторных перио­

дических испытаний партию резиновой смеси бракуют, а испытания переводят в 

приемо-сдаточные с составлением перечня дефектов и мероприятий по их устра­

нению (приложение Ф). При положительном результате на не менее пяти подряд 

изготовленных партии испытания снова переводят в периодические.

2.9 По окончании приемки ОТК и представитель заказчика (в случае при­

емки) пломбируют каждую транспортную тару принятой партии резиновой смеси 

пломбами (ГОСТ 18677).

2.10 Каучуки и ингредиенты, применяемые для изготовления резиновых 

смесей, подвергают входному контролю по ГОСТ 24297 на соответствие требова­

ниям 1.3.1 настоящих технических условий в порядке и последовательности, уста­

новленных в действующей на них нормативной документации.
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Таблица 13 - Предъявительские и приемо-сдаточные испытания

Н А И М ЕН О В А Н И Е ПО К А ЗА ТЕЛЯ
ВИД КОНТРОЛЯ 
И Л И  И С П Ы Т А ­

Н И Й

О БЪ ЕМ  
ВЫ БО РК И  ОТ 

П А РТИ И
1 Состояние поверхности и цвет валь­
цованных и каландрованных резино­
вых смесей

Визуальный Сплошной

2 Состояние среза вальцованных рези­
новых смесей

То же Один лист

3 Длина каландрованных листов Измерительный Каждый лист
4 Ширина каландрованных листов То же То же
5 Толщина вальцованных и каландро­
ванных листов

- « - - « -

6 Длина, ширина, толщина пластин 
из ФКС-1, ФКС-2 и резиновой смеси 
марки ИРП-1285

- « - - « -

7 Жесткость по Дефо резиновой смеси 
14К-22

Пласто­
эластический

Один лист

8 Условная прочность при растяжении Физико­
механический

То же

9 Относительное удлинение при разры­
ве

То же - « -

10 Твердость по Шор А - « - - « -
11 Твердость в ед.Ц Ш Д - « - - « -
12 Коэффициент морозостойкости по 
эластичеш>/уу восстановлению после 
сжатия

- « - - « -

13 Относительная остаточная дефор­
мация после сжатия в средах:

- в воздухе
- в жидких средах

- « -  
- « -

- « -
- « -

14 Изменение относительного удлине­
ния после старения в жидких агрессив­
ных средах и нА-

- « - - «-

15 Изменение массы и объема образца Физико­
химический

- « -

16 Прочность связи резин с металлом 
при отрыве

Физико­
механический

- «-

17 Маркировка и упаковка Визуальный Сплошной
if. Температурный предел Сыщ

койТу «и  ву&ииуеосис/ лист
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3 Методы контроля

3.1. Контроль внешнего вида

3.1.1 Наличие включений на поверхности и в срезе вальцованных и ка­

ландрованных резиновых смесях проверяют визуально.

На поверхности и в срезе вальцованных смесей и вулканизованных пла­

стин размер включений определяют с помощью измерительной лупы по 

ГОСТ 25706 или микроскопа типа УИМ-23, Р-311, Р-312. Для получения среза 

лист резиновой смеси разрезают в любом месте.

Допускается использовать срез резиновой смеси, полученный при отборе 

пробы по 3.3.1.

3.1.2 Размер пузырей на поверхности каландрованных резиновых смесей 

определяют штангенциркулем типа ШЦ-1-125-0,10 ГОСТ 166 с ценой деления 

0,1 мм в двух взаимоперпендикулярных направлениях.

3.1.3 Внешний вид резиновых смесей марок ИРП-1054, ИРП-1078, ИРП- 

1078А, ИРП-1354, ИРП-1338, ИРП-1354, ИРП-1376, ИРП-1399, ИРП-1400,

ИРП-1401, 51-1434,51-1536, 51-1570 и резиновых смесей с индексом «ТС» прове­

ряют визуально на вальцованных листах толщиной (1,0 ±_0,5) мм.

Допускается внешний вид резиновых смесей проверять на вулканизован­

ных пластинках размером (150 х 150) мм толщиной (1,0 ±0,3) мм.

Пластинки вулканизуют в прессе в целлюлозной пленке (ГОСТ 7730) и

осматривают в свободном и изогнутом состоянии на наличие включений. Раз-
тигш

мер включений определяют лупой по ГОСТ 25706 или микроскопом УИМ-23, Р-

зп, Р-312. К о дичает6 а 6ключ1ни6 не. должно превышать ви/тук 
t  од ей у сторон пл&стинь/.
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Примечания

1 На поверхности вулканизованных пластинок допускается наличие 

«мигрирующих» (выцветающих) ингредиентов.

2 На поверхности вулканизованных пластинок из резиновых смесей на 

основе фторкаучука не должно быть темных пятен с растрескиванием при угле 

изгиба не более 90°.

3.1.4 Цвет резиновых смесей проверяют визуально.

3.2. Контроль размеров каландрованных листов.

3.2.1 Длину контролируют рулеткой измерительной металлического типа 

ЗПК-2-5-АНТ-10 ГОСТ 7502 с ценой деления 1 мм или счетчиком метража с по­

грешностью + 1%.

3.2.2 Ширину контролируют линейкой металлической измерительной 

ГОСТ 427 с пределом измерений до 1000 мм, с ценой деления 1мм или рулеткой, 

указанной в 3.2.1.

3.2.3 Толщину контролируют толщиномером типа ТР-1О-60ГОСТ 11358 с 

ценой деления 0,01 мм, с пределом допускаемой погрешности + 0,018 мм.

3.3. Метод отбора проб

3.3.1 Для проверки соответствия качества резиновой смеси требованиям 

1.2.6 (таблицы 4-12) отбирают пробу резиновой смеси массой не менее 300 г от 

одного листа каждой предъявленной партии.

3.3.2 При контрольной проверке качества резиновой смеси по требова­

нию представителя заказчика и при повторном испытании резиновой смеси, а 

также при испытании резиновых смесей на основе силоксановых каучуков, изго­

товленных в смесителе, пробу отбирают от трех любых мест проверяемой пар­

тии.
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3.3.3 Взвешивание навесок производят на лабораторных весах общ его 

назначения ГОСТ 24104 с наибольшим пределом взвешивания 1 кг; класса точ­

ности 3.

3.3.4 Пробу резиновой смеси, отобранную в соответствии с 3.3.1, пере- 

мешивают на вальцах Л б 320 160/160^при зазоре между валками (2 + 1) мм и 

температуре валков не выше 50 °С в течение ( 2 + 1 )  мин.

Пробу резиновой смеси, отобранную в соответствии с 3.3.2, перемешива­
л а: Сиг 3SPS& //J#

ют с одновременным усреднением на вальцах Л б 320 160/160Упри зазоре между 

валками (2 + I) мм при температуре валков не выше 50 °С в течение (7 ±  2) мин.

Вальцевание резиновых смесей на основе СКФ, СКЭП и СКН начинают с 

зазора, равного толщине листа, уменьшая его по мере разогрева резиновой сме­

си д о  требуемой толщины.

Вальцевание резиновой смеси марки 51-1762 проводят на вальцах Л б 320 

160/160 при зазоре между валками (0,5+0,1) мм при температуре валков 

(23+7) °С в течение (9 + 2) мин.

Обработку резиновых смесей на основе силоксановых каучуков произво­

дят при температуре валков не выше 45 °С и при подрезке вальцуемой резино­

вой смеси ножом-скребером не менее 10 раз.

Зазор между валками определяют с помощью двух свинцовых пластин 

ш цриноц{\§  + 3) мм, длиной не менее 50 мм и толщиной на 0,2-0,5 мм больше 

измеряемого зазора.

Свинцовые пластины пропускают через зазор вальцев при температуре 

валков вальцев не выше 50 °С, при этом в зазор между валками вводят с двух 

сторон пластины свинца на расстоянии (2,5 + 0.5) са  от  направляющего устрой­

ства.

Т У  38  0051166-98
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Обработку резиновых смесей на основе смлоксановых каучуков произво­

дят при температуре валков не выше 45 °С и при подрезке вальцуемой резиновой 

смеси ножом - скребером не менее 10 раз.

Зазор между валками определяют с помощью двух свинцовых пластин 

шириной (1 0 ^ 3 ) мм, длиной не менее 50 мм и толщиной на 0,2-0,5 мм больше 

измеряемого зазора.

Свинцовые пластины пропускают через зазор вальцов при температуре 

валков вальцов не выше 50 °С, при этом в зазор между валками вводят с двух стог 

. рон пластины свинца на расстоянии (2,5 ±  0,5) см от направляющего устройства.
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За зазор принимают толщину развальцованных свинцовых пластин, из­

меряемую толщиномером типа ТР 10-60 ГОСТ 11358 с ценой деления 0,01 мм^в 

трех точках в средней части вальцев с погрешностью не более 0,018 мм.

Результаты измерений толщины двух пластин не должны отличаться друг 

от друга более чем на 0,5 мм.

Температуру поверхности валков вальцев контролируют переносным 

термометром типа ТПК ТУ 38 110413 с лучковой насадкой с диапазоном изме­

рения от 0 до плюс 250 °С и погрешностью измерения не более + 7 °С.

Время смешения контролируют часами электрическими вторичными по­

казывающими ТУ 25-1891.008 с погрешностью хода ±  60 с за 24 ч.

Допускается применение других средств измерения, диапазон которых 

равен, а погрешность не более указанных.

3.3.5 Резиновые смеси марок ИРП-1338Р и ИРП-1401Р, предназначенные 

для изготовления деталей методом радиационной вулканизации, контролируют 

на соответствие требований 1.2.6 (таблица 4) после введения в усредненную 

пробу, отобранную в соответствии с 3.3.2, вулканизующего агента в количестве 

0,630 массовой доли на 100 массовых долей резиновой смеси ИРП-1338 и 0,350 

массовой доли на 100 массовых долей резиновой смеси ИРП-1401.

После введения вулканиз дую щ его агента пробу резиновой смеси пере­

мешивают на вальцах в соответствии с 3.3.4.

Взвешивание навесок производят в соответствии с 3.3.3.

3.4 Вулканизация образцов

3.4.1 Стандартные образцы для испытаний вулканизуют в прессе или 

котле (резиноподобные материалы ФКС-1 и ФКС-2) по условиям, указанным 

в таблицах

79 38  0051166-98
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Примечание - Перед вулканизацией стандартных образцов отобранная 

проба из резиновых смесей групп 1-7 должна быть выдержана при температуре 

(23 +_2) °С от 6 до 24 ч с момента ее изготовления, проба из резиновых смесей 

группы 8 - от 24 до 72 ч с момента ее изготовления и не менее 30 мин после по­

вторного вальцевания.

3.4.2. Резиноподобные материалы ИРП-1285, ФКС-1 и ФКС-2 перед вул­

канизацией стандартных образцов предварительно ориентируют на вальцах.

3.4.3. При вулканизации стандартных образцов из резиновых смесей ма­

рок 14Р-2, 14Р-5, 14Р-15 и 5P-I29 заготовки закладывают в холодные прессфор- 

мы. Допускается выгрузку образцов из прессформы производить после охлаж­

дения ее до температуры (35 + 5) °С. Во избежание прилипания резин к пресс- 

форме последние обрабатывают тальком ГОСТ 13145 или образцы вулканизуют 

в целлюлозной пленке ГОСТ 7730.

Допускается применение аэрозольной смазки типа Si-06-О или Si-06-15 

ТУ 6-15-542.

При вулканизации стандартных образцов из резиновых смесей на основе 

фторкаучуков допускается применение кремнийорганической жидкости марки 

132-24 ГОСТ 10957 для смазки прессформ перед закладкой в них заготовок.

Таблица 14 - Режим изготовления стандартных образцов

МАРКА
РЕЗИНОВОЙ

СМЕСИ

ДАВЛЕНИЕ 
НА ПРЕСС- 

ФОРМУ, МПА 
(КГС/СМ2), НЕ 

МЕНЕЕ

ТЕМПЕРАТУРА 
ВУЛКАНИЗАЦИИ, °С

ВРЕМЯ ВУЛКАНИЗА­
ЦИИ, МИН, f - /

НОМИН. ПРЕД,
ОТКЛ.

ПЛАСТИ­
НОК И 
ШАЙБ

ЦИЛИН­
ДРОВ

(10X10) м м
1Ж 4,9(50) 143 ±3 20
ВИАМ-2 4,9(50) 143 ±3 15
ВР-4 7,4(75) 151 ±3 60 ------
4Ж 4,9(50) 143 +3 ж о  —
6Ж 4,9(50) 143 +3 20

ТУ  38 0051166-98
Лист
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Продолжение таблицы 14

МАРКА
РЕЗИНОВОЙ

СМЕСИ

ДАВЛЕНИЕ 
НА ПРЕСС- 

ФОРМУ, МПА 
(КГС/СМ2), НЕ 

МЕНЕЕ

ТЕМПЕРАТУРА 
ВУЛКАНИЗАЦИИ, °С

ВРЕМЯ ВУЛКАНИЗА­
ЦИИ, МИН,

____________±1___________
НОМИН. ПРЕД.

ОТКЛ.
ПЛАСТИ­
НОК И 
ШАЙБ

ЦИЛИН­
ДРОВ

(10X10) ММ
14А-483 7,4(75) 143 +3 20
14А-483СД 7,4(75) 143 +3 20
14К-10 7.4(75) 143 ±3 40
14К-22 7,4(75) 151 +3 40
В-14 7,4(75) 143 +3 40 40
В-14-1 7,4(75) 143 ±3 40 40
В-14-Д 7,4(75) 143 ±3 40 40
ВРГ-25 7.4(75) . . 143 +3 30 30
56 4.9(50) 143 +3 то
НО-68-1 7.4(75) 151 +3 30 30
Г-НО-68-1 1М1Ь) 151 +3 30 30

98-1 7,4(75) 143 +3 30 30
ВИАМ-106-Н 7,4(75) 143 +3 30
Кз-117-1 7,4(75) 143 +3 30 ------
129-1 г 7,4(75) i 43 .+3 20

551-Н 7.4(75) 143 +3 45 ------
С-562 ~7Д 75) 143 +3 40
640 J J g l ) , ............. 143 +3 15

922 4,9(50] ..... 143 +3 30 .......

ИРП-1054 r W 5) - 143 +3 40 40

ИРП-1078 T 4 (7 5 ) 151 +3 40 40

ИРП-1078А 7,4(75] 151 +3 40 40

ИРП-1234 7,4(75) 151 ±3 40 40

ИРП-1315 7,4(75). 143 +3 25 30

ИРП-1346 7,4(75). 143 +3 25 30

ИРП-1347 J J & ) . 143 +3 20 25

ИРП-1348 7,4(75)........... 143 +3 20 25

ИРП-1353 - ■ 151 +3 40 40

ИРП-1375 5 S S ) . . - ..- 180 +4 10 10

ИРП-1376 U4^9(50). , . . 180 +4 10 10

ИРП-1377 4,9(50) ______ 180 +4 10 10

1432 4,9(50) ... 143 +3 20 ........
51-1501 7,4(75) 143 +3 25 30

51-1536 7,4(75) 151 +3 30 30

51-1571 7,4(75) 143 +3 20 25

51-1668 7,4(75) 170 ±3 25 25
или

180 +4 10 10
170 ±3 25 25

51-1669 7,4(75) или
180 ± 4 10 10

Т У  3 8  0051166-98
Лист

/ 3
Иш. Лист № докум Подл. Дата
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Продолжение таблицы 14
МАРКА
РЕЗИ­
НОВОЙ
СМЕСИ

ДАВЛЕ­
НИЕ НА 
ПРЕСС- 
ФОРМУ, 

МПА
(КГС/СМ2), 
НЕ МЕНЕЕ

ТЕМПЕРАТУРА 
ВУЛКАНИЗАЦИИ, °С

ВРЕМЯ ВУЛКАНИЗА­
ЦИИ, МИН,

±1
НОМИН. ПРЕД.

ОТКЛ.
ПЛАСТИ­
НОК И 
ШАЙБ

ЦИЛИНД­
РОВ
(10X10) м м

ИРП-
1375М

4,9(50) 180 +4 10 10

ИРП-
1377М

4,9(50) 180 +4 10 10

ts.vt-
ТУ 38 0051166-98

Лист
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Продолжение таблицы 14
МАРКА

РЕЗИНОВОЙ
СМ ЕСИ

ДАВЛЕНИЕ 
НА ПРЕСС- 

ФОРМУ, МПА 
(КГС/СМ2), НЕ 

М ЕНЕЕ

ТЕМПЕРАТУРА 
ВУЛКАНИЗАЦИИ, °С

ВРЕМЯ ВУЛКАНИЗА­
ЦИИ, м и н  

±1
НОМИН. ПРЕД.

ОТКЛ.
ПЛАСТИ­
НОК И 
ШАЙБ

ЦИЛИН­
ДРОВ

(10X10) ММ
51-1683 7,4(75) 170 ± з 25 25

и л и
180 +4 10 10

51-1697 4,9(50) 170 +3 20
1847 4,9(50) 143 +3 20 20-
2462 7,4(75) 143 ± 3 20 20
2542-Н 7,4(75) 143 +3 20
2651 4,9(50) 143 ±3 30 —
2671 4,9(50) 143 +3 30 —
2959 4,9(50) 143 +3 20 20
3063-Н 7,4(75) 143 +3 20 —
3109-Н 7,4(75) 143 +3 30 —
3311 4,9(50) 143 ±3 10
3465-Н-4 7,4(75) 143 ±3 30 30
3508-H-I 7,4(75) 143 +3 30 —
3508-Н-4 7,4(75) 143 + з 30 —
3687 4,9(50) 143 +3 15
3701 4,9(50) 143 +3 20
3703 4,9(50) 143 +3 30
3819 7,4(75) 143

+1 30 —
3823с 7,4(75) 143 +3 20 — -
3824 7,4(75) 143 +3 30
3825 7,4(75) 143 +3 30
3826с 7,4(75) 143 +3 30
3827 4,9(50) 143 +3 30 —

3853 4,9(50) 143 ±3 30
3883 7,4(75) 143 ±3 40
3909 4,9(50) 143 +3 40
3949 4,9(50) 143 +3 20 —

4004 7,4(75) 143 +3 30 —
4008 7,4(75) 143

+1 30 —

4094-Н-1 7,4(75) 143 +3 30 —

4214 7,4(75) 143 +3 30 —

4326-1 7,4(75) 143 +3 20 —

4327 7,4(75) 143 ±3 20
4410 7,4(75) 143 +3 30 30
4611 7,4(75) 143 ±3 30 —

4670 7,4(75) 143 +3 40
5168 4,9(50) 143 ±3 70
9831 7,4(75) 143 + з 20
9831Ш 7,4(75) 143 ±3 20 . . . .

и ш  1\Ч З ± 3 з о  —

ГУ  38  0051166-98
Лист

Изм. Лист № докум Подп. Дата Я
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Таблица 15 - Режим изготовления стандартных образцов

Марка
резино­
вой
смеси

Давление 
на пресс- 
форму, 
МПа 

(кгс/см2)̂  
не менее

Температура
вулканизации,

°С

Время
вулка­
низа­
ции,
мин

(± 1 )

Темпе­
ратура 
термо- 
стати- 
рова- 

ния, °С 
(+5)

Время подъема 
температуры, ч

Время выдержки при температуре термостатирования;
ч

Номин. Пред, 
откл.

пластинок шайб цилиндров (10x10) мм
Номин Пред, 

откл.
Номин Пред. Номин. Пред. Номин Пред.

откл. откл. откл.

ФКС-1 В котле: 
давление 
пара 0,5(5,0)

150 ±5 30 300 12,0 ±0,23 12,0 ±0,1 12,0 ±0,1

ФКС-2 Подъем 
температуры 
до 150 °С 
в течение 
8-10 мин

150 ±5 30 300 12,0 ±0,25 12,0 ±0,1 12,0 ±0,1

5р-129 3,4(35) 151 + 3 10 200 3,0 ±0,25 6,0 ±0,1 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2

ВР-6 6,9(70) 200 ±5 30 200 з,о ± о ,ю 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2

ВР-7 6,9(70) 151 ±3 30 200 з,о ±0,10 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2 24,0 ±0 ,2

14р-2 3,4 е д 151 ± 3 10 200 3,0 +0,25 6,0 ±0,1 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2

14р-6 3,4(35) 151 ±3 10 200 3,0 ±0,25 6,0 ±0,1 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2

14Р-15 3,4(35) 151 ±3 10 200 3,0 +0,25 6,0 ±0,1 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2

ИРП-
1144

6,9(70) 200 ±5 60 200
или
250

3,0 ±0,10 24.0
6.0

±0,2
±0,1

24.0
6.0

±0,2
±0,1

24.0
6.0

±0,2
±0,1

ИРП-
1225

6,9(70) 200
или
158

±5
±3

10
30

200 3,0 ±0,10 7,0 ±0,1 7,0 ±0,1 7,0 ±0,1



Инв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата

SS Продолжение таблицы 15

1 Марка
резино-
вой
смеси

Давление 
на пресс- 
форму, 
МПа 

(кгс/см2)̂  
не менее

Температура
вулканизации,

°С
Номин Пред, 

откл.

Время
вулка­
низа­
ции,
мин

(± 1 )

Темпе­
ратура
термо-
стати-
рова-

ния,°С
.(±5)

Время подъема 
температуры, ч

Время выдержки при температуре термостатирования}
ч

И
|

Номин. Пред, 
откл.

пластинок шайб цилиндров (10x10) мм
Номин. Пред. Номин. Прея. Номин. Пред 

откл. откл. откл.

иода.

ИРП-
1265

3,4(35) 151 ±3 20 200 - - 6,0 ±0,1 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2

ИРП-
1266

3,4(35) 151 ±3 20 200 - - 6,0 ±0,1 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2

!
ИРП-
1267

3,4(35) 151 ±3 20 200 - - 6,0 ±0,1 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2

и>
Оо
о
о
СЛ
I—*
On
On
NO
00

ИРП-
1285

4,9(50) 151 ±3 20 300 2,0 ±0,10 6,0 ±0,1 6,0 ±0,1 6,0 ±0,1

ИРП-
1287

6,9(70) 151 ±3 30 200 3,0 ±0,10 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2

ИРП-
1287М

6,9(70) 151 ±3 30 260 3,0 ±0,10 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2

ИРП-
1305

6,9(70) 151 ±3 30 200 3,0 ±0,10 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2

ИРП-
1316

6,9(70) 151 ±3 30 200 3,0 ±0,10 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2

ИРП-
1338

3,4(35) 151 ±з 20 200 - - 6,0 ±0,1
\

24,0 ±0,22 24,0 ±0,2

ИРП-
1354

3,4(35) 151 ±3 20 200 - - 6,0 ±0,1 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2

ИРП-
1399

3,4(35) 151 ±3 20 200 - - 6,0 ±0,1 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2

C5S

Лист
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Марка
резино­
вой
смеси

Давление 
на пресс- 

форму, 
МПа 

(кгс/см2)̂  
не менее

Температура
вулканизации,

°С
Номин Пред, 

откл.

Время
вулка­
низа­
ции,
мин
(± 1 )

Темпе­
ратура 
термо- 
стати- 
рова- 

ния, °С 
(±5)

Время подъема 
температуры, ч

Время выдержки при температуре термостатирования,
ч

Номин. Пред, 
откл.

пластинок шайб цилиндров (10x10) мм
Номин. Пред. Номин. Пред. Номин Пред.

откл. откл. откл.

ИРП-
1400

3,4(35) 151 ±з 20 200 6,0 ±0,1 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2

ИРП-
1401

3,4(35) 151 ±3 20 200 - — 6,0 ±0,1 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2

51-1434 3,4(35) 151 ±3 20 200 - - 6,0 ±0,1 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2

51-1479 3,4(35) 151 ±3 30 200 - - 6,0 ±0,1 6,0 ±0,1 6,0 ±0,1
51-1545 6,9(70) 165 ±3 30 200 3,0 ±0,10 24,0 ± о д 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2
51-

1545-1

6,9(70) 165 ±3 30 200 3,0 ±0,10 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2

51-1570 1 Д 3 5 )  1 151 ±3 ^ 20 200 - - 6,0 ±0,1 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2
51-1655 3,4(35) 151 ±3 20 200 - - 6,0 ±0,1 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2
51-1698 7,4(75) 151 ±3 30 250 3,0 ±0,25 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2 ~~ 24,0 ±0,2
51-1742 7,4(75) 151 ±3 30 250 3,0 ±0,25 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2
51-1762 6,9(70) 160 ±3 30 250 3,0 ±0,25 24,0 ±0,2 24,0 ±0,2 Н 24,0 ±0,2

Я-/7ЯО 160 1 3 3 0 260 д * ‘ ___ 2^,0 ±0,2. 2ЦО ±0,2 2^ ,0 *0,2
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3.4.4 При вулканизации в термостате пластины и шайбы подвешивают на 

металлические стержни или кладут на стеклоткань без соприкосновения образ­

цов друг с другом; цилиндры устанавливают на специальных подставках.

Образцы загружают в термостат с начальной температурой не выше 50 °С.

При термостатировании образцов в термостатах с принудительной цир­

куляцией воздуха должен быть обеспечен удельный расход проточного воздуха 

не менее 125 л/мин на 1 кг образцов. Допускается использовать термостаты с 

удельным расходом воздуха не менее 20 л/мин.

При термостатировании образцов в термостатах без принудительной

циркуляции воздуха необходимо на 5-6 с открывать дверцу термостата через
часов

каждые 30 мин в течение первых дву>Мг далее через каждый час.

3.4.5 Время выдержки образцов до вулканизации, время вулканизации в 

прессе, подъема температуры в термостате и термостатирования контролируют 

с помощью часов, указанных в 3.3.4.

3.4.6 Температуру вулканизации контролируют в плите пресса в зоне 

расположения прессформы переносным термометром типа 'ГНК ТУ 38 110413 

или стеклянным термометром ГОСТ 28498 с погрешностью измерения + 2 °С. 

Контроль производят не реже 1 раза в смену. Непрерывный контроль и регули­

рование температуры пресса проводят измерительным комплектом с погрешно­

стью + 5 °С, например, термометром термоэлектрическим градуировки ХК 

ГОСТ 3044 (кроме территории РФ), ГОСТ Р 50431 и потенциометром типа КС 

ГОСТ 7164 с учетом поправки, определяемой переносным или стеклянным тер­

мометром.

Температуру вулканизации в котле контролируют с помощью измери­

тельного прибора, комплектующего котел, с погрешностью + 5 °С.

ТУ 38 0051166-98
Лист

Мзм. Лист Подп. Дата
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3.4.7 Температуру термостатирования контролируют измерительным 

комплектом, включающим термометр термоэлектрической градуировки ХК 

ГОСТ 3044 (кроме территории РФ), ГОСТ Р 50431 с самопишущим потенцио­

метром ГОСТ 7164 класса точности 0,5 и диапазоном измерения от 0 до 300 °С с 

общей погрешностью измерения комплекта + 3 °С.

3.4.8 Контроль расхода воздуха через термостат проводят косвенно по 

скорости воздуха на входном патрубке У, м/с , которую вычисляют по формуле

G
у = ---------  (1)

3600 x S

где G - заданный объемный расход воздуха, м3/ч;

S - площадь поперечного сердечника патрубка, мм2.

Площадь поперечного сечения патрубка S, мм2 , определяют по формуле

О Д 2
S =  ----------------- г  (2)

4
где Д  - внутренний диаметр патрубка, мм.

3.4.9 Контроль скорости воздуха проводят анемометром типа МС-13 

ГОСТ 6376 с диапазоном показаний от 1 до 20 м/с и пределом допускаемой по­

грешности + 0,3 м/с.

3.4.10 Расчетное давление на прессформу определяют экспериментально.

3.4.11 Давление гидравлики в гидросистеме вулканизационного пресса 

вычисляют в зависимости от применяемого пресса и прессформы:

а) определяют минимальное усилие пресса на прессформу Ff Н по формуле

F, =  Рэк X S, (3)

ТУЗ В 0051166-98
Л и с т
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где Рэк - давление на прессформу, указанное в таблицах 14 и 15, Па;

S - суммарная площадь рабочих гнезд прессформ, м2. 

б) вычисляют минимальное давление гидравлики Рп, Па , обеспечиваю­

щее требуемое давление на прессформу по формуле

F,
Р п =  -----------------  х Р г ,  (4)

F
где Ft - минимальное усилие пресса на прессформу, вычисляемое по фор­

муле (3), Н;

F - номинальное усилие пресса по паспортным данным, Н;

Рг - давление гидравлики пресса по паспортным данным, Па.

Давление гидравлики контролируют манометром ГОСТ 2405 с диапазо­

ном измерения от 0 до 40 МПа (от 0 до 390 кгс/см2) класса точности 1,5.

Допускается применение других средств измерения, диапазон измерения 

которых равен, а погрешность не более указанных.

3.5 Общие требования к проведению физико-механических испытаний 

стандартных образцов должны соответствовать ГОСТ 269.

После вулканизации перед испытаниями стандартные образцы из резино­

вых смесей групп 1-7 выдерживают не менее 6 ч при температуре (23 + 2) °С
72 ' ф

(образцы из резиновых смесей группы 8 - не менее 24 ч) и не более7ч.

3.6 Физико-механические, физико-химические и пласто-эластические ис­

пытания стандартных образцов резины проводят по методам, указан­

ным в таблице 16.

ТУ  38 0051166-98
Л и с т
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■ «V'JII'IH* ш\а
ИДИмЕИОВАНИЕ ПОКАЗАТЕЛЯ МЕТОД КОНТРОЛЯ

1 Условная прочность при растяжении, 
относительное удлинение при разрыве

ГОСТ 270 на образцах типа 1; 
для резин на основе НК и СКИ-3 - 
на образцах типа П

2 Твердость в единицах: 
Шор А 
11Ш1)

ГОСТ 263
ГОСТ 20403 на образцах толщиной 
(6,0 ±  0,2) мм

3 Коэффициент морозостойкости по эла­
стическому восстановлению после сжа­
тия

ГОСТ 13808

4 Относительная остаточная деформация 
после сжаз ня: 

в воздухе 
в жидких средах

ГОСТ 9.029 
Приложение 11

5 Изменение относительного удлинения по­
сле старения в жидких агрессивных средах

ГОСТ 9»($0, метод В

6 Изменение массы н объема образцов ГОСТ 9.030, метод А и приложение П
7 Прочность связи резины с металлом 
при отрыве

ГОСТ 209, метод В и приложение Р

8 Жесткость но Дефо ГОСТ 10201

4 Транспортирование и хранение

4.1 Резиновые смеси транспортируют в упакованном виде любым видом 

транспорта с соблюдением правил перевозки, усыновленных для каждого вила 

транспорта.

4.2 Температура транспортирования резиновых емесей должна oi.rn» от 

минус 5 до плюс 25 °С. Резиновые смеси марок ИРГ1-1054. ИРП-1078. ИРП- 

I078A, ИРП-1234. ИРП-1353. 51-1536 транспортируют при температуре от ми­

нус 5 до плюс 15 °С\ резиновые смеси на основе силоксаиовых каучуков - при 

температуре окружающею воздуха.

Примечание ♦ Допускается транспортирование калаидрованных смесей в 

специально оборудованных вагонах нлн в пределах города в специально обору-

ТУ 38 0051166-98
Лист
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дованиых автомашинах и подвешенном состоянии без упаковки в ящики или 

обрешетки.

4.3 Резиновые смеси должны храниться в помещении с затемненным ос*

вещеннем и относительной влажностью воздуха нс выше 85%. размещенными на 

стеллажах пли металлических поддонах на расстоянии не менее I м от отопи­

тельных приборов. Г)рЧ  Г Ч 2 - / 7 07* М Ц Н уС, 5  Ро 2 з  С\

Температура хранения резиновы.^,смерен марок ИРМ-1054, ЙРП-1078, 

ИРП-1078А. ИРП-1234. ИРП-1353 н 51-1536 от минус 5 до плюс 15°С.

В целях защиты резиновых смесей от прямого воздействия тепловых лу­

чей отопительные приборы экранируют. Резиновые смеси при хранении защи­

щают' от воздействия прямых солнечных лучей. Расстояние от пола до нижних 

полок стеллажей млн металлических поддонов нс менее 0,5 м. Каландрованные 

смеси хранят на роликах в подвешенном состоянии.

4.4 Резиновые смеси при хранении должны быть защищены от попадания 

на них масел, бензина, керосина и других разрушающих резину вещестп, а также 

от действия кислот, щелочей и газов, вредно влияющих на резиновые смеси.

4.5 При хранении и (или) транспортировании резиновых смесей при ми­

нусовой температуре их выдерживают перед применением нс менее 24 ч при 

температуре (23 ±  5) (|С.

Резиновые смеси марок ИРП-1054, ИРП-1078. ИРП-1078А, ИРП-1234, 

ИРП-1353, 51-1536 выдерживают перед применением от24 до 48 ч при темпера­

туре (23 ±_5) °С,

©

ТУ38 0051166-98 Лист
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5 Указания по эксплуатации

5.1 РТИ, изготовленные из резиновых смесей гр-Ппы 1, не вызывают по­

темнения контактирующих с ним посеребренных поверхн^ей.

5.2 РТИ, изготовленные из резиновой смеси марки ЛРП-1354, крепя- к 

металлу с помощью клея 151-31 ТУ 6-02-967.

РТИ, изготовленные из резиновых смесей марок 14А-48., В-14, В -14-1, 

НО-68-1, Г-НО-68-1, 98-1, ВИАМ-106-Н, Кз-И7-1, 551-Н, С-56* ИРП-1054, 

ИРП-1078, ИРП-1078А, ИРП-1234,“ИРН~Ш2,51-1697, 2542-Н, 3109-Н.3465-Н-4, 

3508-H-l, 3508-Н-4, 3819, 3823с, 3824, 3825, 3826с, 3834, 4004, 4008, 4214,4326-1,

4327, 4410, крепят к металлу только через клей лейконат ТУ 6-14-95 или егс ана­

логи в соответствии с приложением Р.

РТИ, изготовленные из резиновых смесей марок ИРП-1315, ИРП-1346, 

ИРП-1347, ИРП-1348, 51-1501 и 51-1571 крепят к металлу через клей лейконат 

или его аналоги, латунь и клей Хемосил-211 и Хемосил-222г ̂  ^8 */062-05.

РТИ, изготовленные из резиновых смесей марок 56, 1847, 2462, 2959 и 

3063-Н, крепят к металлу как через клей лейконат, так и через латунь.

РТИ, изготовленные из резиновых смесей группы 4, крепят к металлу 

клеем 51-К-44-1.

РТИ, изготовленные из резиновых смесей марок ИРП-1234, ИРП-1346, 

ИРП-1347, ИРП-1348, 51-1501 и 51-1571, крепят с обязательным применением 

покровных клеев для латуни; для лейконата или его аналогов - клей 51-К-6 ТУ

38 105688. у ~ ,

И Р 1 7 -  -/3  I f f  /£

S J -K - jg -Z  и . SY-K-24-30 ТУ  25 S3- 006-00/Ж м у

Изм. Лист № докум Подл. Цата
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5.3 РТИ , изготовленные из резиновых смесей марок 14р-2, 14р-6, 14р-15, 

15р-129, при работе в закрытых системах с ограниченным доступом воздуха 

применяют только до температуры плюс 150 °С.

РТИ , изготовленные из резиновых смесей всех марок, работоспособны в 

воде, в том числе и морской, при температуре до плюс 30 °С.

РТИ , изготовленные из резиновых смесей группы 5 на основе каучука 

СКЭП , работоспособны в воде при температуре свыше плюс 30 °С и в насыщен­

ном паре, из резиновых смесей группы 6 на основе каучука СКН-40 - в воде при 

температуре свыше плюс 30 °С.

РТИ , изготовленные из резиновых смесей с индексом «9 », предназначены 

для эксплуатации в открытых системах без воздействия прямой солнечной ра­

диации; с индексом «П »  - для эксплуатации только в закрытых системах.

5.4 Вальцованные резиновые смеси перед применением должны подвер­

гаться повторному вальцеванию в соответствии с приложением Г.

6 Гарантии изготовителя

6.1 Изготовитель гарантирует соответствие резиновых смесей требова­

ниям настоящих технических условий при соблюдении потребителем условий 

транспортирования, хранения и эксплуатации, установленных настоящими тех­

ническими условиями.

6.2 Гарантийные сроки хранения резиновых смесей со дня изготовления 

должны соответствовать указанным в таблице 17. Днем изготовления резино­

вых смесей считают день (дату) технической приемки представителем заказчика; 

для резиновых смесей, поставляемых без технической приемки заказчика - дата

* приём ки О ТК.

Изм. Лист № докум Подп. Дата
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Таблица 17

МАРКА РЕЗИНОВОЙ СМЕСИ ГАРАНТИЙНЫЙ СРОК 
ХРАНЕНИЯ, МЕС

1Ж 4
ФКС-1 6
ФКС-2 6

ВИАМ-2 4
4Ж 4
ВР-4 3

5Р-129 6
ВР-6 3
6Ж 4

ВР-7 3
14А-483 3

14А-483СД 3
14К-10 3
14К-22 3
14Р-2 6
14Р-6 6

14Р-15 6
В-14 4

В-14-1 4
В-14Д 3
ВРГ-25 3

56 4
НО-68-1

Г-НО-68-1
XZfua.
3

98-1 4
ВИАМ-106-Н 4

Кз-117-1 4
129-1 3

551-Н 4
С-562 4

640 4
922 3

ИРП-1054 3
ИРП-1078

ИРП-Ю78А х г
ИРП-1144 3
ИРП-1225 3
ИРП-1234 3
ИРП-1265 6
ИРП-1266 6
ИРП-1267 6
ИРП-1285 6
ИРП-1287 3

ЙРП-1287М 3

ТУ 38 0051166-98 Л и с т
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Продолжение таблицы 17 |
МАРКА РЕЗИНОВОЙ СМЕСИ ГАРАНТИЙНЫЙ СРОК 

ХРАНЕНИЯ, МЕС
ИРП-1305 3
ИРП-1315 2
ИРГ1-1316 3
ИРП-1338 2
ИРП-1346 2
ИРП-1347 2
ИРП-1348 2
ИРП-1353 2
ИРП-1354 2
ИРГ1-1375 3
ИРП-1376 3
ИРП-1377 3
ИРП-1399 2
ИРП-1400 2
ИРП-1401 2

1432 6
51-1434, 2

51-1479 6
51-1501 2
51-1536 3
51-1545 3

51-1545-1 3
51-1570 2
51-1571 2
51-1655 3
51-1668 3
51-1669 3
51-1683 3
51-1697 6
51-1698 3
51-1742 4
51-1762 2
51-1780 *>.......... ..............

1847 4
2462 4

2542-Н 4
2651 3
2671 6
2959 4

3063-Н 4
3109-Н 4

3311 4
3465-Н-4 4
3508-Н-1 4
3508-Н-4 4

7 V 3 S  0051166-98
Л ист
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Продолжение таблицы 17 ]
МАРКА РЕЗИНОВОМ СМЕСИ ГАРАНТИЙНЫЙ СРОК 

ХРАНЕНИЯ, МЕС
3687 4
3701 4
3703 4
3819 4
3823с 4
3824 4
3825 4
3826с 4
3827 4
3834 4
3838 4

4
3883 4
3909 6
3949 4
4004 4
4008 4

4094-Н-1 4
4214 3

-4324 ш е ч 4
4327 4
4410 4
4611 4
4670 3
5168 6
9831 3

9831Ш 3

По истечении гарантийного срока хранения допускается ежемесячное пе- 
иг Уоагг.

реиспытание резиновых смесейкпо показателям, установленным в данных техни­

ческих условиях для каждой марки резиновой смеси, и при соответствии требо­

ваниям потребитель совместно с представителем заказчика принимает решение 

о возможности их применения. Решение должно быть оформлено актом.

Изм. Лист № докум Подп Дата

ТУ 38  0051166-98
Л и с т



И
н

в
. 

№
 п

од
л.

 
П

о
д

п
. 

и
 д

а
та

 
В

з.
И

н
в

.№
 

И
н

в
. 

№
д

у
б

. 
П

од
п

. 
и

 д
ат

а

П РИ ЛО Ж Е Н И Е  А  
(обязательное)

У ТВ Е РЖ Д А Ю
Руководитель А О О Т  «Н И И Э М И »

фамилия, И.О.
.199

участка Аттестат 
. ^ участника-по изготовлению резиновых 
’ 4 смесей по 19Й0О5 1166-98

Настоящий аттестат составлен____________
на основании работы комиссии в составе:

199

фамилия, И.О., должность, место работы

фамилия, И.О., должность, место работы

фамилия, И.О., должность, место работы

фамилия, И.О., должность, место работы 
Л 11 C t 1 ацпОН К«Я комиссия подтверждает возможность 

производства_____________________________________________________________
марки резиновых смесей

в условиях

На смесительном 
оборудовании____

наименование завода-изготовителя

перечень

используемого оборудования.
Участок соответствует требованиям производства резиновых смесей для авиатехники. 
Хранение и контроль сырья и ингредиентов соответствует требованиям. 
Подтверждено наличие всей необходимой действующей нормативной 
документации.

Члены аттестационной 
комиссии:_______________

фамилия, И.О.,

фамилия, И.О.,

фамилия, И.О.,

фамилия, И.О.,

подпись

подпись

подпись

подпись

Изм

ТУ 38 0 0 5 1 1 6 6 - 9 8 Лист
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Порядок аттестации участков 

по изготовлению резиновых смесей по ТУ 38 005! 166-98

Настоящий порядок аттестации распространяется на действующие, 

создаваемые или расширяемые участки по изготовлению резиновых смесей 

по ТУ 38 0051166-98 на предприятиях отрасли.

АI Общие положения

A l l  Подготовку и организацию участка по изготовлению резиновых 

смесей осуществляет предприятие -  изготовитель самостоятельно или с 

привлечением сотрудников ОАО «НИИЭМИ».

А 1.2 Целью аттестации является оценка технической готовнос и: 

участка к изготовлению резиновых смесей в соответствии с действующими 

Елиными технологическими регламентами и отвечающими по качеству 

требованиям ТУ 3S 0051166-98.

А 1.3 Готовность участка определяет ся:

-наличием полного комплекта требуемого оборудования, приборов, 

приспособлений, средств измерений;

-наличием необходимой нормативной и технологической документации; 

-соблюдением требований технологической документации по всем 

переделам производства.

А 1А Методологическое руководство работами по орг анизации и 

аттестации участков изготовления резиновых смесей осуществляет ОАО 

««НИИЭМИ» с участием ПЗ М08.

-\2 Порядок проведения аттестации

А2.1 При готовности участка предприятие обращается в ОАО

«НИИЭМИ» с письмом-заявкой с гарантией оплаты стоимости

ТУ 38 0051166-98
.Tiici

ч Ыоб. к  V. й -*з
9*0.Иэм. Лист .V? .WKVXI. Подп. Дата



работ по его аттестации и содержащим необходимые сведения об >частке:

- время ввода участка в действие, мощность участка и назначение выпуска­

емой продукции;

- планировка участка с указанием основных видов и количества >аанов.!ен- 

ного оборудования;

- ассортимент выпускаемых и предполагаемых к выпуску резиновых смесей 

с указанием ориентировочных объемов выпуска ( в тоннах);

- наличие средств контроля качества сырья, карты входного контроля ингре­

диентов и контролируемых показателей;

- наличие нормативной и технологической документации на участке.

- обеспеченность участка средствами контроля и соблюдения требований 

нормативной и технологической документации по всем переделам 

производства.

А2.2 Аттестационная комиссия в сроки, определяемые договором, проводи! 

экспертную оценку готовности участка к изготовлению резиновых смесей

- орг анизация входного контроля и условий хранения каучуков и ингредиентов;

- наличие оборудования с необходимыми техническими параметрами.

- обеспеченность участка средствами технологического контроля процесса 

по всем переделам производства и контроля показателен качества выпуска­

емой продукции;

- проведение контроля основных технологических параметров произволе гва 

на соответствие требованиям технологической документации

А2.3 При наличии всех сответствуюших материалов члены аттестационной 

комиссии подписывают аттестат и утверждают у руководителя ОАО 

“НИИЭМИ”. Утвержденный аттестат свидетельствует о том, что на пред­

приятии могут быть изготовлены резиновые смеси, отвечающие требованиям 

ТУ 38 0051166-98.

н //о£. *. У. 2-ЛЗ if- <?3
Лист Ns докум. Подл. Дата

ТУ 38 0051166-98
Лис г

9SS



И
нв

. №
 п

од
л.

 
П

од
п.

 и
 д

ат
а 

В
з. 

И
нв

. №
 

И
нв

. №
 д

уб
. 

П
од

л,
 и

 д
ат

а

ПРИЛОЖЕНИЕ Б 
(справочное)

Технологические свойства резиновых смесей указаны в таблице Б.1. 
Таблица Б.1

Марка резиновой смеси Технологические свойства

1Ж Формуется, шприцуется под заготовку
ФКС-1 Формуется, шприцуется на двухшнековой

шприцмашине
ФКС-2 Тоже
ВИАМ-2 Формуется, каландруется толщиной до 1 мм,

викелюется, шприцуется под заготовку
4Ж Формуется, шприцуется, каландруется
ВР-4 Формуется, шприцуется, каландруется,

наносится на стеклоткань
5Р-129 Формуется, шприцуется под заготовку на

двухшнековой шприцмашине и на литьевом

прессе
ВР-7 То же
6Ж Формуется, шприцуется под заготовку
14А-483 То же
14А-483СД -«-
14К-10 Формуется, каландруется толщиной до 1 мм,

шприцуется под заготовку
14К-22 Формуется, шприцуется под заготовку
14Р-2 Формуется, каландруется, шприцуется,

наносится на стеклоткань
14Р-6 Формуется, шприцуется под заготовку
14Р-15 То же
В-14

В-14-1 -«-
В-14Д Формуется
ВРГ-25 Формуется, шприцуется под заготовку

ТУ 38  0051166-98
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Продолжение таблицы Б, I 

Марка резиновой смеси Технологические свойства

56

НО-68-1

Г-НО-68-1

98-1

ВИАМ-106-Н 

Кз-117-1

129-1 

551-Н 
С-562

640

922

ИРП-1054

ИРП-1078

ИРП-1078А
ИРП-1144

ИРП-1225

ИРП-1234

ИРП-1265

ИРП-1266

ИРП-1267

ИРП-1285

Формуется, каландруется толщиной до 1 мм, 
викелюется, дублируется, шприцуется под 

заготовку

Формуется, шприцуется и каландруется 

толщиной до 1 мм

Формуется, шприцуется под заготовку 

То же

Формуется, шприцуется и каландруется 

толщиной до 1 мм

Формуется, шприцуется и каландруется 

Формуется, шприцуется 

Формуется, шприцуется и каландруется 

толщиной до 1 мм
Формуется, шприцуется под заготовку 

Формуется, шприцуется, каландруется, 

дублируется, викелюется 

Формуется

Формуется, шприцуется под заготовку 

То же

Формуется, шприцуется под заготовку на 

двухшнековой шприцмашине и на литьевом 

прессе 

То же

Формуется, шприцуется под заготовку 

То же

Формуется, шприцуется на двухшнековой 

шприцмашине

Лист ^ д о к у м Подп, Цата
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Продолжение таблицы Б.1

Марка резиновой смеси ____________ Технологические свойства

ИРП-1287 Формуется, шприцуется под заготовку на 

двухшнековой шприцмашине и на литьевом 

прессе
ИРП-1287М То же
ИРП-1305 Формуется, шприцуется под заготовку на 

двухшнековой шприцмашине
ИРП-1315 Формуется, шприцуется, каландруется 

толщиной до 1 мм

ИРП-1316 Формуется, шприцуется под заготовку на 

двухшнековой шприцмашине
ИРП-1338 Формуется, шприцуется, каландруется
ИРП-1346 Формуется, шприцуется под заготовку

ИРП-1347 Тоже

ИРП-1348 -«-

ИРП-1353 Формуется, шприцуется, каландруется
ИРП-1354 Формуется, шприцуется под заготовку на
ИРП-1375 двухшнековой шприцмашине и на литьевом 

прессе

ИРП-1376 То же
ИРП-1377 -«-
ИРП-1399 Формуется, шприцуется
ИРП-1400 То же
ИРП-1401 -«-
1432 Формуется, шприцуется, каландруется, 

дублируется, викелюется
51-1434, 51-1434М Формуется, шприцуется под заготовку
51-1479 То же
51-1501 -«-
51-1536 Формуется

ТУ 38 0051166-98
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Продолжение таблицы Б.1

Марка резиновой смеси ............... Технологические свойства

51-1545 Формуется, шприцуется, каландруется 

толщиной до 1 мм

51-1545-1 Тоже

51-1570 Формуется, шприцуется

51-1571 Формуется, шприцуется под заготовку

51-1655 Формуется, шприцуется, каландруется

51-1668 Формуется, шприцуется под заготовку

51-1669 То же

51-1683 -«-

51-1697 Формуется, шприцуется, каландруется

51-1698 Формуется, шприцуется под заготовку, 

каландруется

51-1742 Формуется, шприцуется под заготовку
51-1762 Тоже
51-1780 -«-
1847 Формуется, каландруется толщиной до 1 мм, 

викелюется, дублируется, шприцуется под 

заготовку
2462 То же
2542-Н Формуется и шприцуется
2651 Формуется, шприцуется, каландруется 

толщиной до 1 мм, дублируется, викелюется
2671 То же
2959 Формуется, каландруется толщиной до 1 мм, 

викелюется, дублируется, шприцуется под 

заготовку
3063-Н Формуется и шприцуется под заготовку
3109-Н Формуется, шприцуется, каландруется 

толщиной до 1 мм, дублируется
3311 Формуется, шприцуется, каландруется 

толщиной до 1 мм, викелюется, дублируется

ТУ 38 0051166-98
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Продолжение таблицы Б, 1

Марка резиновой смеси Технологические свойства

3465-Н-4 1 Формуется и шприцуется под заготовку

3508-Н-1 То же

3508-Н-4 -«-
3687 Формуется, шприцуется, каландруется, 

викелюется, дублируется
3701 Формуется, шприцуется, каландруется 

толщиной до 1 мм, викелюется, дублируется

3703 Формуется и шприцуется под заготовку
3819 Формуется и шприцуется
3823С Формуется и шприцуется под заготовку
3824 Формуется и шприцуется
3825 Формуется и шприцуется под заготовку
3826с Формуется и шприцуется под заготовку, 

каландруется толщиной до 1 мм
3827 Формуется и шприцуется
3834 Формуется и шприцуется под заготовку
3838 То же
3853 Формуется и шприцуется под заготовку, 

каландруется, викелюется
3883 Формуется и шприцуется под заготовку
3909 Формуется и шприцуется
3949 Формуется и шприцуется под заготовку
4004 Тоже
4008 Формуется и шприцуется
4094-Н-1 Формуется и шприцуется под заготовку
4214 Формуется и шприцуется под заготовку, 

каландруется толщиной 1 мм
4326-1 Формуется, шприцуется, каландруется 

толщиной I мм
4327 Формуется и шприцуется
4410 Формуется и шприцуется под заготовку
4611 Формуется, шприцуется, каландруется

Изм. Лист № докум Подп Дата
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Продолжение таблицы Б, 1

Марка резиновой смеси Технологические свойства

толщиной 1 мм, викелюется, дублируется

4670 Формуется и шприцуется под заготовку

5168 Формуется, шприцуется, каландруется,

дублируется, викелюется

9831 Формуется и шприцуется под заготовку

9831-III То же

Примечание - Термин “шприцуется” обозначает возможность 

изготовления из резиновых смесей шприцованных профильных изделий с 

последующей вулканизацией; термин “шприцуется под заготовку” обозначает 

возможность изготовления из резиновых смесей шпрщовлншх заготовок для 

последующего формования.
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ПРИЛОЖЕНИЕ В 
(справочное)

Перечень рабочих сред, указанны\вГ9380011166-98

Таблица В.1
Наименование Обозначение нормативного докумел

1. Масло МГЕ-\()А ОСТ 38.01281-82

2. Масло АМГ-10 ГОСТ 6794-75

3. Масло трансмиссионное для ТУ 38.1011332-90

гипоидных передач

4. Масло трансформаторное ГОСТ 982-80

5. Масло МС-14, МС-20 ГОСТ 21743-76

6. Масло ВНИИ НП-50-1 -4ф ГОСТ 13076-86

7. Масло Б-ЗВ ТУ 38 101295-85

8. Масло 36/1КУ-А ТУ 38 101384-78

9. Масло ИПМ-10 ТУ 38 101299-90

10. Масла МК-8, МК-8П ГОСТ 6457-66

11. Масло ВТ-301 ТУ 38 101657-85

12. Топливо ТС-1 ГОСТ 10227-86

13. Топливо Т-6 ГОСТ 12308-89

14. Топливо Т-8 ГОСТ 12308-89

15. Топливо Т-8В ГОСТ 12308-89

16. Топливо РТ ГОСТ 10227-86

17. Бензин ГОСТ 1012-72

18. Смазка ВНИИ НП-220 ТУ 38 101475-74

19. Паста ВНИИ НП-225 ГОСТ 19782-74

20. Смазка ВНИИ НП-231 ТУ 38 1011220-98

21. Паста ВНИИ НП-232 ГОСТ 14068-79

22. Смазка ВНИИ НП-233 ТУ 38 101687-77

23. Смазка ВНИИ НГ1-260 ГОСТ 19832 -87

24. Смазка ВНИИ НП-279 ГОСТ 14296-78

25. Смазка ВНИИ НП-294 ТУ 38 101273-72

26. Смазка ЦИАТИМ-201 ГОСТ 6267-74

27. Смазка ЦИАТИМ-203 ГОСТ 8773-73

ТУ 38 0051166-98 Л и с т
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Продолжение таблицы В. 1

Наименование Обозначение нормативного документа

28. Смазка ЦИАТИМ-221 ГОСТ 9433-80

29. Жидкость 7-S0C-3 ГОСТ 20734-75

30. Жидкость ХС-2-1 ТУ 6-02-804-79

31. ЖидкостьНГЖ-5у ТУ 38 401-58-57-93

32. Жидкость ПМС-10 ГОСТ 13032-77

33. Спирт этиловый ГОСТ 17299-85

34. Азот ГОСТ 9293-74

35. Жидкость кремнийорганическая ГОСТ 10957-74

132-24

36. Церезин ГОСТ 2488-79

Таблица В.2 - Перечень сред для испытания резин

Наименование Обозначение нормативного документа

1. Топливо ТС-1 ГОСТ 10227-86

2. Масло МС-20 ГОСТ 21743-76

3. Масло АМГ-10 ГОСТ 6794-75

4. Масло трансмиссионное для ТУ 38 1011332-80

гипоидных передач

5. Жидкость кремнийорганическая ГОСТ 10957-74

132-24

6. Жидкость 7-50С-3 ГОСТ 20734-75

7. Жидкость НГЖ-5у ТУ 38 401-58-57-93

Йзм Лист № докум Подо Дата
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ПРИЛОЖЕНИЕ Г 
(обязательное)

Условия перевальцевания резиновых смесей

S 3 3 &
0/160 ПЧГООИЗВкпат ня

Г. I Условия перевальцевания резиновых смесей приведем 

Г.2. Взвешивание навесок для вальцев Лб 320X160/160 1 гпроизвуцят нгГ 

весах лабораторных общего назначения по ГОСТ 24104 с наибольшим пр-целом 

взвешивания 5 кг, класс точности 3.

Взвешивание навесок для вальцев Пд бЗОх 315/315 Л и Пд 1500x660/66v 

П9ЛО производят на весах для статического взвешивания по ГОСТ 29329 с 

наибольшим значением 10 и 50 кг.

Г.З Зазор между валками вальцев определяют как указано в 3.3.4 

ТУ 0051166.

Г.4 Температуру поверхности валков вальцев контролируют лучковой 

термопарой с пределом измерения от 0 до плюс 250 °С, ценой деления 5 °С и 

погрешностью + 7 °С.

Г.5 Продолжительность перевальцевания резиновых смесей и 

резиноподобных материалов контролируют часами электрическими по ТУ 25- 

1891.008 с погрешностью хода ± 60 с за 24 ч.

Примечание - Допускается применение других средств измерения, 

диапазон показаний которых равен, а погрешность - не более указанной.

©
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Таблица Г 1

Марка резиновой смеси Масса загрузки вальцев кг

Лб 320x160/160 П Пд 630x315/315 Л Пд 1500x660/660 п(Л) 
фрикция фрикция фрикция 

1 1 27 1 1 25 1 1 28

Зазор меж 

ду валками 

вальцев, 

мм

Температу 
ра поверх 
ности вал 

ков 
°С

Продолжи
тедьность

перевальце
вания

мин

1 Резиновыесмес» гр\п 

пы 1 51 1 W  51 1570 

группы 3 1 75± 0 25 9 0  ± 1 0 32 5 ± 2 5 4 0 ± 1 9 30+10 7+2

2 Резиноподобные мате 

риалы группы 2 и рези 

новая смесь 51 1479 

группы 3 1 25± 0 25 6 0 ±  1 0 9 0 x 1 0 30 ± 10 35 ± 5

3 Резиновые смеси груп 

пы 1 (кроме резиновой 

смеси 51 1762) 1 25 х 0 25 6 0 x 1 0 17 5 ± >5 3 0 ±  1 0 40 ± 10 1 x2
4 Резиновая смесь 51 

1762 группы 4 0 20 + 0 10 0 5 + 0 2 0 6 ± 0  1 23 ±7 9 x 2
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Продолжение таблицы Г 1
Марка резиновой смеси Масса загрузки вальцев кг

Ло 320\ 160/160 П Пд 630x315/315 Л Пд 1500*660/660 п(Л) 
фрикция фрикция фрикция 

1 1 27 1 1 25 1 1 28

Зазор меж 
ду валками 

вальцев 
мм

Температу 
ра поверх 
ности вал 

ков
°С

Продолжи
тельность
переваль
цевания

мин

5 Резиновые смеси гр\п

Г! I 5 1 25± 0 25 6 0 _ 1 0 17 э ± 2 5 j 0 ±1 Р 40 ±10 7 + 2
6 Резиновые смеси rovn 

пы 6 1 75+ 0 25 9 0 ±1 0 ±25 + 25 •+ 0 +1 0 40 ±10 7 ±2
7 Резиновые смеси труп 

пы 7 1 75+0 25 9 0 ±1 0 32 5 ± 2 5 4 0 ±1 0 30+10 7 + 2
8 Резиновые смеси rpvn 

пы 8 1 75±0 25 9 0 ±1 0 32 5 ± 2 5 4 0 ±1 0 70 ± 10 7 ± 2
9 Резиновые смеси 14К 

22 14К 10 46П 1 75±0 25 9 0 ±1 0 32 5 ± 2 5 4 0 ± 1 0 30 ±10 7 ± 2

Примечания

1 Допускается при перевальцевании подрезать резиновую смесь с целью лучшей гомогенизации

2 Жесткие смеси (с низком пластичностью) следует загружать по частям резиновые смеси на основе фторкаучуков

перед загрузкой на вальцы предварительно разрезать на куски или полоски

%
iaх
3
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3 Резиноподобные материалы Ф^С 1 ИРП 1285 и резиновую смесь марки 51 1479 при перевальцевании подвергают 

ориентированию Для этого их небольшими бесформенными кусками загружают не в зазор вальцев, а на валок При 

ориентации их многократно пропускают через постепенно уменьшающийся зазор вальцев до установления требуемой 

толщины При каждом новом зазоре пластину следует пропускать ч< рез зазор не менее двух раз Образование запаса в 

зазоре вальцев при этом не допускается

4 Допускается применение вальцев других размеров с фрикцией олизкой к указанной в таблице Г 1 Массу загрузки

в э гом чае устанавзивгют в соответств! л с размерами в°чьцев

5 Дчя оезиновых смелей \ рупп 1 и 2 допускается при хранении более 1 месяца увеличение времени перевальцевания 

до 60 мин для резиновых смесей остальных групп до 30 мин

Ж
3
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ПРИЛОЖЕНИЕ Д 
(обязательное)

Перечень документов, на которые есть ссылки в ТУ 0051166-98

1 ГОСТ 9.024-74 

(СТ СЭВ 2048-79 
СТ СЭВ 2049-79)

2 ГОСТ 9.029-74 

(СТ СЭВ 217-78)

3 ГОСТ 9 030-74 

(СТ СЭВ 430-77)

4 ГОСТ 9.068-76

5 ГОСТ В 15 307-77

6 ГОСТ 166-89

7 ГОСТ 209-75

8 ГОСТ 262-93
(  НС О М -М )

9 ГОСТ 263-75

10 ГОСТ 267-73 

И ГОСТ 269-66

12 ГОСТ 270-75

ЕСЗКС Резины Методы испытаний 
на стойкость к термическому старению.

ЕСЗКС Резины. Методы испытаний на 

стойкость к старению при статической 
деформации сжатия.

ЕСЗКС. Резины Методы испытаний на 

стойкость в напряженном состоянии к 

воздействию жидких агрессивных сред. 

ЕСЗКС. Герметизирующие материалы. 

Методы испытаний на стойкость в 

напряженном состоянии к воздействию 

жидких агрессивных сред.

Штангенциркули Технические условия 

Резина и клей Методы определения 

прочности связи с металлом при отрыве 

Резина. Определение сопротивления 
раздиру (раздвоенние, угловые и 

серповидные образцы)

Резина Метод определения твердости по 

Шору А.

Резина Метод определения плотности 

Резина. Общие требования к проведению 

физико-механических испытаний.

Резина. Метод определения 

упругопрочностных свойств при 

растяжении
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© 13

14

15

16

17

18 

19

20

21

22

23

24

25

26

т
ГОСТ 380-J88T 

ГОСТ 415-75 

ГОСТ 427-75 

ГОСТ 618-73 

ГОСТ 982-80 

ГОСТ 1012-72 

ГОСТ 1050-88

ГОСТ 1760-86 

ГОСТ 2405-88

ГОСТ 2488-79 

ГОСТ 2789-73

ГОСТ 2991-85

ГОСТ 3044-84 

(кроме территории РФ)

ГОСТ 3647-80

Сталь углеродистая обыкновенного 

качества. Марки.
Каучуки и резиновые смеси. Метод 
определения пластоэластических свойств 
на пластометре.
Линейки измерительные металлические. 
Технические условия.

Фольга алюминиевая для технических 

целей. Технические условия.

Масла трансформаторные. Технические 

условия.
Бензины авиационные. Технические 

условия.

Прокат сортовой, калиброванной со 

специальной отделкой поверхности из 

углеродистой качественной 

конструкционной стали. Общие 

технические условия .

Подпергамент. Технические условия. 

Манометры, вакууметры, 

мановакууметры, напоромеры, тягомеры и 

тягонапоромеры. Общие технические 

условия.

Церезин. Технические условия. 
Шероховатость поверхности. Параметры 

и характеристики.

Ящики дощатые неразборные для грузов 

массой до 500 кг. Общие технические 

условия.

Преобразователи термоэлектрические,

Номинальные статические характеристики

преобразования.

Материалы шлифовальные. 
Классификация.
Зернистость и зерновой состав. Методы 
контроля.

Лисг № докум

ТУ 3S 0051166-98 Лист
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27 ГОСТ 5959-80

28 ГОСТ 6267-74

29 ГОСТ:6376:-74

30 ГОСТ 6433.1-71

31 ГОСТ 6433.2-71

32 ГОСТ 6433.3-71

33 ГОСТ 6433.4-71

34 ГОСТ 6457-66

35 ГОСТ 6794-75

36 ГОСТ 7164-78

98
37 ГОСТ 7502-Ж

38 ГОСТ 7730-89

39 ГОСТ 7912-74

40 ГОСТ 8773-73

Ящики из яровых древеск|х материалов 

неразборные ,тя грузов масац до 200 кг. 
Общие техниче*.-ие условия.

Смазка ЦИАТИЬ.201. Техничесие 
условия.

Анемометры ручные ^ съемным 

механизмом. Технически условия. 

Материалы электроизоляционные 
твердые.
Условия окружающей среды г̂ и 

подготовке образцов к испытанию. 
Материалы электроизоляционные 

твердые.

Методы определения электрического

сопротивления при постоянном

напряжении.

Материалы электроизоляционные 
твердые.
Метод определения электрической 
прочности при переменном (частоты 50 Гj;)

и постоянном напряжении.
Материалы электроизоляционные 
твердые.
Методы определения тангенса угла 
диэлектрических потерь и диэлектрической 
проницаемости при частоте 50 Гц.
Масла МК-8. Технические условия.

Масло АМГ-10. Технические условия.

Приборы автоматические следящего 
уравновешивания ГСП. Общие 
технические условия.
Рулетки измерительные металлические.

©

Технические условия.

Пленка целлюлозная. Технические условия

Резина. Метод определения

температурного предела хрупкости. 

Смазка ЦИАТИМ-203. Технические

условия.

ТУ 38  0051166-98 Л и с т

Изм. Лист № докум Т1одл. Цата №
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41
89

ГОСТ 8828-6Г

42 ГОСТ 9293-74

43 ГОСТ 9433-80

44
93

ГОСТ 10131-£Г

45 ГОСТ 10201-75

46 ГОСТ 40227-86

п ГОСТ 10354-82
48 ГОСТ 10722-76

©

49 ГОСТ 10957-74

50 ГОСТ 11358-89

Бумага-основа и бумага двухслойная

водонепроницаемая упаковочная.

Технические условия.
Азот газообразный и жидкий. 
Технические условия 
Смазка ЦИАТИМ-22Г

Технические условия 
‘ гсинй

Ящики H3>fr истовых-древесных материадрв для 
продукции пищевых отраслей промьшленностй^'' 

и спичек. ,
Каучуки и резиновые смеси. Метод определения 

жесткости и эластического восстановления по 

Дефо.

Топлива для реактивных двигателей.

Технические условия
Пленка полиэтиленовая Технические условия 

Каучуки и резиновые смеси. Метод определения 

вязкости и стойкости к преждевременной 

вулканизации.

Жидкости кремнийорганические марок 132-24 и 

132-25 Технические условия.

Толщиномеры и стенкомеры индикаторные с 

ценой деления 0.01 и 0.1 мм 

Технические условия.

51 ГОСТ 11964-81Е Дробь чугунная и стальная техническая. 

Общие технические условия.

52 ГОСТ 12026-76 Бумага фильтровальная лабораторная. 

Технические условия.

53 ГОСТ 12082-82 

ГОСТ 12125-Ж
Обечайки дощатые для грузов массой до 500 кг.

54 Перкали хлопчатобумажные технические 

Технические условия

55 ГОСТ 12308-89 Топлива термостабильные Т-6 и Т-8В для

реактивных двигателей 

Технические условия

ТУ 38  0051166-98
Лист
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56 ГОСТ 13032-77 Жидкости полиметилсилоксановые.

$$
Технические условия

57 ГОСТ 13076-&Г Масло синтетическое ВНИИНП 50-1-4Ф. 

Технические условия

58 ГОСТ 13145-67 Тальк для кабельной промышленности. 

Технические условия

59 ГОСТ 13270-85 Резина. Метод определения способности к
кристаллизации при сжатии.

60 ГОСТ 13808-79 Резина Метод определения морозостойкости п 

эластическому восстановлению после сжатия

61 ГОСТ 14068-79 Паста ВНИИНП-232

9S
Технические условия.

62 ГОСТ 14192-77'" Маркировка грузов

63 ГОСТ 14296-78 Смазка ВНИИНП-279. 

Технические условия.

64 ГОСТ 14333-79Е Вальцы резинообрабагывающие. 

Общие технические условия

65 ГОСТ 15152-69 ЕСЗКС. Изделия резиновые технические для 

районов с тропическим климатом 

Общие требования
66 ГОСТ 16511-86 Ящики деревянные для продукции 

электротехнической промышленности.

Технические условия

67 ГОСТ 17299-^Г Спирт этиловый технический. 

Технические условия.
68 ГОСТ 18300-87 Спирт этиловый ректификованный

технический

Технические условия
69 ГОСТ 18573-86 Ящики деревянные для продукции химической

промышленности

Технические условия
70 ГОСТ 18677-73 Пломбы. Конструкции и размеры
71 ГОСТ 19300-86 Средства измерения шероховатости

И эм Лист Лг докуч"

Q

(D

поверхности профильным методом

"ТТо'-ш' Тата

ТУ 3S 0051166-98 Лист
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Профилографы и профилометры контактные. 

Типы и основные параметры.

72 ГОСТ 19782-74 Паста ВНИИНП-225.

73 ГОСТ 19832-87

74 ГОСТ 20403-75

75 ГОСТ 20734-75

76 ГОСТ 21743-76

77 ГОСТ 24104-88Е

78 ГОСТ 24297-87

79 ГОСТ 24513-80

80 ГОСТ 25336-82Е

81 ГОСТ 25706-83

82 ГОС Г 28498-90

83 ГОСТ 29329-92

84 ГОСТ Р50431-92

85 ОСТ 1 90264-77

Технические условия.

Смазка ВНИИНП-260.

Технические условия.

Резина. Метод определения твердости в 

международных единицах от 30 до 100 у.е. 

Жидкость рабочая 7-50С-3.

Технические условия.

Масла авиационные.

Технические условия

Весы лабораторные общего назначения и

образцовые.

Общие технические условия.

Входной контроль продукции. Основные 

положения

Прессформы для изготовления колец круглого 

сечения Исполнительные размеры 

формообразующих деталей 

Посуда и оборудование лабораторные 

стеклянные Типы, основные параметры и 

размеры.

Лупы. Типы, основные параметры. Общие 

технические требования.

Термометры жидкостные стеклянные. Общие 

технические требования Методы испытаний. 

Весы для статического взвешивания.

Общие технические требования

Термопары Часть I Номинальные статические

характеристики преобразования.

Неметаллические авиационные материалы. 
Метод лабораторных испытаний на 
устойчивость к воздействию плесневых грибов

ТУ 38 0051166-98
Л н с г

-1

№- Щ Г Лист № докум Подп Дата



86 OCT 38 01281-82 Масла гидравлические МГЕ-4 и 

МГЕ-10А Технические условия
87 ТУ 6-02-804-79 Жидкость ХС-2-1

88 ТУ 6-02-967-74 Клей 151-31

89 ТУ 6-14-95-85 Клей лейконат
90 ТУ 6-15-542-83 Смазки силиконовые в аэрозольной упаковке
91 ТУ 13-0248643-825-91 Пергамин тонкий специальный
92 ТУ 25-16070054-83 Психрометр аспирационный
93 ТУ 25-1891 008-90 Часы электрические вторичные показывающие
94 ТУ 38 101273-72 Смазка ВНИИНП-294
95 ТУ 38 101295-85 Масло синтетическое Б-ЗВ
96 ТУ 38 101299-90 Масло ИПМ-Ю авиационное
97 ТУ 38 101384-78 Масло авиационное синтетическое 36/ТКУ-А
98 ТУ 38 101475-74 Смазка ВНИИНП-220
99 ТУ 38 101657-85 Масло синтетическое ВТ-301
100 ТУ 38 101687-77 Смажа ВНИИНП-233
101 ТУ 38 401-58-57-93 Рабочая жидкое гь НГЖ-5У
102 ТУ 38 1011220-89 Смазка ВНИИНП-231
103 ТУ 38 1011332-90 Масла трансмиссионные для гипоидных 

передач (Тсгип) и коробки передач рулевого

9$ управления(ТС)
104 ТУ 38 105688-79 Клей 51-К-6
105 ТУ 38 105796-91 Смесь резиновая ИРП-1363-1 и ИРП-1363-2
106 ТУ 38 401-67-108-92 Бензин-растворитель для резиновой
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107 ГОСТ 12.1.005-88 ССБТ. Общие санитарно - гигиенические требования

к  воздуху рабочей зоны.

108 ГОСТ 12.4.011-89 ССБТ. Средства защиты работаю щ их. Общие

требования и классификация.

109 ГОСТ 12.4.013-85Е ССБТ. Очки защитные. Общ ие технические условия 

ГОСТ Р  12.4.013-97(на территории РФ)

110 ГОСТ 12.4.034-85 ССБТ. Средства индивидуальной защ иты органов

дыхания. Классификация и м аркировка.

111 М етодика №  4617-88 П Д К  вредных веществ в  воздухе рабочей зоны.

М 3 С ССР 26.05.88

112 М етодика №  1626-77 М У вып. 1-5, м. Ц Р И А  «М орфлот», 1981, с. 35-38

113 М етодика №  1641-77 МУ вып. 1-5, м. Ц РИ А  «М орфлот», 1981, с. 64-68

114 М етодика №  1645-77 М У вып. 1-5, м. Ц Р И А  «М орфлот», 1981, с. 83-84

115 М етодика №> 1648-77 М У  вып. 1-5, м. Ц РИ А  «М орфлот», 1981, с. 88-89

116 М етодика №  1719-77 М У вып. 1-5, м. Ц РИ А  «М орфлот», 1981, с. 235

117 М етодика №  1986-79 М У вып. 15, М. 1979, с. 11

118 М етодика №  1993-79 М У вып. 15, М. 1979, с. 32

119 М етодика№  2333-81 М У вып. 17, М. 1981, с. 103-105

120 М етодика №  2246-80 М У вып. 16, М. 1980, с. 164

121 М етодика №  2248-80 М У вып. 16, М. 1980, с. 174

122 М етодика №  3936-85 К онтроль содержания вредных веществ в воздухе

рабочей зоны,

123 М етодика №  4436-87 Измерение концентраций аэрозолей

преимущественно фиброгенного действия.

124 Грушко Я. М. Вредные органические соединения в промышленных

выбросах в атмосферу. Справочник Л . Химия, 1986.
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126 Т У  6-02-1162-83 Смазка пресс-форм для резин 
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Инв. № подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. № дуб. Подп. и дата
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ПРИЛОЖЕНИЕ Ж 
(справочное)

Свойства резиновых смесей
Ж. 1 Дополнительные свойства резиновых смесей приведены в таблицах Ж. 1, Ж.2, Ж.З, Ж.4.

Таблица Ж.1
М А Р К А

РЕЗИНОВОЙ
СМ ЕСИ

п л о т н о с т ь ,  
кг/мз х  юз 

±0,05

ТЕ М П ЕРАТУРН Ы Й
ПРЕДЕЛ

ХРУП КОСТИ , "С

УСАДКА,
%

БАЛЛ
ОБРАСТАНИЯ

ПЛЕСНЕВЫМИ
ГРИБАМИ

КОЭФФИЦИЕНТ МОРОЗОСТОЙКОСТИ 
ПО ЭЛАСТИЧЕСКОМУ ВОССТАНОВЛЕНИЮ 

ПОСЛЕ СЖАТИЯ

ТЕМПЕРАТУРА, ОС ЗНАЧЕНИЕ,
НЕ МЕНЕЕ

1Ж 1,40 - - - -

Ф К С -1 2,30 - 6,0-7,0 3 -

Ф К С -2 2,10 - 7,0-8,0 - -

В И А М -2 1,06 - - - -

4Ж 1,44 - - -

ВР-4 1,22 - - -

5Р-129 - -60 - -

6Ж 1,44 - - -

ВР-6 1,84 - - -

ВР-7 1,82 - - -

14А-483 1,05 - - -

14А-483СД 1,05 - - -

14К-10 U 4 - - -

14К-22 1,28 " - -



Инв. №  подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. Подп. и дата

u
OQ
О
о
On

ON
ONI
NO
OO

МАРКА
РЕЗИНОВОЙ

СМЕСИ

п л о т н о с т ь ,  
КГ/М3 Х 103 

±0,05

ТЕМПЕРАТУРНЫЙ
ПРЕДЕЛ

ХРУПКОСТИ, «С

УСАДКА,
%

БАЛЛ
ОБРАСТАНИЯ

ПЛЕСНЕВЫМИ
ГРИБАМИ

КОЭФФИЦИЕНТ МОРОЗОСТОЙКОСТИ 
ПО ЭЛАСТИЧЕСКОМУ ВОССТАНОВЛЕНИЮ 

ПОСЛЕ СЖАТИЯ

ТЕМПЕРАТУРА, о с  ЗНАЧЕНИЕ,
НЕ МЕНЕЕ

14Р-2 - -62 - - -

14Р-6 - -65 - - -

14Р-15 - -65 - - -

В-14 1,28 - 1,6-1,7 5 -45 0,15

В-14-1 1,28 -50 0,8-1,7 5 -

В-14Д 1,20 - 1,0-2,0 5 -

56 1,41 1 сл о - - -

НО-68-1

Г-НО-68-1

1,24 -55 1,0-2,1 5

0
98-1 1,16 - 0,8-2,5 5 -

ВИАМ-106-Н 1,37 - - - -

Кз-117-1 1,27 - - - -

129-1 1,23 - - - -50 0,08

551-Н 1,42 - - - -

С-562 1,30 - - 0 -

640 1,30 - - - -

922 U 4 - - - -



Инв. N3 подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. №дуб. Подп. и дата

' Л

л{в

г

5
Си
Оо
Оо

С\
О
сс

Продолжение таблицы Ж. 1
МАРКА

РЕЗИНОВОЙ
СМЕСИ

плотность 
КГ/М3 хю» 

+ 0,05
ТЕМПЕРАТУРНЫЙ

ПРЕДЕЛ
ХРУПКОСТИ. "С

УСАДКА,
' О

БАЛЛ
ОБРАСТАНИЯ

ПЛЕСНЕВЫМИ

КОЭФФИЦИЕНТ МОРОЗОСТОЙКОСТИ 
ПО ЭЛАСТИЧЕСКОМУ ВОССТАНОВЛЕНИЮ 

ПОСЛЕ СЖАТИЯ
ГРИБАМИ

ТЕМПЕРАТУРА. °С - ЗНАЧЕНИЕ. 
НЕ МЕНЕЕ

ИРП-1054 1,43 0,8-2,5 0 -50 0,15

ИРП-1078 1.37 0,5-2,5 1 -40 0.05

ИРП-1078Л 1.41 0,8-2.5 0 - -
ИРП-1144 2.20 - 2 - -

ИРП-1225 2.12 2.5-3.5 0 - •
ИРП-1234 1.40 0.8-2.5 5 -40 0,17 

после выдержки в масле АМГ-1 при 
температуре 23 0 С в течении 24 ч

ИРП-1265 1.20 -65 3.5-4.0 - -
ИРП-1266 1.19 -65 3,5-4,0 3 - -
ИРП-1267 1.20 -70 3.5-4,0 3 - -
ИРП-1285 
ирп

1.70 3,0-5.0 - - -
ЯРЯ-1287 2.10 3,0-4.0 3 - -

ИРП-1287М 2.10 3.0-4.0 - - -

ИРП-1305 2,30 2,5-3,5 - - -

ИРП-1315 1.21 -50 - 4 • -

ИРП-1316 1,95 2,5-3,5 - - -

ИРП-1338 1,20 3,0-5,0 2 - -
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Продолжение таблицы Ж.1
МАРКА

РЕЗИНОВОЙ
СМРСИ

плотность.
КГ/М* XIO1 

‘

ТЕМПЕРАТУРНЫЙ
ПРЕДЕЛ

ХРУПКОСТИ. *С

УСАДКА.
%

БАЛЛ
ОБРАСТАНИЯ

п л т к -и ы м н
«ТИКАМИ

КОЭФФИЦИЕНТ МОРОЗОСТОЙКОСТИ 
ПО ЭЛАСТИЧЕСКОМУ ВОССТАНОВЛЕНИЮ 

ПОСЛЕ СЖАТИЯ

ТЕМПЕРАТУРА. °С ЗНАЧЕНИЕ.
НЕ МЕНЕЕ

И Р П -1 3 4 8 1 ,39 -6 0 - - - -

И Р П -1 3 5 3 1,44 -5 2 0 ,8 -2 ,5 4 - -

И Р П -1 3 7 5 1,21 -6 5 1 ,0 -1 ,5 3 - -

И Р П -1 3 7 5 М 1,21 -6 5 1 ,0 -1 ,5 3 -5 5 0 ,2
И Р П -1 3 7 6 1,09 -6 5 I , 5 -2 ,0 - - -

И Р П -1 3 7 7 1,23 -5 5 1 .0 -1 ,5 - - -

И Р П -1 3 7 7 М 1,23 -5 5 1 .0 -1 ,5 - - 5 5 0 ,2
И Р П -1 3 9 9 1,20 - 3 ,0 -5 ,0 3 - -

И Р П -1 4 0 0 1,20 - 3 ,0 -5 ,0 - - -

И Р П -1 4 0 1 1 ,20 - 3 ,0 -5 ,0 2 - -

1432 1 ,09 - - - - -

5 1 -1 4 3 4 1,46 - 3 ,0 -5 ,0 - -5 5 0 ,1 5
5 1 -1 4 7 9 1,65 - 2 ,5 -3 ,0 - - -

5 1 -1 5 0 1 1,22 -5 0 - - - -

5 1 -1 5 3 6 1,22 - 1 ,0 -3 ,0 4 - -

5 1 -1 5 4 5 1,82 - 3 ,0 -4 ,0 - - -

5 1 -1 5 4 5 -1 1 ,82 - 3 .0 -4 ,0 - - -

5 1 -1 5 7 0 - - 3 ,0 -5 ,0 - - -

5 1 -1 5 7 1 1,11 - - 0 - -

5 1 -1 6 5 5 1,23 - 3 ,0 -5 ,0 - - -

$



ТУ 38 0051166-98

Инв. №  подл. П одп. и дата Вз. Инв. № Инв. №  дуб. П одп. и дата

X

П родолж ение таблицы  Ж . 1

МАРКА
РЕЗИНОВОЙ

СМЕСИ

п л о т н о с т ь
КГ/М3 X 103 

±0,05

ТЕМПЕРАТУРНЫЙ
ПРЕДЕЛ

ХРУПКОСТИ, «С

УСАДКА,
%

БАЛЛ
ОБРАСТАНИЯ

ПЛЕСНЕВЫМИ
ГРИБАМИ

КОЭФФИЦИЕНТ МОРОЗОСТОЙКОСТИ 
ПО ЭЛАСТИЧЕСКОМУ ВОССТАНОВЛЕНИЮ 

ПОСЛЕ СЖАТИЯ

ТЕМПЕРАТУРА, ОС- ЗНАЧЕНИЕ,
НЕ МЕНЕЕ

51-1698 1,88 - 2,0-4,0 - -

51-1742 1,88 - 1,5-3,5 0-1 -

51-1762 1,86 - 2,0-2,5 1 -

51-1780 1,88 - - - -

1847 1,05 -50 - - -

2462 1,40 -50 - - -

2542-Н 1,38 - - - -

2651 М 3 - - - -

2671 1,23 - - - -

2959 1,17 -52 - - -

3063-Н 1,37 - - - -

3109-Н 1,39 - 0,8-2,5 5 -

3311 0,98 - - 0 -

3465-Н-4 1,40 -40 0,8-2,5 5 -

3508-Н-1 1,33 - - 0 -

3508-Н-4 1,33 - 0,8-2,5 2 -

3687 1,28 - - 0 -
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П родолж ение таблицы  Ж.1

МАРКА
РЕЗИНОВОЙ

СМЕСИ

п л о т н о с т ь
КГ/М3 Х103 

±0,05

ТЕМПЕРАТУРНЫЙ
ПРЕДЕЛ

ХРУПКОСТИ, °С

УСАДКА,
%

БАЛЛ
ОБРАСТАНИЯ

ПЛЕСНЕВЫМИ
ГРИБАМИ

КОЭФФИЦИЕНТ МОРОЗОСТОЙКОСТИ 
ПО ЭЛАСТИЧЕСКОМУ ВОССТАНОВЛЕНИЮ 

ПОСЛЕ СЖАТИЯ

ТЕМПЕРАТУРА, «С- ЗНАЧЕНИЕ,
НЕ МЕНЕЕ

3823с 1,35 -20 - - ’

3824 1,19

о1 - - -

3825 1,31 - 0,8-2,5 5 -

3826с 1,35 - 0,8-2,5 3 -

3827 1,63 - - - -

3834 1,28 - - - -

3838 1,75 -15 - - -

3853 1,57 - - - -

3883 1,73 -15 - - -

3909 1,20 - - - -

3949 1,17 - - - -

4004 1,26 -15 - - -

4008 1,25 - - - -

4 0 9 4 -Н -1 1,76 -20 - - -

4214 1,29 - - - -

4410 1,30 - - 0 -45 0,15

4611 1,17 - - - -
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Продолжение таблицы Ж. 1

МАРКА
РЕЗИНОВОЙ

СМЕСИ

плотность
КГ/М3 Х 103 

±0.05

ТЕМПЕРАТУРНЫЙ
ПРЕДЕЛ

ХРУПКОСТИ, °С

УСАДКА,
%

БАЛЛ
ОБРАСТАНИЯ

ПЛЕСНЕВЫМИ
ГРИБАМИ

КОЭФФИЦИЕНТ МОРОЗОСТОЙКОСТИ 
ПО ЭЛАСТИЧЕСКОМУ ВОССТАНОВЛЕНИЮ 

ПОСЛЕ СЖАТИЯ

ТЕМПЕРАТУРА, ос ,- ЗНАЧЕНИЕ,
НЕ МЕНЕЕ

9831 1,18 - - 0 - -
9831Ш 1,18 - - - - -

ИРП-1346 1,03 - - - -60 0,10

ИРП-1347 1.14 - - - -60 0,10

51-1668 1,26 - - - - -

51-1669 1.26 - - - - -

51-1683 1.27 - - - - -

51-1697 1,25 - - - - -

3701 1,03 - - - - -

3819 1,25 - - - - -

4670 0,85 - - 5 - -

5168 1,26 - - - - -

Примечания

1 Плотность определена по Г О С Т  267.

2 Усадка определена в соответствии с ГО С Т  24513 .

3 Балл обрастания плесневыми грибами определен по О С Т  1 90264.



Инв. № подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. № дуб. Подп. и дата

X
£ Таблица Ж.2
X
5 МАРКА

РЕЗИНОВОЙ
СМЕСИ

ИЗМЕНЕНИЕ МАССЫ ОБРАЗЦА 
ПОСЛЕ ВОЗДЕЙСТВИЯ СРЕДЫ 

В ТЕЧЕНИЕ 244,.% ,
ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ

ОТНОСИТЕЛЬНАЯ 
ОСТАТОЧНАЯ 
ДЕФОРМАЦИЯ 

ПОСЛЕ СЖАТИЯ НА 30% 
В ТОПЛИВЕ ТС-1

ОТНОСИТЕЛЬНАЯ 
ОСТАТОЧНАЯ 
ДЕФОРМАЦИЯ 

ПОСЛЕ РАЗРЫВА, 
% , НЕ БОЛЕЕ

СОПРОТИВЛЕНИЕ
РАЗДИРУ,

КН/М
(КГС/СМ),

не менее
2
I2 130 «с

м с-го
70 »С 23 »С

А Ж -Ю  Т Н
ПРИТЕМЕРАТУРЕ 100°С 

В ТЕЧЕНИЕ 70 Ч,% 
НЕ БОЛЕЕ

3S
£) ИРП-1338 - ' - 10 14,7(15,0)

§ ИРП-1354 - ' - 10 11,7(12,0)
toр» ИРП-1399 - • - 10 9,8(10,0)

ИРП-1400 - - 10 10,8(11,2)

ИРП-1401 - - - 10 И,3(П,5)

51-1655 - - - 10 9,8(10,0)

51-1434 - ' - 15 -
и> 51-1479 - - - 15 -

5i
51-1570 - - - 10 -

&1чо

ВР-7 - - - 4 -

ИРП-1287 - - - 10 -

ИРП-1287М - - - 10 -

ИРП-1305 - - - 10 -

ИРП-1316 - - - 5 -

51-1698 - - - 10 -
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Продолжение таблицы Ж.2
МАРКА

РЕЗИНОВОЙ
СМЕСИ

ИЗМЕНЕНИЕ МАССЫ ОБРАЗЦА 
ПОСЛЕ ВОЗДЕЙСТВИЯ СРЕДЫ 

В ТЕЧЕНИЕ 24 4..%.
ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ

ОТНОСИТЕЛЬНАЯ 
ОСТАТОЧНАЯ 
ДЕФОРМАЦИЯ 

ПОСЛЕ СЖАТИЯ НА 30% 
В ТОПЛИВЕ ТС-1 

ПРИ ТЕМЕРАТУРЕ 100 «С 
В ТЕЧЕНИЕ 70 4.%

НЕ БОЛЕЕ

ОТНОСИТЕЛЬНАЯ 
ОСТАТОЧНАЯ 
ДЕФОРМАЦИЯ 

ПОСЛЕ РАЗРЫВА. 
%. НЕ БОЛЕЕ

СОПРОТИВЛЕНИЕ
РАЗДИРУ,
. КН/М 

(КГОСМ), 
не п е н  ее.

130 «с 

НС-20
70 «С 23 «С

AMP-10 TC-J-
ш ш , - - 10 -
ИРП-1376 * - 15

Ж  Ш н * - 6
В-14 нс более-12 от0до12 8

В-14-1 не более-12 от0до15 8
В-14Д - - 8

НО-68-1 от-5 до 3 от 0 до 20 12

98-1 не более-17 не более 18 8
ИРП.1054 - ii 6
МРП-1078 6

И РП-1078А 8
ИРП-1234 6
ИРП-1353 8

51-1697 - 20
3825 - 10 -
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МАРКА
РЕЗИНОВОЙ

СМЕСИ

ИЗМЕНЕНИЕ МАССЫ ОБРАЗЦА 
ПОСЛЕ ВОЗДЕЙСТВИЯ СРЕДЫ 

В ТЕЧЕНИЕ 24 Ч.. %.
ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ

ОТНОСИТЕЛЬНАЯ 
ОСТАТОЧНАЯ 
ДЕФОРМАЦИЯ 

ПОСЛЕ СЖАТИЯ НА 30% 
В ТОПЛИВЕ ТС-1 

Г1РИТЕМЕРАТУРЕ 100 «'С 
В ТЕЧЕНИЕ 70 Ч.%

НЕ БОЛЕЕ

ОТНОСИТЕЛЬНАЯ 
ОСТАТОЧНАЯ 
ДЕФОРМАЦИЯ 

ПОСЛЕ РАЗРЫВА, 
%, НЕ БОЛЕЕ

СОПРОТИВЛЕНИЕ
РАЗДИРУ,

КН/М
(КГС/СМ),

не менее
130 «С 70 “С 23 “С

М С -2 0  А  М П -1 0  т - 1
3826с - - 24 -

4004 - - 2S -

4410 нс более 18 от 0 до 20 - 10 -

4670 - 20 -

9831 - 20

3109-М - 20

3465-Н-4 - 10

3508-Н-4 - 20

ИРП-1315 - 45

ИРП-1346 - 25

ИРП-1347 - 25

ИРП-1348 - 20

51-1501 - 40 -

51-1571 - - 20 -

I4K-22 * - 10 -

< 2



Иив. ЛЬ подл. Подп. и дата Вз. Инв. ЛЬ Ипв. ЛЬ дуб. Подп. и дата

W£ (О Продолжение таблицы Ж.2 ]
is
§

МАРКА
РЕЗИНОВОЙ

СМЕСИ

ИЗМЕНЕНИЕ МАССЫ ОБРАЗЦА 
ПОСЛЕ ВОЗДЕЙСТВИЯ СРЕДЫ 

В ТЕЧЕНИЕ 24 Ч..%.
ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ

О Т Н О С И Т Е Л Ь Н А Я  

ОСГАТОЧНАЯ 
ДЕФОРМАЦИЯ 

ПОСЛЕ СЖАТИЯ НА 3 0 %  

В ТОПЛИВЕ ТС-1 

ПРИ ТЕМЕРАТУРЕ 100 °С 
В ТЕЧЕНИЕ 70 Ч.%

НЕ БОЛЕЕ

ОТНОСИТЕЛЬНАЯ 
ОСТАТОЧНАЯ 
ДЕФОРМАЦИЯ 

ПОСЛЕ РАЗРЫВА. 
% .НЕ БОЛЕЕ

СОПРОТИВЛЕНИЕ 
РАЗДИРУ, 

КН/М 
(КГС/СМ), 
не менеезр

£
•2

>
го

8

г*

ПО «С 70 »С 25 °С

М С -1 0  А М П -10 TC -L
1Ж - 65 -

3
| BHAsM-2 . 32 -

ВР-4 - 25 -
В*U

ч
.о ВР-6 - 4 -

<3

fc
ооUi

CNCn
vb00

6Ж - 35 •

14А-483.

14А-483СД

12

14К-Ю • 10

ВРГ-25 - 8

56 - 32

ВИЛМ-Ю6-Н - 30

Кз-117-1 - 20

129-1 - 12 -

551-Н - 25 -

С-562 - 25 -

is
3
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Продолжение таблицы Ж.2
МАРКА 

РЕЗИНОВОЙ 
СМЕСИ

ИЗМЕНЕНИЕ МАССЫ ОБРАЗЦА 
ПОСЛЕ ВОЗДЕЙСТВИЯ СРЕДЫ 

В ТЕЧЕНИЕ 24 4.. %.
ПРИ ТЕМ ИНА П- РЕ

130 ОС - (р А

м у л  / c im -Щ
70 (|С

ОТНОСИТЕЛЬНАЯ 
ОСТАТОЧНАЯ 
ДЕФОРМ АЦИЯ 

ПОСЛЕ СЖАТИЯ НА 30% 
В ТОПЛИВЕ ТС-1 

ПРИ ТЕМ ЕРАТУРЕ 100 °С 
В ТЕЧЕНИЕ 70 Ч .%

НЕ БОЛЕЕ

ОТНОСИТЕЛЬНАЯ 
ОСТАТОЧНАЯ 
ДЕФОРМАЦИЯ 

ПОСЛЕ РАЗРЫВА, 
% . НЕ БОЛЕЕ

СОПРОТИВЛЕНИЕ 

РДЗДИРУ.
кн/м

(КГС/СМ),
не менее

©



Инв. № подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. N9 дуб. Подп. и дата

Продолжение таблицы Ж.2
МАРКА

РЕЗИНОВОЙ
СМЕСИ

©

5!
О*

8!
Ю
00

3508-Н-1

3687

3701

3703

3819

3823с

3824

3827

3834

3838

3853

3883

3909

3949

4008

ИЗМЕНЕНИЕ МАССЫ ОБРАЗЦА 
ПОСЛЕ ВОЗДЕЙСТВИЯ СРЕДЫ 

В ТЕЧЕНИЕ 24 4,.% ,
ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ

130 °С
м с -г о

70 °с
М Г -Ю

23 «С
ТС-/

ОТНОСИТЕЛЬНАЯ 
ОСТАТОЧНАЯ 
ДЕФОРМАЦИЯ 

ПОСЛЕ СЖАТИЯ НА 30% 
В ТОПЛИВЕ ТС-1 

ПРИ ТЕМЕРАТУРЕ 100 «С 
В ТЕЧЕНИЕ 70 4,%  ’ 

НЕ БОЛЕЕ

ОТНОСИТЕЛЬНАЯ 
ОСТАТОЧНАЯ 
ДЕФОРМАЦИЯ 

ПОСЛЕ РАЗРЫВА, 
%, НЕ БОЛЕЕ

20
30

Но 
1 Г

1 т
"25"

Но
Но
"зо"

7 Г

"25"

~25
"25“

"зо"

"20"

СОПЮТИВЛЕНИЕ
РАЗДИРУ,

КН/М
(КГС/СМ),
№ менее
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Инв. № подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. № дуб. Подп. и дата

X
£ Продолжение таблицы Ж.2
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МАРКА
РЕЗИНОВОЙ

СМЕСИ

D

ИЗМЕНЕНИЕ МАССЫ ОБРАЗЦА 
ПОСЛЕ ВОЗДЕЙСТВИЯ СРЕДЫ 

В ТЕЧЕНИЕ 24 Ч,.%,
ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ

ОТНОСИТЕЛЬНАЯ 
ОСТАТОЧНАЯ 
ДЕФОРМАЦИЯ 

ПОСЛЕ СЖАТИЯ НА 30% 
В ТОПЛИВЕ ТС-1 

ПРИ ТЕМЕРАТУРЕ 100 °С 
В ТЕЧЕНИЕ 70 Ч, %

НЕ БОЛЕЕ

ОТНОСИТЕЛЬНАЯ 
ОСТАТОЧНАЯ 
ДЕФОРМАЦИЯ 

ПОСЛЕ РАЗРЫВА, 
%, НЕ БОЛЕЕ

СОПРОТИВЛЕНИЕ
РАЗДИРУ,

кн/м
(КГС/СМ), 
не менее130 «с 

MC-Z0
70 °С 23 °С

m r -Ю  тс--/
4094-Н-1 - - - 30 -

4214 - - - 25 -
4326-1 не более -11 не более 15 - 12 -
4327 не более-20 от -6 до 2 95 12 -
4611 - - - 16
5168 - - - 35 -

9831Ш - - 20 “

Примечания

1 Сопротивление раздиру определяют по ГОСТ 262.

Л *  3 0 z , . ' ~ '7 " -  ^ Ф
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Таблица ЖЗ

МАРКА
РЕЗИНОВОЙ

СМЕСИ

УДЕЛЬНОЕ 
ОБЪЕМНОЕ 

СОПРОТИВЛЕ­
НИЕ, ОМ.СМ

ЭЛЕКТРИЧЕС 
КАЯ ПРОЧ­

НОСТЬ, 
КВ/ММ

ТАНГЕНС
УГЛА

ДИЭЛЕКТРИ­
ЧЕСКИХ 

ПОТЕРЬ ПРИ 
ЧАСТОТЕ 

50 ГЦ

ДИЭЛЕКТРИ­
ЧЕСКАЯ ПРОНИ­
ЦАЕМОСТЬ ПРИ 
ЧАСТОТЕ 50 ГЦ

ФКС-2 1.1016 10,1 0,030 _ 3,1
14Р-2 ПО1* 1U 0,066 . . 93

5Р-129 1.10*6 6,4 0,084 _ 8,1
ИРП-1225 2.10 13 14,0 0,010 . _ 7,8
ИРП-1234 1.107 3,7 -

ИРП-1265 2.1013 15,3 0,200 5,0
ИРП-1266 1.1015 16,2 0,020 . 5,6
ИРП-1267 1.10*6 12,2 0,040 4,0
ИРП-1285 6.I014 16,3 0,020 3,8
ИРП-1287 3.10*4 15,6 0,020 . _ 8,8
ИРП-1316 6 .1012 14,8 1 0,050 3,6
ИРП-1338 2.10 15 18,4 0,050 3,6
ИРП-1354 ЗЛО'5 18,0 0,050 . 3,5
ИРП-1399 2.3 0*5 18,3 0,040 3.5
ИРП-1401 2.10*5 17,8 0,060 3,9

Примечания

1 Удельное сопротивление определякггпо ГОСТ 6433.1 и ГОСТ 6433.2 на 5 

образцах в форме квадрата или круга. Диаметр круга или сторона квадрата - 

(100 + I) мм. Допускается использовать стандартную пластину размером 

/(120х140)+1/мм. Толщина образца (2,0 + 0,2) мм. Электроды - из отожженой 

алюминиевой фольги (ГОСТ 618). Способ подачи напряжения на образец - 

фиксированное напряжение. Напряжение -100 В.

2 Измерение электрической прочности произведено в среде

трансформаторного масла (ГОСТ 982) при температуре (20 + 2) °С.
торное

Продолжительность пребывания образцов в TpaHctpopw-Y"масле - не более 

5 мин.

ТУ S3 0051166-98 1Л и с т

/ и
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Электрическую прочность определяют по ГОСТ 6433.1 и ГОСТ 6433.3 на 

5 образцах, указанных в примечании 1. Электроды нажимные из нержавеющей 

стали или латуни. Нажатие - давлением в направлении, перпендикулярном 

образцу. Размеры электродов: верхний - диаметром (25,0 ± 0 ,1 ) мм, высотог/(25,0 

+ 0,5) мм; нижний - диаметром (75,0 + 0,2) мм и высотой (15,0 + 0,5) мм; радиус 

закругления краев электродов (3,0 + 0,1) мм. Напряжение - переменное при 

плавном подъеме. Скорость подъема напряжения (0,5 + 0,1) кВ/e при 

электрической прочности до 10 кВ/мм и (1,0 ± 0.1) кВ/e при электрической 

прочности свыше 10 кВ/мм.

3 Тангенс угла диэлектрических потерь и диэлектрическуяжроницаемость 

определяют по ГОСТ 6433.1 и ГОСТ 6433.4. Образцы и электроды-в 

соответствии с примечанием 1.

Таблица Ж4

МАРКА
РЕЗИНОВОЙ

СМЕСИ

ШПРИЦУЕМОСТЬ ПЛАСТИЧНОСТЬ ВЯЗКОСТЬ ПО МУНИ, 
УСЛ.ЕД

ИРП-1338 хорошая 0,35-0,55 -
ИРП-1354 хорошая 0,35-0,55 -
ИРП-1399 хорошая 0,40-0,55 -
ИРП-1400 хорошая 0,40-0,60 -
ИРП-1401 хорошая 0,30-0,50 .

51-1742 - - 140-180
51-1698 - - 100-120
Р-14Д - 0,15-0,36 -

ИРП-1054 - не менее 0,03 -
51-1668 - - 75-95
51-1669 - - 73-93
51-1683 - - 75-95

Примечания

1 Пластичность определяют по ГОСТ 415.

2 Вязкость по Муни определяют по ГОСТ 10722.

ТУ 38 0051166-98
Л и с т

№
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ПРИЛОЖЕНИЕ И 

(обязательное)
Первичное Вторичное 
(ненужное зачеркнуть)

Предприятие - изготовитель _________________________________________

Руководителю представительства заказчика __________________________
(обозначение заказчика,

фамилия, и о )
ИЗВЕЩЕНИЕ № 

от 199

о предъявлении смеси резиновой марки _____________________
(категория испытания)

__________________________испытания и приемку (ненужное зачеркнуть)
Настоящим извещением предъявляется _______________________________

(марка резиной смеси)
в количестве_____________ за № по договору № __________

(партия, кг)
о т ____________ 199 _
Позиция № ________________Спецификация № _______________________
Указанная смесь проверена ОТ К, полностью соответствует требованиям 

ТУ300051166-98 и признана годной для сдачи представителю заказчика 
Предъявленная смесь укомплектована в соответствии с требованиями

(наименование или шифр документации)
Документы, предъявляемые при сдаче резиновой смеси
1 Паспорт
2 Протокол испытанийОТК № ----------- о т ----------------------- 199__
н а _______ лист
3 Акт № _______ о т ___________ 199__ об анализе и устранении де­
фектов и перепроверке ОТК смеси, возращенной представителем заказ­
чика

Руководитель предприятия 
Главный инженер

(подпись, ф и о )

Начальник ОТК
Главный контролер качества --------------------------------

(подпись, ф и о )

Поступило в представительство заказчика
___________ час __________мин ___________________199__
Исйытания провел ________________________________ (<]) и о )
Руководитель представительства заказчика______________________ ______

(подпись, ф и о )

ТУ 38 0051166-98 Лист

№
Изм Лист Лсдокум Поди [Дата
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Оборотная сторона “Извещения” 
ЗАКЛЮЧЕНИЕ 

представительства заказчика

Из общего количества предъявленных партий резиновой смеси
(марка)

соответствуе г требованиям  7У #0051166-98

(количество партии, кг)
за № ___________возвращено____________________ за № _____________

(количество партий, кг)

в том числе забраковано за №
(количество партий, кг)

Причины забракования (возврата)
(ненужное зачеркнуть)

(указать конкретные причины, номера документов, которым не соответ­

ствуют резиновые смеси, и номера пунктов документа)

Основание протокол приемо-сдаточных испытаний Jife____  ох______

Представитель заказчика ________________  ___________________
(время, дата) (подпись, ф и о )

Смесь резиновая марки в количестве
(партии, кг)

за № _____________ , как соответствующая требованиям 7У380051166-98,

подлежит приемке и сдаче на ответственное хранение, о ггрузке 
(ненужное зачеркнуть)

Руководитель представительства
заказчика ________________________

(подпись,ф и о )

Ознакомлен____________________________  ________________________
(должность представителя ОТК) (подпись, ф и о )

Резиновая смесь марки в количестве
(партии]кг)

за № ________ принята на ответственное хранение предприятием - изго­

товителем до on  рузки по разнарядке заказчика 

Начальник (отдела сбыта, склада)
(подпись, ф и о )

_________________ 199__
Примечание - Допускается по согласованию с представителем заказчика 
изменение формы извещения

ТУ 38 0051166-98 Л и с т

Ь м Лист Ледокум Поди Дата №
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ПРИЛОЖЕНИЕ К
(обязательное)

МАРШРУТНЫЙ ЛИСТ

Номер партии каучука________
Резиновая смесь марки 

Номер партии резиновой смеси

Н аим енован ие операции Д ата  вы ­ Подпись и Подпись и Подпись и

полнения
фамилия фамилия фамилия
исполнителя нач цеха контролера
или его ра­ (участка) ОТК
бочий номер мастера

1 Проверка соответствия 

каучуков и ингредиентов 

требованиям НТД

2 Просев ингредиентов

3 Навеска каучуков и 

ингредиентов в соответст­

вии с ТР (ЕТР)

4 Из1 отовление резиновой

смеси на вальцах в 

количестве__________ кг

5 Изготовление резиновой 

смеси в резиносмесителе

в  количестве________k i

Каландрование резиновой

смеси в количестве______кг

или---------------- рулонов

Т У  3 $  0 0 5 1 166-98
Лист

/ мИзм Лист Ж  докум Поди Цата
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ПРИЛОЖЕНИЕ Л 

(рекомендуемое)

Предприятие - изготовитель Предприятие - потребитель

ПАСПОРТ

на вальцованную (каландрованную) резиновую смесь марки 

1 Свидетельство о приемке

Резиновая смесь марки соответствует T93J0051166-98

Протокол № _____________ о т _______________________199___

Партия № ________________

Масса кг

Толщина каландрованного листа _____________ мм

Дата изготовления ______________________  199 

Начальник ОТК Представитель - заказчика

подпись подпись
дата дата

М П  М П

2 Основные показатели резиновой смеси

2 1 Результаты испытаний стандартных образцов резиновой смеси марки

данной партии св>лканизованных При температуре_______ °С, давлении

на прессформу__________МПа в течение________ мин, по физико­

механическим и физико-химическим показателям

1 Условная прочность при растяжении, МПа (кгс/см2) _________ .

2 Относительное удлинение при разрыве, % _______________

3 Твердость, ед Шора А _______________

Лист Tf) докум Поди

ТУ 38 0051166-98

Ч т
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4 Твердость, ед [RHD

5 Жесткость по Дефо, Н

6 Температурный предел хрупкости, °С

7 Коэффициент морозостойкости по 

эластическому восстановлению после 

сжатия при температуре

8 Относительная остаточная деформация

при сжатии н а _______ % в течение ______ ч в

среде _______________при температуре ,0 С, %

среде ______________ при температуре_____ р с  , %

9 Изменение объема образца после

воздействия в течение_____ч

среды __________  при температуре _____ °С, %

среды _______________при температуре_____°С , %

10 И змеиеиче vacc^ образца после

воздействия в течение____ ч

среды______________при температуре _____ °С , %

среды______________ при температуре _____ °С, %

11 Изменение относительного удлинения

после старения в среде _________________

в течение ______ ч при температуре______ рС, % ________________

12 Прочность связи резины с металлом 

при отрыве, МПа (кгс/см2)

3 Хранение резиновой смеси

3 1 Резиновая смесь марки должна храниться в помещении с затемнен­

ным освещением при температуре от минус 5 &С до пглтюс --------°С  и  огиоси-

тельной влажност и воздуха не более 85 %, размещенной на стеллажах на рас­

стоянии не менее 1 м от отопительных приборов Отопительные приборы долж­

ны быть экранированы в целях защиты резиновой смеси от прямого воздействия 

тепловых лучей Резиновая смесь при хранении должна быть защищена от воз-

ТУ38 0 0 5 1 1 6 6 -9 8
Л и с т
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действия прямых солнечных лучей Расстояние от пола до нижних полок стел­

лажей должно быть не менее 0,5 м Каландрованная резиновая смесь должна 

храниться на роликах в подвешенном состоянии

3 2 Резиновая смесь при хранении должна быть предохранена от попада­

ния на нее масел, бензина, керосина и других разрушающих резину веществ, а 

также от воздействия кислот, щелочей и газов, вредно влияющих на резиновую 

смесь

3 3 Вальцованную резиновую смесь перед применением подвергают пе- 

ревальцеванию

3 4 При хранении и (или) транспортировании резиновой смеси при мину­

совой температуре она должна быть выдержана перед применением при темпе­

ратуре (23 ± 5) °С не менее 24 ч

4 Гарантии изготовителя

4 1 Предприятие - изготовитель гарантирует соответствие резиновой 

смеси марки требованиямТУ38 0051166-98 при соблюдении потребителем условий 

транспортирования, хранения и эксплуатации, установленных настоящими тех­

ническими условиями

Гарантийный сро< хранения резиновой см еси_______ мес со дня изго­

товления

Примечания

1 В случае, если представитель заказчика не производит приемку рези­

новой смеси, паспорт подписывает только начальник ОТК предпри­

ятия - изготовит еля

ТУ38 005) 166-98 Лист

зм Лист № докум Под/? Дата №
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2. I lacnopr заполняют только по показателям, соответствующим кон­

к р етен  марке резиновой смеси.

3. При наличии второй стадии вулканизации п паспорте приводят усло­

вия термосгатировшшя резиновой смеси.

ТУ 3S 0051166-98 Лист

№Им. Лист Mr докуй Поль Дан
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ПРИЛОЖЕНИЕ М 

(обязательное)
Акт .N8?___________

об  анализе и ус грана ши дефектов и перепроверке О Т К  
резиновой смеет», возвращенной представителем заказчика

Настоящий акт составлен____________ 199___. главным инженером
предприятия - и н о говитсля ___________________________________________________

(ф. и. о.)
начальником ОТК__________________________в том. что возвращенная

(ф. »• о.)
представителем заказчика резиновая смеет, по извещению № ______________
о г _____________199_в количестве_________ ____ за № _______________

(парши, кт)
перепроверена OTIC.

Установленные при первом предъявлении дефекты: ____________________

(перечисляют дефекты, выявленные заказчиком) 
подтвердились и выявлены дополнительные дефекты: ________________

(дополнительные дефекты, обнаруженные при перепроверке О ГК) 
Результаты анализа с указанием причин дефектов и их характеристики 

для ранее выпущенной резиновой смеси с учетом повт оряемост и 
выявленных дефек а ж ___________________________________________________________

Предприятием приняты меры предупреждения дефектов и проведены 
следующие мероприятия:_______________________________________________________

Выявленные дефек i ы установлены полное» ыо. устр^щ щио не подлежат.
Рузщювпн смесь в к оли честве_________________за Л8>

(партии, к »)

Последующая смесь иерепроперена О Т К . признана годной и может быть 

предъявлена представителю заказчика повторно (при повторном предъ­

явлении возращенной смеси зачеркивается тока , подчеркнутый двумя 

линиями, а при окончательном забраковании возращенной смеси и 

предъявлении последующей резиновой смеси зачеркивается текст, под­

черкнутый одном линией).

Главный инженер
предприятия - ид отопителя ---------------------------------------

(подпись) (ф. и. о .)

11ачалыи1к О  ГК
Главный контролер качества -----------------------------------

(подпись) (ф .»». о .)

7 ^ 0 0 5 1 1 6 6 - 9 8
Лист

МШы Лист /фдокум Полл Лап



И
нв

. №
 п

од
л.

 
П

од
п.

 и
 д

ат
а 

В
з.

 И
н

в.
№

 
И

нв
. №

 д
уб

. 
П

од
п.

 и
 д

ат
а

ПРИЛОЖЕНИЕ Н 

(обязательное)

МЕТОДИКА

“Резины. Метод испытания на стойкость к о-арению 

в жидких ««-рессивных средах после статической деформации сжатия”

Настоящая мет дика распространяется на резины и устанавливает метод 

испытания на стойкость с термическому старению после статическом деформа­

ции сжатия в жидких агрессивных средах.

Сущность метода заключается в том, что образцы подвергают статиче­

ской деформации сжатия в жидкой агрессивной среде и по значению относ#- 

тельной остаточной деформации (С) определяют способность резин сохранят», 

эластические свойства после старения образцов в сжатом состоянии при задан­

ных условиях.

Н.1 Отбор образцов

Н. 1.1 Образцы для испытаний должны соответствовать ГОСТ 9.029, ме­

тод Б.

Н.2 Аппаратура, материалы, среды

Н .2.1 Термостат в соответствии с ГОСТ 9.030.

Н.2.2 Контейнер в соответствии с ГОСТ 9.068.

Н.2.3 Струбцина в соответствии с ГОСТ 9.029, метод Б.

Допускается использование других вариантов конструкции струбцин при 

условии сохранения основного принципа конструкции и чистоты обработки по­

верхности.

ТУЗЕ 0051166-98
Лист
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Н.2.4 Профилограф-профилометр ГОСТ 19300.

Н.2.5 Толщиномер индикаторный ГОСТ 11358 с ценой деления 0,01 мм.

Н.2 6 Часы электрические вторично показывающие ТУ25-1891.008 с по­

грешностью хода +60 с за 24 ч.

Н.2.7 Термометр стеклянный жидкостной ГОСТ 28498 с диапазоном из­

мерений от минус 20 до плюс 100 °С и допускаемой погрешностью измерения 

2 ОС

Н.2 8 Сосуд для промывания струбцины с образцами.

Н.2.9 Бензин по ТУ38.401-67-108.

Н 2 10 Спирт этиловый технический ректификованный ГОСТ 18300 или 

ГОСТ 17299.

Н.2 11 Бумага фильгровальная ГОСТ 12026.

Н.2.12 Среды, приведенные в таблицах 6 - 9ТУ380051166.

Примечание - Допускается применение других средств измерения, диапа­

зон показаний которых равен, а погрешность не более указанной

Н.З Проведение испытаний

Н.3.1 Измеряют толщиномером высоту центральной части образца с 

точностью до сотых долей миллиметра при температуре (23 ± 2) °С. Образцы не 

должны отличаться между собой более чем на 0,2 мм.

Н.З.2 По мешают образцы и ограничители между пластинками струбцин 

и подвергают деформации сжатия, затягивая болты до соприкосновения с огра­

ничителями.

Образцы не должны соприкасаться друг с другом и ограничителями

ГУ 38 0051166-98

Изм Лист № flOKVM Поди Цата
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Н.3.3 Струбцины с образцами загружают в контейнер, который запол­

няют средой, указанной в таблицах 6 - 9 1УЗ$0051166 для данной марки резино­

вой смеси, на (75 ± 5) % его объема.

Н.3.4 Контейнер плотно закрывают, проверяют на герметичность 

(поворачивая на фильтровальную бумагу) и помещают в термостат, нагретый 

до температуры, указанной в таблицах 6 - 9 ТУ3S0051166.

Н.3.5 Температура испытания и время выдержки должны соответство­

вать таблицам 6 - 9  ТОЯ0051166 для данной марки резиновой смеси.

Отсчет продолжительности испытаний начинают с момента помещения 

контейнера в термостат.

Н.3.6 По окончании выдержки контейнер вынимают из термостата и ох­

лаждают на воздухе в течение (2,5 ± 0,5) ч. Время охлаждения не входит в про­

должительность испытания.

Н.3.7 Среду меняют после окончания каждого испытания.

Н.3.8 Струбцины вынимают из контейнера и опускают для промывания в 

сосуд с бензином или этиловым спиртом не более чем на 30 с.

Промытые струбцины с образцами протирают фильтровальной бумагой.

Н.3.9 Струбцины развинчивают, вынимают образцы и выдерживают их 

при температуре (23 ± 2) °С  на гладкой деревянной поверхности в свободном 

состоянии для образцов из резиновой смеси марки 51-1479 в течение (24ftt0,2) ч 

и для образцов из других марок резиновых смесей - в течение (60 ± 3) мин.

Н.3.10 После выдержки в свободном состоянии (“отдыха”) измеряют вы­

соту образцов как указано в 3.1.

Лист

Изм. Лист No докум Йоди. Дата
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Н 4  Обработка результатов

НА 1 Обработка результатов - в соответствии с ГОСТ 9.029.

Н.4.2 Результаты испытаний оформляют протоколом в соответствии с 

ГОСТ 9.029 с указанием среды.

Н 5 Требования безопасности

Н.5.1 Требования безопасности должны соответствовать указанным в 

ГОСТ 9.030

Изм Лист № докум По.Ц! Дата

ТУЗВ 0051166-98
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ПРИЛОЖЕНИЕ П 

(обязательное)

МЕТОДИКА

“Резины Метод определения изменения массы образцов из резины 

марки 14К-22 в кремнийорганической жидкости марки 132-24”

Настоящая методика распространяется на образцы из резины 14К-22 и 

устанавливает метод определения их массы после выдержки в кремнийоргани­

ческой жидкости марки 132-24 в течение заданного времени при повышенной 

температуре.

П.1 Отбор образцов

П. 1.1 Образцы для испытаний изготавливают в соответствии с ГОСТ 269 

и требованиями, изложенными ниже.

П. 1.2 Образцы для испытаний в виде пластин вулканизуют в прессфор- 

мах. Шероховатость рабочих поверхностей прессформ Ra должна быть от 0,63 

до 0,32 мкм по ГОСТ 2789

П.1.3 Образцы должны иметь размеры

(20,0 ± 0,5) х (20,0 ±0,5) х (2,0 ±0,1) мм

П. 1.4 Испытанию подвергают четыре образца

П 2 Аппаратура, материалы

П 2.1 Линейка металлическая по ГОСТ 427 с ценой деления 1 мм.

П 2 2 Толщиномер индикаторный по ГОСТ 11358 с ценой деления 

0,01 мм.

ТУ 38 0051166-98 Лист
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П..2.3 Профилограф-профилометр по ГОСТ 19300.

П 2 4 Весы лабораторные общего назначения по ГОСТ 24104 2-го класса 

точности с наибольшим пределом взвешивания 200 г.

П 2.5 Термостат камерный, отвечающий требованиям ГОСТ 9.024.

П.2.6 Часы электрические вторичные показывающие по ТУ, 25-1891.008 с 

погрешностью хода ±60 с за 24 ч.

П 2.7 Эксикатор типа 2 по ГОСТ 25336.

П.2.8 Стаканчики алюминиевые размером

(8,0 ± 0,2) х (22,0 ± 0,5) х (30,0 ± 0,5) мм

П.2.9 Стаканчики стеклянные для взвешивания (бюксы) типа СВ по 

ГОСТ 25336

П 2 10 Жидкосгь кремнииорганическая марки 132-24 по ГОСТ 10957

П 2.11 Спирт этиловый технический ректификованный по ГОСТ 17299 

или ГОСТ 18300.

П.2 12 Бумага фильтровальная по ГОСТ 12026.

Примечание - Допускается применение других средств измерения, диапа­

зон показаний которых равен, а погрешность - не более указанной.

П 3 Подготовка к испытаниям

П 3.1 Поверхность образцов очищают этиловым спиртом и тщательно 

просушивают фильтровальной бумагой.

П.3.2 Образцы кондиционируют не менее 3 ч при температуре (23 ± 2) °С.

Продолжительность выдержки образцов до испытаний после вулканиза­

ции должна бьпь не менее 16 ч

ТУ 38 0051166-98 Лист
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П.4 Проведение испытаний

П .4.1 Определяют массу (Mi) образцов взвешиваем на воздухе при тем­

пературе (23 + 2) °С

П 4.2 Каждый образец помещают в алюминиевый стаканчик и заливают 

его кремнийорганической жидкостью.

Объем жидкости должен составлять (75 ± 1) % по объему от массы рези­

ны.

Жидкость меняют после каждой выдержки образца

Алюминиевые стаканчики помещают в бюксы, которые ставят в термо­

стат, нагретый до температуры(70 ± I) °С , и выдерживают их при этой темпера­

туре (120 + 1)ч

П.4.3 Вынимают бюксы из термостата, извлекают из них стаканчики. Из 

стаканчиков извлекают образцы, тщательно протирают фильтровальной бума­

гой и помещают для охлаждения до температуры (23 ± 2) °С. По истечении (25 

±5) мин определяют массу (Мг) образцов.

П 5 Обработка результатов

П.5 1 Изменение массы М, % каждого образца вычисляют по формуле

М= Мз-Mi . 100. (П 1)
Mi

где М| - масса образца, г, определенная по П .4.1;

Мг - масса образца, г, определенная по П 4.3.

П.5.2 За результат испытания принимают среднее арифметическое зна­

чение показателя, вычисленное из всех испытанных образцов при допускаемом

ТУ ЗВ 0051166-98 Лист

m
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параллельном отклонении каждого результата от среднего арифметического на 

± 0,3 %.

П 5 3 Результаты испытаний записывают в протокол, который должен 

содержать

- дату и условия вулканизации образцов,

- дату испытания,

- условное обозначение резины,

- массу каждого образца до испытания, г,

- массу каждого образца после испытания, г,

- изменение массы каждого образца и ее среднее арифметическое значе­

ние

П 6  Требования безопасности

П 6 1 Требования безопасности должны соответствовать ГОСТ 9 030

Т У  3 8  0051166-98 Лист

мПэм]Лист №  д окум П оди Дата
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ПРИЛОЖЕНИЕ Р 

(обязательное)

ИНСТРУКЦИЯ

по изготовлению стандартных резинометаллических 

образцов с применением клея лейконат или его аналогов

Настоящая инструкция распространяется на резины и устанавливает тре­

бования к изготовлению стандартных резинометаллических образцов с приме­

нением клея лейконат или его аналогов.

Р. I Подготовка материалов

Р.1 1 Подготовка металлических заготовок (сталь 20 по ГОСТ 1050 или 

Ст 3 по ГОСТ 380).

Р.1.1.1 Заготовки промывают в бензине ТУ 38.401-67-108 в течение 

(12 + 2) мин и высушивают на воздухе при температуре (23 ± 2) °С в течение 

(18 ± 2) мин.

Р. 1.1 2 Поверхность заготовок обрабатывают струей абразива на дробе­

струйном аппарате, снабженном масловодоотделителем, до исчезновения глад­

ких с металлическим блеском участков арматуры.

Для обработки применяют шлифзерно № 40-60 или № 50-80 по ГОСТ 

3647 или чугунную колотую дробь ДЧК 0,5 по ГОСТ 11964

Обработку проводят сжатым воздухом под давлением от 0,45 до 

0,65 МПа при расстоянии сопла пистолета от обрабатываемой поверхности за­

готовки от 7 до 10 см

ТУ 38 0 0 5 1 1 6 6 -9 8
Лист
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Р1 13 Обработанные заготовки промывают в бензине кистью с жестким 

волосом и просушивают на воздухе при т емпературе (23 ± 2) °С  в течение 

(25 ± 5) мин

Р 1 1 4 Обработанные и высушенные заготовки не прдлежат хранению на 

воздухе

Допускается хранение обработанных заготовок перед нанесением на них 

клея в бензине не более 24 ч с обязательной сушкой их на воздухе при темпера­

туре (23 ±  5) °С  от 10 до 15 мин (с целью удаления растворителя из пор металла)

Р 1 2 Подготовка заготовок резиновой смеси

Р 1 2 1 Резиновая смесь должна быть свежевалыдованной

Допускается лрапСпие резиновой смеси не более 2 ч завернутой в поли­

этиленовую пленку (ГОСТ 10354) или целюлозную пленку (ГО СТ 7730)

Р 1 3 Подготовка клея

Клей лейконат должен быть проверен на соответствие требованиям 

ТУ 6-14-95, аналоги клея лейконаг - на соответствие гребованиям действующим 

на них нормативных документов

Р 2 Склеивание заготовок

Р 2 1 Отливают требуемое количество клея в чистую сухую металличе­

скую или фарфоровую банку с крышкой

Запрещается сливать обратно в общую тару неиспользованный клей

Р 2 2 На подготовленную, как указано в Р 1 1, поверхность металличе­

ских заготовок наносят мягкой кисточкой один слой клея и высушивают в тече-

ТУ 38 0051166-98 Лист

Лист ДАдокум Поди Цата Щ
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мис(35 ± 5) мин. Склеивание производят а помещении с температурой (23 + 2) °С  

и относительном влажности воздуха не более 65% .

Р.2.3 В нагретую до температуры не ниже 50 ° С  прсссформу помешают 

склеенные заготовки и производят вулканизацию по условиям, указанным в 

тпбл1щах/4Л< 1575W005I166.

Р.2.4 Образцы подвергают испытаниям не ранее чем через 24 ч после 

вулканизации.

P J  Контроль параметров склеивания

Р.З. I Время ком I ротируют часами электрическими вторичными показы­

вающими по 'ГУ  25-184.008 с погрешностью хода +.60 с за 24 ч.

Р.3.2 Температуру контролируют термомсф ом  стеклянным жидкостным 

по Г О С Т  28408 с диапазоном измерения от минус 20 до плюс 100 ° С  с допусти­

мом погрешностью измерения J.2 "С .

Р.З.З Влажность воздуха контролируют психрометром аспирационным 

М В-4М  по Т У  25-1607-054.

Примечание - Допускается применение других средств измерения, диапа­

зон показаний которых равен, а погрешность - не более указанной.

Р.4 Требования безопасности

P.4.1 Требование безопасности при работе с клеями должны соответст­

вовать укатанным в нормативных документах на них.

ТУЗЯ 0 0 5 1 1 6 6 -9 8 Лист
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ПРИЛОЖЕНИЕ С 
(рекомендуемое) 

Протокол
испытаний .за 199__ .

Марка резиновой 

смеси

__ (наименование изделия и номер ТД) _____ ______________
Наименование Единица Требования к параметру. Данные

Показателя •! НОМСр ИЗМСрСНИИ ПОМНИ. ПГ,.;Д.ОТК'.1. цепь:ПИШИ

пункта ТУ

Подписи работников 
ЦЛ. О ГК, кеча. ГП 

при испытаниях

Вывод______________________________________
Заключение____________________________________
Начальник ОТК____________  ___________________  “ __ “ _______________________ 199___.

подпись фамилия

Начальник цеха тын
начальник 11П _________ ____________ ,_____ “ __ •*________________________ 199__

подпись фамилия

Представитель заказчика,
(кроме предъявительских испытаний) ________________  _____________________  “ __“ __________ 199

подпись фамилия
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ПРИЛОЖЕНИЕ Т

УТВЕРЖДАЮ УТВЕРЖДАЮ

(Должность) (Должность)

(Подпись, Ф.И.О.) (Подпись, Ф.И.О.)
(Дата) (Дата)

АКТ (отчет) № _________
о результатах периодических испытаний резиновых смесей

_________________________________ за № ____________________

(марки резиновых смесей)
изготовленных ____________________________________________

(наименование завода-изготовителя)

Данные результаты периодических испытаний распространяются на 

резиновые смеси, выпускаемые д о _________________________________
(месяц, год)

(количество партий или их заводские номера)

Начало испытаний Окончание испытаний

(дата)

Место проведения испытаний

(дата)

1 Цели испытаний

Г У  3*0051166-98 Лист

у^ег Ж5* 3?ши Л и с т ЖдокуйГ 6Ш д л . Д а та -
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2 Результаты испытаний.

(указывают: положительные или

отрицательные результаты в целом, при отрицательных результатах 

перечисляют выявленные дефекты или делается ссылка на перечень 

дефектов)
3 Заключение_______________________________________________

(указывают: выдержали или не выдержали партии

периодические испытания)
4 Предложения

5 Основание: Протокол периодических испытаний №. 

о т ______________

(дата)
Представитель заказчика 

(Подпись, Ф.И.О.) 

(Дата)

Представитель
предприятия-изготовителя

(Должность)

(Подпись, Ф.И.О.)

(Дата)

Начальник ОТК 

(Подпись, Ф.И.О.) 

(Дата)

гам Лист* №  Д О кум. 6Т1одп. “7 Щ т Г

Г У  3*0051166-98 Лист
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Инв. № подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. № дуб. Подп. и дата
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ПРИЛОЖЕНИЕ У 

Рекомендуемое 

ПРОТОКОЛ

периодических испытаний резиновых смесей по ТУ 38 0051166-98 за

Марка Наименование Единица Требования Данные испытаний, Подписи

резиновой показателя и измерения к параметру контроля работников ЦЛ,

смеси номер пункта номин. пред. ОТК, цеха, ПЗ
ТУ 38 0051166-98 откл. при испытаниях

технических методов

требований испытаний

5
Оч
ОоСИ

о,о\
<3ос

Вывод____

Заключение

Начальник ОТК.
(подпись, Ф.И.О., дата) 

Начальник цеха или начальник Ц Л ______________

(подпись, Ф.И.О., дата)

Представитель заказчика

Sa
s
3

fry-

(подпись, Ф.И.О., дата)
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ПРИЛОЖЕНИЕ Ф 
Рекомендуемое

ПЕРЕЧЕНЬ
дефектов, обнаруженных при периодических испытаниях, и мероприятий 

по устранению дефектов и их причин

(марка резиновой смеси)

№ партии Описание Когда и при Причины Мероприятия
обнаруженных каких дефектов по

дефектов испытаниях устранению
обнаружены дефектов и их

дефекты причин

Представитель заказчика Главный инженер
предприятия - изготовителя

(Подпись, Ф.И.О. (Подпись, Ф.И.О.
дата) дата)

Начальник ОТК 
(главный контролер качества)

(Подпись, Ф.И.О.
дата)

Л и с т хй докум:---- ^ 7ЩГ

Т У  38 0051166-98 Лист



ПРИЛОЖЕНИЕ X 
Обязательное

МЕТОДИКА

определения модуля упругости резины при статическом сжатии 

до заданной деформации

Настоящая методика распространяется на резины и устанавливает ме­

тод определения модуля упругости при статическом сжатии до заданной де­

формации (от 15 до 40 %) в воздушной среде при температуре (23±2) °С.

Х.1 Метод отбора образцов

X. 1.1 Образцы для испытаний должны иметь форму цилиндра высо­

той и диаметром (10,0 ± 0,2) мм.

Х.1.2 Образцы не должны иметь трещин, раковин и посторонних 

включений.

X. 1.3 Количество образцов для испытаний должно быть не менее

трех.

Х.2 Оборудование, аппаратура,, в том числе измерительная, мате­

риалы

Х.2.1 Для испытаний применяют прибор типа ПМС-1. 

Прибор должен обеспечивать:

Н.оЧ- Лист5 HdL 4.5.2Г-0{ ТУ 38 0051166-98
Изм. Лист N2 локум.' i W Дата ' Ч



- приложение к образцу нагрузки в диапазоне от 0 до 490,5 Н (от 0 до 

50 кгс);

- погрешность измерения нагрузки не более 2 %;

- приложение заданной деформации (от 15 до 40 %);

- измерение деформации образца посредством устройства с ценой де­

ления не менее 0,01 мм;

- погрешность измерения деформации ± 0,005.

Прибор должен быть оснащен потенциометром для регулирования 

температуры с погрешностью регулирования не более ± 1 °С.

Х.2.2 Толщиномер ТР-10-60 по ГОСТ 11358 с ценой деления шкапы 

0,01 мм и пределом допускаемой погрешности ±0,018 мм.

Х.2.3 Штангенциркуль ШЦ-М25-0.10 по ГОСТ 166 с ценой деления 

шкалы по нониусу 0,1 мм.

Х.2.4 Часы электрические вторичные показывающие по 

ТУ 25-1891.008.

Х.2.5 Смазка ЦИАТИМ-221 по ГОСТ 9433.

Х.З Подготовка к испытанию

Х.3.1 Образцы после вулканизации выдерживают перед испытанием в 

соответствии с требованием ГОСТ 269.

Х.З.2 Измеряют высоту образца толщиномером, а диаметр - штанген­

циркулем.

ТУ 38 0051166-985 Неё 4,5.5^05 •ё
зм. Лист Ns докумГ 11ода. Дата



Х.3.3 Смазывают торцы образца смазкой ЦИАТИМ-221.

Х.3.4 Образец тренируют три раза, сжимая его до заданной деформа­

ции, и оставляют в свободном состоянии для отдыха в течение (5±1) мин.

Х.3.5 Доводят до соприкосновения с образцом верхнюю площадку 

приспособления, устанавливают на ноль стрелки отсчета деформации и на­

грузки. Подбирают постоянную нагрузку, под действием которой образец 

сжимают до заданной деформации в течение времени действия (30 ± 3) с. 

Приложение нагрузки должно быть плавным и вручную. Время приложения 

полной нагрузки не должно превышать 5 с. Отсчет времени действия нагруз­

ки начинают с момента ее полного приложения.

Подбор нагрузки производят на трех образцах, принимая за исходный 

параметр среднее арифметическое значение. Подобранную нагрузку исполь­

зуют для испытаний остальных образцов данной резины. Образцы, на кото­

рых подбирали нагрузку, можно использовать для дальнейших испытаний.

Х.4 Проведение испытания

Х.4.1 Испытание проводят при температуре (23 ± 2) °С в воздушной

среде.

Х.4.2 На площадку приспособления для сжатия помещают образец, 

подготовленный по Х.3.5.

Х.4.3 Доводят до соприкосновения с образцом верхнюю площадку 

приспособления, устанавливают на ноль стрелки отсчета деформации и на-

/5-СЧ. Лист
5
м. Лист

4.5.3T-0J 
№ докум.' tW Дата

ТУ 3S 0051166-98
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грузки. Прикладывают к образцу нагрузку, установленную по Х.3.5. Время 

приложения нагрузки не должно превышать 5 с.

Образец выдерживают под постоянной на1рузкой в течение 

(30 ± 3) мин и определяют по индикатору деформацию сжатия образца.

Х.5 Обработка результатов

Х.5.1 Модуль упругости при статическом сжатии Е в МПа (кгс/см2) 

вычисляют по формуле

(Х.1)

где Р - нагрузка, Н (кге),

S - площадь поперечного сечения недеформированного об­

разца, м2 (см2),

£  - степень сжатия образца.

Х.5.2 Степень сжатия образца £  вычисляют по формуле 

tio-h\€ = (Х.2)tio *

где ho - высота исходного образца, мм,

Л1 - высота сжатого образца, мм.

Х.5.3 При расчете модуля упругости необходимо от значения полу­

ченной деформации сжатия образца вычесть поправку на деформацию упру-

Ьм.
5 4.5.2Г-
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го элемента Д£, которая необходима для получения истинной деформации 

разца.

X.5.3.I При определении поправки на деформацию упругого элемента ИЗ 

(ощадку приспособления для сжатия помещают калибр высотой 

0,0±0,1) мм. Затем прикладывают к нему нагрузку через равные промежут- 

I времени и снимают показания деформации на шкале индикатора для каж- 

)го диапазона нагрузок.

Х.5.3.2 Строят график зависимости "ход тяги преобразователя силы - 

агрузка" (рисунок Х.1).

Д£,.ии

Р - нагрузка, Н (кгс),

д{ -соответствующие показания по шкале индикатора, мм.

Рисунок Х.1

Х.5.4 За результат испытания принимают среднее арифметическое 

жачение Е для всех образцов. Отклонение каждого из значений от среднего 

фнфметического не должно быть более± 15 %. Если отклонение превышает 

это значение, то эти образцы не учитывают и среднее арифметическое вы­

числяют из оставшихся результатов.

И<6- 4.5.ST- 05
1. Лист №д»кум.( Лата

ТУ 38 0051166-98
Лист

/ s y K



Вычисленное значение Е округляют с погрешностью до 1.105 МПа 

(1 кгс/см2).

Х.5.5 Результаты испытаний сопоставимы для образцов, изготовлен­

ных и испытанных в одинаковых условиях.

Х.5.6 Результаты испытаний оформляют протоколом, в котором ука­

зывают следующие данные:

- дату испытания,

- обозначение резины,

- количество образцов,

- площадь поперечного сечения каждого образца,

- высоту образца,

- температуру испытания,

- выбранную нагрузку,

- деформацию сжатия образца,

- модуль упругости каждого образца и их среднее арифметическое 

значение.

Х.6. Требования безопасности

Х.6.1 Аппаратура, находящаяся под напряжением, должна быть за­

землена.

Х.6.2 Для тушения пожара применять тонкораспыленную воду, хими­

ческую пену, инертные газы, войлок, асбестовое полотно.

ТУ 38 0051166-98
Лист

5 щ г 4.5.3Г-05 /Г / zJ
Изм. Лист X» .юкум. 1Тодп. Дата



Х.6.3 К работе по испытанию резины допускаются лица, изучившие 

инструкцию по эксплуатации прибора и сдавшие экзамен по технике безо­

пасности.

5 № 4.5. 2 ^ 0 5 < 7 % c S
м. Лист № .toKyafr- Нош»? Дата
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Ичвещсние 4.5. Z f  - 05 об изменении ТУ 38 0051166-98 
«Смеем резиновые лая резинотехнических изделии авиационной техник»!»

'Зам. генерального директора 
ФГУГ1 ГНЦ РФ ч * и л м и

------ С. С. Сол имей

Зам. генерального директора 
ОАО «НИИОМИ» по научной 
работе /

/ /  В.Ф./1арионо&>
2£. а У .ш б

Н а ч а л ^ б о р а т о р м и  X". 5 
'Л.В.Чулюкина 
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Главный метролог
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П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А

к извещению № 4.5. 35 - 05 об изменении ТУ 380051166-98 
«Смеси резиновые для резинотехнических изделий авиационной техники»

Настоящее извещение предусматривает:

1. В связи с окончанием срока действия 4.70-04 ПИ
- введение резиновых смесей марок ИРП-1375 М НТА, ИРП-1377М НТА с улучшенной морозостойкостью
- введение справочных показателей пластичности, вязкости по Муни, модуля упругости для резиновых смесей ИРП- 
1375М.НТА, ИРП-1377М
- уточнение характера поверхности вальцованных и шприцованных резиновых смесей ИРП-1375 М НТА, ИРП-1377М 
(письмо № 42-03-8041 от 12.04.2005 г. ОАО «КнААПО»)

2. Уточнение режима вулканизации для шприцованных изделий из резиновой смеси ИРП-1338 ( письмо № 011V7-379 от 
22.03.2002 г ЗАО «Тульский РТИ»)

3. Введение примечаний к таблице Ж.2 по показателям изменения массы и объема в масле ВНИИНП 50-1-4ф для 
резиновой смеси 51-1570 (письмо № !6\6-2562 от 3.12.03 г.; 16\6-2452 от 12.11.04 г. ОАО «УМПО»)

4. Уточнение технологических параметров вальцевания резиновых смесей на основе НК для стандартных образцов.

Начальник лаборатории № 5 ОАО «ИИЮМИ» А.В. Чулюкина
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ИЗВЕЩЕНИЕ Обозначение Причина Шифр Лист Листов

4.5. 3& -05 ТУ 38 0051166-98 По результатам испытаний внесение резиновых 
смесей ИРП-1375М, ИРП-1377М. введение 
приложения X

5 2 4

лаб.5,40 Д;га 
вь пуска

Срок
кэм.

Срок дей­
ствия ПИ

Указание о внедрении 
Внедрить по получении

Указание 
о заделе Не отражается

утвержденного документа

Изм. Содержание изменения Применяемость

185
Лист 2 Основная надпись, графа "Листов" +74

Лист 20. Таблица I, графа "Марка резиновой смеси", группа 5. После "ИРП-1375” 
дополнить:", ИРП-1375М".

Листы 21, 22. Таблица 1, графа "Марка резиновой смеси", группа 5. После 
"ИРП-1377" дополнить: ", ИРП-1377М" (в двух местах).

Лист 52. Таблица 8. Дополнить:

ИРП-1375, ............. -50 0,20
ИРП-1375М ............. -50 0,30

ИРП-1377, ... ... -50 0,20
ИРП-1377М ... .............  -50 0,30

Составил
Крю

оС

Проверил

одлншшк исправил |

Лазарева

Разослать



Извещение 4.5. 35* - 05 об изменении ТУ 38 0051166-98 Лист

Изм. Содержание изменения

Л и с 1 08. П у ш а  1.2.7.4. Первый аГнаи - вы черкнуть.

(для резиновых смесей ИРП-1375М, ИРП-1377М - смазка ЭПИЛАМ "ПОЛИЗАМ-05" по ТУ 6-02-1162 
Лист 82.Пункт 3.4.3, третий абзац:. . .в них заготовок.

Лист 86. Продолжение таблицы 15:

ИРП-1338 ... 125 ± 3 5  15 .............................  4- ..............................

t , вулкан нзованныхв котлет 
Лист 87. Примечание к таблйцеТ5 изделийГ

Лист 96. Продолжение таблицы 17, графа "Марка резиновой смеси". После "ИРП-1375" дополнить: 
", ИРП- 1375М", после "ИРП-1377" дополнить: ", ИРП-1377М".

Лист 101. Продолжение таблицы Б.1, графа "Марка резиновой смеси". После "ИРП-1375" дополнить: 
", ИРП-1375М", после "ИРП-1377" дополнить: ", ИРП-1377М".

отиленпропиленовых каучуков и^
Лист 109. Продолжение таблицы Г.1, примечание 2 :...на основе^фторкаучуков передТГ.

Лист 110. Таблицу Г.1 дополнить примечанием 6:
" 6 Для резиновой смеси ИРП-1377М при перевальцевании допускается повышение 

температуры поверхности валков до (55±5) °С."



Извещение 4.5. ЗУ- 05 об изменении ТУ 38 0051166-98 Лист

4
Ичм.
5

Содержание изменения

Лии 124. Таблицу Ж.1 дополить примечанием 4.
"4 Для резиновых смесей ИРП-1375М и ИРП-1377М модуль упругости при статическом сжатии 

на 20 % определен по методике, приведенной в приложении X, и составляет 11,8 - 16,7 МПа 
(120-170 кгс/см2)".

Лист 126. Продолжение таблицы Ж.2, графа "Марка резиновой смеси". После "ИРП-1375" дополнить:
", ИРП- 1375М", после "ИРП-1377" дополнить: ", ИРП-1377М".

Лист 131.Таблицу Ж.2 дополнить примечаниями 8 и 9:
" 8 Изменение массы образца из резины 51-1570 (коэффициент морозостойкости по эластическому 

восстановлению после сжатия при минус 40 °С) после воздействия масла ВНИИНП 50-1-4ф при температуре 
110 1>С в течение 24 ч должно быть не более 8 %.

9 Изменение объема образца из резины 51-1570 (коэффициент морозостойкости по эластическому 
восстановлению после сжатия при минус 40 °С) после воздействия масла ВНИИНП 50-1 -4ф при температуре 
110 °С в течение 24 ч должно быть не более 12

Лист 133.Таблица Ж.4. Дополнить резиновыми смесями ИРП-1375, ИРП-1375М, ИРП-1377, ИРП-1377М:

ИГП-1375, ИРП-1375М хорошая 0,29-0,40 125-160
ИГП-1377, ИРП-1377М хорошая 0,29-0,40 125-160

Листы 80, 121 заменить. Ввести листы 68а, 80а, 83а, 1176, 153д, 153j, 153и, 153к, 153л, 153м,
Примечание - Пункт 1.2.7.3 дополнен вторым абзацем, пункт 3.3.4 дополнен новым абзацем, таблицы 14 и Ж.1 

дополнены резиновыми смесями ИРП-1375М, ИРП-1377М, введено приложение X.
4Г0-04ПИ погасить.

Копни исправить
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 
к проекту извещения 4.4..2 -Об об изменении 

ТУ 38 0051166-98 «Смеси резиновые для резино­
технических изделий авиационной техники»

Настоящее извещение предусматривает:

продление срока действия ТУ 38 0051166-98 до 01.04.2008; 
введение перечня марок резиновых смесей на основе иитрнль- 

ных каучуков с улучшенной морозостойкостью; 
допущение определения коэффициента морозостойкости 
резиновой смеси 51-1570 при температуре минус 40 С 
вместо минус 60 С, что определяется условиями эксплуатации

- введение дополнительно к «Твёрдости по ИСО» для резино­
вой смеси 51-1697 показателя «Твёрдость ед.Шор.А»;

- введение показателя «И зменение м ассы » в кремнийоргани- 
ческих ж идкостях для резиновы х смесей И ЕП -1375,И Р П -1377;

- введение для резиновой смеси ИРП-1338, предназначенной 
для изготовления шприцованных изделий, режима вулканнза-
125сС в течение 15 мин.



•.11И1ПМИ»

лаб.5.40

4 .4 .2  - 0 3

Дата
выпуска

ТУ 38 0051166-98

Срок
»пм

j Продление срока действия ТУ

? # .  ' •:•• • - - ........................-
(. рок леи- j
о п и я  ПИ

0 •1

Укачание 
о заделе Me отражается

Пам Содержание изменения

ОАО 20U8
Титульный лист: АООТ «НИИЭМ И» (в трёх местах). Срок действия: до 01 .04 .3005

Листы 2.3 заменит!».
Примечание -  Примеры записи дополнены для резиновых смесей ИРП-1338НТА и 
В -14-1 НТА.

ОАО
Лист 4, пункт 1.1 . . .  А О О Т ...
Лист 48 . ввести:
Примечание - Для узлов и изделий, работающих при температурах не ниже минус 40 IJC, 

для резиновой смеси 51-1570 допускается определение коэффициента морозостойкости  
при температуре минус 40 °С со значением не менее 0,25.

__Указание о ык;д£>еиии_
Внедрить по получении 

у Iнерждеипо! о документа

1римеияемос| >.

Разослать

Составил

Крюкова 'ly / i

_____L l f .
' I ( I o .'L'i i i i h i i i k  neii|>aiiii:i

1 Iponepiui

J

контр. 11. ко и тр j У т е р д и д 1 Ipuaei-sucuHiuci |

т я Y(*- Матюнина it /Х-| ufortiiQ/idia н. Л j Приложение

. - С/. [ ssf/r&tr 4 ? --
1 J  Koillp. копию IlClipHIIII.'l



Извещение 4. 4. 2 -  03 об изменении ТУ 38 005! 166-98

Изм-1
U ____ I

Лист

%

66-76
Лист 56. Продолжение таблицы 9, графа «Твёрдость ед. Шор Л». Для марки резиновой смеси 51-1697: 
Дополнить резиновыми смесями 129-1, ВРГ-25:

129-1 S,8(90) 200 65-------53 -
77

- топливо ТС-1 70 24 30 35 от 7 до 
20

ВРГ-25 12.7(130) 115 80- '  - - 
92

масло трансмис­
сионное для гипо­
идных передач

60 24 20 50 от -3 до 
1

Лист 60, ввести примечание:
3 Резиновые смеси марок В-14-1, НО-68-1, ИРП-1353, 51-1669,51-1683 по согласованию с потребителем 

изготавливают с коэффициентом морозостойкости по эластическому восстановлению после сжатия не менее 0,25 
вместо 0,2 , а 51-1668 - не менее 0,35 вместо 0,3.

1,0
Лист 72 а, таблица 12 а, группа 4, «2-фурфуральдегид», графа ПДК: 0Н-
Лист 72д, продолжение таблицы 12 б, графа «Действие на организм», п. 4, дополнить: «Требует специальной 
защиты кожи и глаз».

Лист 72е, продолжение таблицы 126, графа «Действие на организм», и.8, дополнить: «Требует специальной защиты 
кожи и глаз».



Извещение 4. 4 .2 -  03 об изменении Т У  380051166-98 Лист

4

Изм. Содерж ание изменения

4

и местной концентрации

Лист 72 з* пЛа 9, последний а б за ц :..... приточно-вытяжной\Аснтиляцией. Периодичность измерснийУврсдных

^рабочей зоны
веществ в воздухо/фоизводствснпых помещений 1раз в 6 месяцев. Рабочие.........но Г О С Т  12.1.121. Контроль за
содержанием углерода оксида, гидрофторида, гидрохлорида в воздухе рабочей зоны осущ ествляется автоматически. 
Лист 86. таблица 15, ввести для резиновой смеси ИРП-1338 

151 ± 3 20
125 ± 2  15

Лист 87, ввести примечание к таблице 15: Примечание -  Режим вулканизации 125 °С в течение 15 мин предусмотрен 

для резиновой смеси ИРП-1338 , предназначенной для изготовления шприцованных изделий.
О А О

Лист 9S , А в 0 Т  Примечание -  Прилож ение А  дополнено перечнем документации, необходимой для аттестации 
участка но изготовлению резиновых смесей.
Ввести листы 98а. 986.

°>
Лист I I  7.89 Т У  6-14-95-^5

106в Спецификация М Ы , 7808 N Y K O  S .A . Фирма «Н и к о » Франция, авиационное масло Турбоникойл 210 А  
Л и ст ! 17, 107а Т-У-38Ю 1 -1-299 .масло Турбониконл  210А-
Лист 117а, Ввести : 125 Гигиенический норматив 2.5.686-98 «П Д К  вредных веществ в воздухе рабочей зоны »
Лист 131 заменить
Примечание -  Таблица Ж -2 дополнена примечанием 7.

Копни исправить

I
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

к проекту извещения 4 .3 .  ЗД*— 01 об изменении ТУ 38 0051166-98 

"Смееи резиновые для резинотехнических изделий авиационной техники"

Настоящее извещение предусматривает следующие уточнения и дополнения текста ТУ:

-  в пункте I . 2 . I .  уточнение требований по применению индексов "9" и "П" для марок 

резиновых смесей группы 8 ;

-  в пункте 5 . 3 .  введена комбинация клеев 5 I-K -I9 -2  и 5 I-K -24-30 , как аналог клея 

лейконат, для крепления резиновой смеси ИРП-1377 к металлу на основании договора 

№664/00 от 1 7 .0 7 .0 0 г . с РУШ №558 АРЗ г.Барановичи согласно акта на систему клеев;

-  таблица Ж. 2 . дополнена для резины 51-1570 показателем изменения массы образца после 

воздействия топлива TC-I при температуре 150°С в течение 24 час на основании резуль­

татов совместных работ по договору №3631 от 1 7 .0 7 .0 0 г . с предприятием КНААПО г .  Ком- 

сомольек-на-Амуре,а для резин 51-1434, ИРЛ-1287, H0-68-I в маслах ;

-  в пунктах 3 .3 .4  и Г . 2 .  приложения Г введены вальцы См 350x150/150 с фрикцией 1 :1 ,4 0  

в соответствии с требованием КНААПО (письмо КНААПО M 2 -I5 -I6 6 7  от 2 9 .0 1 .0 1 г .)  ;

-  в таблице 17 для резиновых смесей марок H 0-68-I, ГНО-68-1 уточнен гарантийный срок

хранения на основании письма ЗАО " Уралэластотехника" №831/02 от 1 2 .0 5 .0 0 г .
-  в таблице 14 уточнено время вулканизации стандартных образцов резиновой смеси марки 56 

на основании письма ОАО "Тульский завод  РТИ" №03/Т от 2 5 .0 4 .0 1 г .

Зам.Генерального директора 
ОАО "НИИЭЩ" по научной работе В.Ф.Ларионов



ОАО
"НИИЭМИ

извещение Ооианаи^ние ilpUuuHQ
4 .3 . 75- 01 ТЗ 38 0051166-98 Редакциошше уточнения 

значения показателя.
5, 40 йота

Выписка
Срок
цзм.

Срок дей- 
сшбияПИ

Указание 
о заделе Не отражается

i Шифр 
О
Фа р/ис/ялистоб
. sfa 1 }

Указание о Внедрении
Внедрить по получении 
утвержденного документа

U3 м. Содержание изменения Применяемость
Лист 5 5 , 5 1 -1 6 6 8 , масло АМГ-10, изменение объема о бразца  ,}£от0 до ^0

Лист 42а, продолжение таблицы I , графа "Группа резиновой смеси":».
3 2 а ( в двух местах

Лист 42а, основная надпись, графа "Лист"-: 'S&l
ими См 350 150/150

Лист 80, пункт 3.3*4: . . .  Лб 320 160/160шри зазоре .Д в  щвух местах

51- от минусЛист 92, пункт 4 .3 , второй абзац:

Лист 93, пункт 5.2:
-  второй абзац: Ж Ь-ГЖ .
-  третий абзац: . , .  Хемосил-222л И 38 405203.
-  ввести седьмой абзац: РТИ, изготовленные из резиновой смеси марок

ИРП-1377, крепят к металлу только через клей лейко- 
нат ТУ 6-14-95 или через комбинацию клеев 5I-K -I9-2 и 5I-K-24-30
ТУ 2513-006-00152081.

Лист 107, пункт Г .2:
v или См 350 150/150у

Лб 320X160/160 П 'производят . . .
„ „ ненапряженном
Лист III: 8 ГОСТ 262-93 . ЗГОСТ 9030-74 . . .  в -напряженном__

(ИСО 34-79)

Разослать

Составил
К&№{с&.

ил
Жгя Г. контр. Н. контр. УгпВврдил УЬедст.закадчико

of
Подлинник исправил!

=^*f'
{Контр, копию исправил

Приложение



U3M
3

Лист 112: 

Лист И З:

Лист 114:

J3 L u jer tu c  4 .L . л г  - w u .

Содержание изменения
94

13 ГОСТ 38СР88- 
98

3? ГОСТ 7502-^9 
89

41 ГОСТ 8828^69 
93

44 ГОСТ 10131^87-
, д р е в е с н о й  ;

ЯпйаГйз^лЙв^овых древесных матеопалов для 
•.сельского хозяйства и 

поодукции пищевых отраслей промышленности^

ее
54 ГОСТ I2I25-S9-

и спичек. Технические условия

86
Лист 115: 57 ГОСТ 13076^66-

96
62 ГОСТ I4I92--77- 

78
67 ГОСТ I7299-3&

99
Лист 1X7: 104 ТУ 38 105688^79
Ввести : 106а ТУ 25I3-006-00I5208I-96 Клеи 5I-K-I9-2 и 5I-X-24-30

106(5 И 38 405203-98 Инструкция но применению клеев Хемосил-221 и
Хемосил-222 фирмы Хенкель (Дюссельдорф, ФРГ) 
для крепления резин к металлу в процессе вулкани­
зации.

Лист 131, продолжение таблица Ж.2, ввести примечание 3: 3 Изменение массы образца из резины 
марки 51-1570 после воздействия топлива TC-I в течение 24 ч при температуре 150 °С должно 
быть не более 30 %.

Лист 5 заменить, ввести лист 5а
Примечание -  Уточнены требования по введению в марки резиновых смесей нБдЯксае и ,  л '



извещение 4.3- ^  - o i
"Зшя

Содержание изменения

20 20 
^  ' Ж

Лист 83, продолжение таблицы 14:

56 ....................

Лист 95, таблица 17:

H0-68-I 1 'Зч2 {НО лй/лн#*' пе/н/о#)
Г-НО-68- I  J  3

Лист 97, вторая строка тек ста:., смесей не более двух раз

Лист 77 аннулировать
Лист 117, Ю07ТЮТ1011299-90 Масло Турбоникойл 2I0A 

Лист 131, продолжение таблицы Ж.2 , ввести примечания 4 ,5 .6 :

4 Изменение маееы образца из резины 51-1434 после воздействия масла ИПМ-10 в течение 24 ч при 

температуре 120 °С должно быть не более б %
5 Изменение массы образца из резины ИРП-1287 после воздействия масла ВНИИНП 50-1-4ф в течение 

24 ч при температуре 100 °С должно быть не более 3 %
6 Изменение массы образца из резины H0-68-I после воздействия масла ‘Турбоникойл 2Ю1в течение 

24 ч при температуре 100 °С должно быть не более 10 %

Копии исправить
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; ш г

5,40

Указание 
о заделе

ИЗ&Еи^ИИВ 
4*2* 150 Ч»

Д а т а
выпуска

О б о з н а ч е н и е  
37 30 0051160-03

2 вдщ щ дош ш о уточнения

Срок
изм.

Ее отражается

Причина

С р о к  д е и ­
ст  S u p  П И

у к а з а н и е  о

Ш и ф р Лист Л ист о б

О Г

в д щ в д ь  по подучош ш  

гтвдащ рлпого деш уиепта

Содерж ание измене^,.г Применяемости

163
Лист 2. Основные надгшеи. Графа "Листов" >5*Г"

2,00
Лист 5. Таблица 2. Графа "Толщина, номин.": отЗ̂ НГ*

ой
Листы 27-30. Продолжение таблицы 1. Заголовки граф: 'Труппа резиновых" 

и ой и
смесрй",' "Марка резиновых*смесей***[в четырех местах)

Лист 27. Продолжение таблицы 1, графа "Марка резиновой смеси":ЩТ(\Ь36

Ввести лист 30а изм.2
Примечание- Введена резиновая смесь 4004 

Ввести лист 42а изм.2
Примечание- Введены резиновые смеси 3838,3883

45
Лист 45. Таблица 4. Графа "Твердость...". Для резиновой смеси ИРП-1354:̂ 54̂ 66

С о с т а в а . ч П р о в е р и л Г. к о н т р . У .  к о н т р . У т в е р д и л Поедет , з а к а з ч и к а
K p t C K O b C L / Г < х э а .р е & ( А & .А Н а г ю н и н А Ж ' с П р и л о ж е н и е

—П о д л и н н и к  и с п р а в и л Г [К о н т р , к о п и ю  и т п п в и л



ЦзБещеиие к г . /Я ?  - S3 *Г  изменении ТУ зе оо?«бб - 3S focr
3

1 Годер с̂ание t/зпенепцр

Листы 45,50,51,53,55,56. Таблицы 4 ,7 ,9 . Заголовок графы "Относительная остаточная деформация 
после сжатия

-при сжлтпГ (в шести местах)

Листы 46,47,50,51,52, 57,58,62-67. Продолжение таблицы 4, таблицы 5,7, 8, продолжение таблиц 9,10,
после старения

таблицы 11,12. Заголовок графы "Изменение относительного удлиненияшри-етаренШ" (в тринадцати местах)

Лист 50. Таблица 7, графа "Изменение относительного удлинения...". Для резиновой смеси 51-1698 
-1 0  60 

от^4Гдо>^
Для резиновой смеси ИРП-1287 убрать вторую строку ĵxs>45r̂ p26

выше
Листы 53-56. Таблица 9. Заголовок графы "Температурный предел..." незаанеб (в четырех местах)

Лист 58. Продолжение таблицы 9, графа "Температура...". Для резиновых смесей 51-1668,51-1669,51-1683,* 
100

Аг£Г[в трех местах)

Лист 59. Продолжение таблицы 9, графа "Изменение массы..." в топливе ТС-1 для резиновой смеси 3824 ;
+1

от -6 т Л '

Лист 64. Таблица 11, графа "Деформация...". Для резиновой смеси ИРП-1346 ввести: 40
Ж Ж Ж

Лист 65. Продолжение таблицы 11, графа "Марка резиновой смеси": 4ж буЖ



к/.*з£еицение У 5 < ?  -  99 cV изменении ТУ 38 cosyх z -$ g Лх>

изм . Содерж ание узлгенени/?

или БНКС-40
(в двух местах), последнюю строку дополнить:Лист 68. Подпункты 1.2.7.1., 1.2.7.3:... СКН-40'

"резин фуппы 4"
Листы 73-76 без изменения аннулировать и заменить листами 73-76 изм.2. Ввести листы 74а, 746, 75а изм. 2 

Примечание- Введена таблица 13а и пункты 2.8а-2.8г, редакционно уточнена таблица 13

Лист 78. Пункт 3.1.3. Дополнить: "Количество включений не должно превышать 6 штук с обеих сторон 
пластины".

20
Лист 82. Таблица 14. Графа "Пластинок и шайб". Для резиновой смеси 4Ж:

151
Лист 83. Продолжение таблицы 14, графа "Номин.". Для резиновых смесей НО-68-1, Г-НО-68-1 143""

(в двух местах)

Лист 84. Продолжение таблицы 14 дополнить резиновой смесью: 3834:

3834 7,4(75) 143
72

±3 30

Лист 90. Пункт 3.5, второй абзаш/Тч
030

Лист 91. Таблица 16. Графа "Метод контроля", п.5: ГОСТ метод В

Лист 92. Пункт 4.3, 1-ый абзац дополнить: "при температуре от минус 5 до плюс 25 °С"
приёмки

Лист 94. Пункт 6.2. Последняя строка рдемкТГ*
2

Лист 95. Таблица 17. Графа "Гарантийный срок...". Для резиновых смесей ИРП-1078, ИРП-1078А d f
________________________________________  (в двух местах)
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3853 4326-1
Лист 97. Продолжение таблицы 17, графа "Марка резиновой смеси"^2853 4&ZC

участка
Лист 98. Заголовок приложения А: АттестатузабтнгПГа... по ТУ 38 0051166-98

ИРП
Лист 120. Продолжение таблицы Ж.1, графа "Марка резиновой смеси" y&Si-1287

Лист 121. Продолжение таблицы Ж.1 дополнить резиновой смесью ИРП-1375:

ИРП-1375 1,21 -65 1,0-1,5 3
Листы 125-131. Таблица Ж.2, графа "Изменение массы...", подзаголовки граф дополнить*

130 °с 70 °С 23 °С (в семи местах)
МС-20 АМГ-10 ТС-1

Ввести листы 153а, 1536,153в, 153гизм.2
Примечание- Введены приложения Т, У, Ф

^UuuZT 9У. 3.6, z r f u i /6, S :

9 гост 9. $ Z 4 jLt'&Zrcg /

**'-**■

в

К0Пии u^P a .£um (,



Инв. № подл. Подп. и дата Вз. Инв. № Инв. № дуб. Подп. и дата

С
S3Xq *
ё
с

<ts*

I

П
оди. 

J 1
и

*

TJ

Продолжение таблицы 1

Группа

резиновой
смеси

Марка

резиновой
смеси

Условия работы РТИ 

Среда Т ем п ература^

Основное 

назначение 

(виды РТИ)

Код ОКП резиновых смесей, 

изготовленных

вальцеванными халандрованиыми

6 4004 Воздух от минус 15 до  плюс 100 

Бензин, топ- от  минус 30 до плюс 100 

лнва: ТС-1,

РТ, масла:
МК-8, МС-20

Вода от плюс 4 до  плюс 100 

Спирт этил о- от минус 30 до плюс 70 

вый техничес­

кий

Формовые ре­

зиновые и ре­

зинометалли­

ческие детали, 

работающие 

при статиче­

ской деформа­

ции сжатия

25 12313232



л7глом\ Лор/* (у &с/т<̂
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•g —-J продолжение таблицы I

? I:<£>• I

Ipynna Марка
резиновой смеси резиновой 

смеси

Условия пайоты рти Основное Код ОШ резиновыхусловия раоохы у ш  назначение смесей,изготовлении:
0Р®Да Температура, С (виды РТИ/ вальцован- каландро­

выми ванными

* J

ч i
;  I
§  Iм  м<п
тCD 
CD

8 3838 Воздух от минус 15 до плюс 100 Жесткие про- 25 1231 0217
Бензин,топливо от минус 30 до плюс 100 кладки f рабо­
ТО-1,масла ми­ тающие при
неральные статической
Вода от плюс 4 до плюс 100 деформации

8 3883 Воздух от минус 15 до плюс 100 То не 25 1231 0218
Бензин,топли­ от минус 30 до плюс ЮО
во ТО-1, масла
минеральные
Вода от плюс 4 до плюс ЮО
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Продолжение таблицы 12а

Группа резиновой 
смеси

Наименование вещества пдк,
(мг/м3) в 
воздухе 

рабочей 

зоны

Гигиенический 

норматив ПДК 

(мг/м3) в атмо­
сферном воз­

духе

Углерод технический (сажи 4,0 0.15/0,05

черные промышленные)
Сера 6,0 0,07 (ОБУВ)

6 - На основе нит- Углерод оксид 20.0 5.0/3,0
рильных каучуков Пропан - 2 -он 200,0 0,35

Винил бензол 30,0/10.0 0.04/0,002

Т етра метилтиу ра мднеул ьфнд 0,5 0,05/0,02
Углерод технический (сажи 4,0 0.15/0,05

черные промышленные)
Сера 6,0 0,07 (ОБУВ)
Гидрохлорид 5.0 0.2/0,1

7 - На основе хло- Углерод оксид 20,0 5,0/3,0
ропрсновых кау­ Тетраметилтиурамдисульфнд 0,5 0,05/0,02
чуков Винилбензол 30.0/10,0 0,04/0,002

Углерод технический (сажи 4.0 0,15/0,05
черные промышленные)
Гидрохлорид 5.0 0,2/0,1

8 - На основе изо­ Углерод оксид 20,0 5,0/3,0
преновых и диви- Т етраметилтиурамдисул ьфид 0,5 0.05/0,02
ниловых каучуков Сера 6,0 0,07 (ОБУВ)

Углерод технический (сажи 4,0 0,15/0.05

черные промышленные)
Пропан - 2 -он 200,0 0,35
Винилбензол 30,0/10,0 0,04/0.002

9 - На основе ме­ Винилбензол 30,0/10,0 0,04/0,002
тил -стирольного Пропан -2 -он 200,0 0.35

т
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Продолжение таблицы 12а

Группа резиновой 

смеси

Наименование вещества пдк,
(мг/м3) в 
воздухе 

рабочей 

зоны

Гигиенический 

норматив ПДК 

(мг/м3) в атмо­

сферном воз­

духе

каучука и ХСПЭ Углерод технический (сажи 0,4 0.15/0,05
черные промышленные)

Сера 6.0 0.07 (ОБУВ)
Т етраметилтиурамдисул ьфнд 0.5 0,05/0.02
Углерод оксид 20.0 5,0/3,0

1а.З Помещение, в котором производятся работы, должно быть оборудо­

вано общей приточно-вытяжной вентиляцией и местной вытяжной вентиляцией 

(зонт) согласно ГОСТ 12,1.005.

Вентиляцию следует включать за 0.5 ч до начала работ и выключать через 

0,25 ч после окончания работы.

I а.4 Содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны определяют по 

аттестованным методикам:

- Углерод оксид - >& 1641-77, утвержденной 18.04.77. Периодичность кон­

троля один раз в 6 месяцев.

- Гндрофторид - Na 2246-80. утвержденной 23.09.80. Периодичность кон­

троля I раз в смену (в период работы).

- 2 фурфуральдегид - № 1986-79, утвержденной 06.06.79. Периодичность 

контроля 1 раз в 3 месяца.

- Тетраметилтиурамднсульфвд - >& 1393-75. утвержденной 30.12.75. Пе­

риодичность контроля один раз в месяц.

/ «аж ,

И тч Лис» К? до кум Подл. Дата

ТЩ Ю 51166-98
Лист

ш
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- У глерод технический - №  1719-77, утверж денной 18.04.77. П ериоди ч­

ность контроля один раз в 6 месяцев.

- Сера - № 2333-81, утвержденной 18.03.81. Периодичность контроля один 

раз в 6 месяцев.

- Гидрохлорид - >& 1645-77, утвержденной 18.04.77. Периодичность кон­

троля один раз в смену(в период работы).

- Винилбензол - № 1993-79, утвержденной 06.06.79. Периодичность кон­

троля один раз в 3 месяца.

- Пропан - 2 -он - № 1648-77, утвержденной 18.04.77. Периодичность кон­

троля один раз в 3 месяца.

- Кремния диоксид - № 1719-77 , утвержденной 18.04.77. Периодичность 

контроля один раз в 6 месяцев.

- Тнтандиоксид- >й 1626-77, утвержденной 18.04.77. Периодичность кон­

троля один раз в 6 месяцев.

- Фенол - № 224S-80, утвержденной 23.09.80. Периодичность контроля 

один раз в 3 месяца.

1а.5 Действие вредных веществ на организм представлено в таблице 126.

Таблица 126-Действие веществ на организм

Наименование вредных Особенности действия на организм Класс опасно-

вещесгв сти по ГОСТ

_____  12.1.005
1. Углерод оксид Малоопаснос вещество наркотине- 4 

ского действия. При остром отрав­

лении наступает удушье из-за пони­

жения содержания кислорода в кро­

ви. При хроническом отравлении
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Продолжение таблицы 126

Наименование вредных 

веществ

Действие на организм Класс опасно­

сти по ГОСТ 

12.1.005

оказывает общетоксическое дейст­

вие.

2. Гидрофторнд Опасное вещество остронаркотиче­

ского действия. Оказывает раздра­

жающее и общетоксическое дейст­

вие на верхние дыхательные пути.

2

3. Фурфурал ьдегид Умереноопасное вещество аллерги­

ческого и общетоксического дейст­

вия. Раздражает слизистые оболочки 

верхних дыхательных путей. Требует 

специальной защиты кожи и глаз.

3

4. Тетраметилтиурамди- 

сульфнд
.Опасное вещество аллергиче­

ского действия. Оказывает раздра­

жающее действие на дыхательные 

пути, кожные покровы, слизистые 

оболочки. Кумулятивным свойст­

вами не обладает.

2

5. Углерод технический Умереноопасное вещество фибро­

генного и канцерогенного действия. 

При длительном вдыхании вызывает 

заболевание дыхательных органов 

(«антракоз»). Кумулятивными свой­

ствами нс обладает.

3

6. Сера Малоопасное вещество фиброгенно­

го действия. Вызывает воспаление 

слизистых оболочек и верхних дыха­

тельных путей, раздражение кожных 

покровов, заболевание желудочно-

4

e s 'r tУ?.
thu. Лио № лок\м Поди. Дат*
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Продолжение таблицы 126

Наименование вредных Действие на организм

веществ

Класс опасно­

сти по ГО С Т  

12.1.005

7. Пропан - 2 -он

8. Ф енол

9. Винилбензол

10. Кремния диоксид

П.Титана диоксид

кишечного тракта. Кумулятивными 

свойствами не обладает.

М алоопаснос вещество фиброген- 4 

ного  действия. Оказывает раздра­

жающее действие на верхние дыха­

тельные пути.

Опасное вещество общетокснческо- 2 

го  и фиброгеиного действия. Раз­

дражает верхние дыхательные пути, 

кожу, слизистые оболочки. 

Умереноопасное вещество остро- 3 

наркотического действия. При ост­

ром отравлении вызывает удушье, 

при хроническом оказывает общ е­

токсическое действие, в больш их 

количествах - наркотическое. 

Умереноопасное вещество фибро- 3 

генного действия. При попадании в 

органы дыхания вызывает болезнь 

легких «силикоз», проявляющуюся в 

виде фиброза. Кумулятивными 

свойствами не обладает.

М алоопасное вещество фиброгенно- 4 

го действия. Проникает в организм 

человека через органы дыхания и. 

накапливаясь при длительном вды­

хании, вызывает заболевание легких. 

Кумулятивными свойствами не

/ / / e g . 4 / .3 7 -Г 9 i r p i

H im . Лис 1
,Ч« локуи Поли flaia

ТУ30051166-98 Лнсг
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Продолжение таблицы 126

Наименование вредных Действие на организм Класс опасно-

вещесгв сти по ГОСТ

12.1.005

обладает.

12. Гидрохлорид Высокоопасное вещество остронар- 2

котического и общетоксического 

действия. Оказывает раздражающее 

действие на верхние дыхательные 

пути и органы дыхания. Разрушает 

эмаль зубов.

1а.6 Характеристика горючести веществ представлена в таблице 12в. 

Таблица 12в-Горючесть веществ

Наименование
вещества

Группа горючести по ГОСТ 12.1.044 Меры пожаротушения

1 Сера Горючее вещество. Взвешенная в воз­

духе пыль иожаровзрывооиасна. Тем­

пература самовоспламенения 190 °С.

В случае воспламенения 

туш1ггь песком, асбе­

стовым полотном или 

струей воды.
2 Углерод 

технический
Может загораться (без пламени) от от­

крытых источников огня. Температура 

самовозгорания свыше 250 °С.

При загорании тушить 

паром или инертным 

газом.
3 Тетраме- 

тилтнурам- 

дисульфид

Горючее вещество. Пылевоздушные 

смеси взрывоопасны. Температура са­

мовоспламенения пыли во взвешенном 

состоянии 580 °С.

При загорании тушить 

тонко распыленной во­

дой со смачивателем и 

химической пеной.
4 Резиновые 

смеси
Горят в открытом пламени, не само­

воспламеняются.

При загорании тушить 

песком, асбестовым по­

лотном, струей воды, 

химической пеной.
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1а. 10 Охрана окружающей среды

1а. 10.1 Выбросы в атмосферу
Выбросы в атмосферу газообразных веществ при переработке резиновых 

смесей значительно ниже гигиенического норматива ПДК и выбрасываются без 

дополнительной очистки в соответствии с разрешением Москомприроды. Пыле­

образные отходы отсутствуют.

1 а. 10.2 Сточные воды

В технологическом процессе переработки резиновых смесей охлаждающая 

вода не используется. Техническая вода для охлаждения оборудования берется из 

водооборота предприятия. Сливные и сточные воды отсутствуют.

1а. 10.3 Утилизация отходов

Отходы резиновых смесей используются в технологическом процессе без 

накопления в соответствии с приказом Москомприроды №113 от 30.09.96 г.

/
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1а.7 Требования по пожарной безопасности по ГОСТ 12.1.004:

- предотвращение образования горючей среды и возникновения в ней ис­

точников зажигания,
- наличие устройств аварийного отключения электросети,

- предотвращение распрост ранения пожара за пределы очага загорания, 

применение огнепреграждающих устройств, средств пожарной сигнализации, ор­

ганизация пожарной охраны,

- заземление оборудования.

Средства пожаротушения: огнетушители пенные ОХП-Ю, ОУБ-5, ОУ-5, 

пожарные краны с рукавами-стропами, ящики с песком, асбестовое полотно. Ту­

шить воздушно-механической пеной, водой. Тушение пожара производить обя­

зательно с применением средств зашиты органов дыхания (респиратора с фильт­

рующим патроном марки А по ГОСТ 12.4.034).

la.B Требования взрывобезопасности по ГОСТ 12.1.010
Предотвращение образования взрывоопасной среды достигается:

- ведением технологических процессов в строгом соответствии с техноло­

гическими режимами,

- контролем воздушной среды сигнализаторами до взрывных концентра­

ций типа СВК-Зм1,

- применение рабочей и аварийной вентиляции, наличие отсоса воздуха 
из нижней зоны.

1а.9 Все работающие с резиновыми смесями должны быть обеспечены 

средствами индивидуальной защиты:

- по ГОСТ 12.4.011 халаты, перчатки, рукавицы, ботинки, пасты 

«биологические перчатки»,

- по ГОСТ 12.4.034 респираторы с фильтрующим патроном марки «А»,

- по ГОСТ 12.4.013 (ГОСТ Р 12.4.013 ) очки защитные.

Все производственные помещения должны быть оборудованы общеоб­

менной приточно-вытяжной вентиляцией. Периодичность измерений вредных 

веществ в воздухе производственных помещений I раз в 6 месяцев. Рабочие долж­

ны проходить медицинские осмотры согласно приказу Минздрава РФ №90 от 

14.03.96 г. В аварийных ситуациях следует использовать противогаз марки «А» с 

коробкой коричневого цвета по ГОСТ 12.1.121.
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2 Правила приемки

2.1 Резиновые смеси предъявляют к приемке партиями.

Партией вальцованной резиновой смеси считают единовременную выгруз­

ку со смесительного оборудования, а каландрованной - сменную выработку мас­

сой не более 500 кг, сопровождаемую документом о качестве - паспортом.

Для резиновых смесей групп 1-4 допускается смешение закладок, изготов­

ленных в одну смену, но не более трех с общей массой не более 50 кг с обязатель­

ным испытанием усредненной партии.

Смешение закладок производят на вальцах См-Пд 1500 660/660 

ГОСТ 14333 при зазоре между валками (2 ±  1) мм и температуре поверхности 

валков нс выше 50 «С.

2.2 Для проверки качества вальцованных и каландрованных резиновых 

смесей на соответствие требованиям настоящих технических условий их подвер­

гают предъявительским ( в случае приемки партии представителем заказчика), 

приемо-сдаточным и периодическим испытаниям. Предъявительские и приемо­

сдаточные испытания проводят в любой последовательности в соответствии с 

требованиями таблицы 13, периодические испытания - в соответствии с требова­

ниями таблицы 13а.

При отсутствии приемки представителем заказчика ОТК проводит приемо­

сдаточные испытания в объеме предъявительских испытаний в течение не более 

15 суток с момента изготовления резиновой смеси.

Отбор проб по всем видам испытаний производят по 3.3.

ГУ .3*0051166-98 Лист
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Таблица 13 - Предъявительские и приемо-сдаточные испытания

НАИМЕНОВАНИЕ ПОКАЗАТЕЛЯ
ВИД КОНТРОЛЯ 
ИЛИ ИСПЫТА­

НИЙ

ОБЪЕМ 
ВЫБОРКИ ОТ 

ПАРТИИ
1 Состояние поверхности и цвет валь­

цованных и каландрованных резино­

вых смесей

Визуальный Сплошной

2 Состояние среза вальцованных рези­

новых смесей

То же Один лист

3 Длина каландрованных листов Измерительный Каждый лист

4 Ширина каландрованных листов Тоже То же

5 Толщина вальцованных и каландро­
ванных листов

- « - - « -

6 Длина, ширина, толщина пластин 

из ФКС-1, ФКС-2 и резиновой смеси 

марки ИРП-1285

- « -

7 Жесткость по Дефо резиновой смеси 

14К-22

Пласто­

эластический
Один лист

8 Условная прочность при растяжении Физико-

механический
Тоже

9 Относительное удлинение при раз­
рыве

То же - « -

10 Твердость по Шор А - « - - « -

11 Твердость в ед. Э1ШД - « - - « -

12 Коэффициент морозостойкости по 

эластическому восстановлению после 

сжатия (кроме резиновых смесей марок 

14 Р-2, 14 Р-15, 5 Р-129, 56, 1847, 2462, 
2959,4326-1).

- «-
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Продолжение таблицы 13

НАИМЕНОВАНИЕ ПОКАЗАТЕЛЯ
ВИД КОНТРОЛЯ 
ИЛИ ИСПЫТА­

НИЙ

ОБЪЕМ 
ВЫБОРКИ ОТ 

ПАРТИИ

13 Относительная остаточная дефор­

мация после сжатия в жидких агрес­

сивных средах и воздухе (кроме рези­

новых смесей марок ВР-6, ИРП-1144, 

56, ИРП-1225, 51-1545, 51-1545-1, 2462, 
2959, 4326-1)

- « - - « -

14 Изменение массы и объема образца Физико­

химический

- « -

15 Прочность связи резин с металлом 
при отрыве

Физико-

механический

16 Маркировка и упаковка Визуальный Сплошной

Примечания

1 Для резиновых смесей, поставляемых бесформенным куском, объем вы­

борки должен быть не менее 1 куска.

2 Для резиновых смесей, у которых одновременно предусмотрено измере­

ние твердости по Шор А й в  ед.ШШО, приемо-сдаточным показателем является 

твердость по Шор А.

3 Испытание резиновых смесей по пунктам 12-15 таблицы 13 проводят при 

наличии этих показателей для данных марок резиновых смесей в таблицах 4-12.

4 Определение относительной остаточной деформации после сжатия, изме­

нение объема образцов проводят в одной среде; изменение массы образцов - не 

более чем в двух средах, установленных потребителем из указанных в таблицах 4- 

12 для данной марки резиновой смеси.

Т У 3*0051166-98 Лист
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При отсутствии со стороны потребителя указания среды или при наличии 

двух и более сред относительную остаточную деформацию после сжатия, измене­

ние массы или объема образцов определяют в одной из сред, указанных в табли­

цах 4-12 для данной марки резиновой смеси.

5 Партию резиновой смеси марки В-14Д считают выдержавшей испытания 

по пункту 1 таблицы 13, если на двух пластинах из трех отсутствуют включения, 

волнистость и шероховатость.

Таблица 13а - Периодические испытания

Наименование показателя Вид контроля 

или испытаний

Периодичность

контроля

1 Коэффициент морозостой­

кости по эластическому вое- 

становлению после сжатия 

для резиновых смесей марок 

14 Р-2, 14 Р-15, 5 Р-129, 56, 

1847, 2462, 2959, 4326-1.

Физико-

механический

Не реже одного раза 

в месяц, не менее 

чем от трех текущих 

партий

2 Относительная остаточная 

деформация после сжатия в 

жидких агрессивных средах и 

воздухе для резиновых смесей 

марок ВР-6, ИРП-1144, 56, 

1847, ИРП-1225, 51-1545, 51- 
1545-1.2462, 2959, 4326-1

То же То же

3 Изменение относительного 

удлинения после старения в 

воздухе

-«- Не реже одного раза 

в три месяца, 

не менее чем от трех 

текущих партий

4 Температурный предел 

хрупкости

То же

Л
т ш ж
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Примечание - Испытания резиновых смесей по пунктам 3 и 4 таблицы 13а 

проводят при наличии этих показателей для данных марок резиновых смесей в 

таблицах 4-12.

2.3 При получении неудовлетворительных результатов предъявительских 

испытаний по какому-либо показателю таблицы 13 проводят повторные испыта­

ния по этому показателю на удвоенной выборк^артии.

При получении неудовлетворительных результатов повторных предъяви­

тельских испытаний партию резиновой смеси бракуют.

При неудовлетворительных результатах предъявительских испытаний по 

пункту 12 таблицы 13 для резиновой смеси марки ИРП-1287М она может быть 

принята как резиновая смесь марки ИРП-1287 при положительных результатах 

испытаний по остальным показателям таблицы 13.

Примечание - Перед повторным испытанием допускается перевальцеванис 

резиновой смеси по условиям, указанным в приложении Г.

2.4 Резиновые смеси, прошедшие предъявительские испытания, должны 

иметь штамп ОТК, который проставляют на паспорте.

2.5 ОТК предъявляет принятую партию резиновой смеси представителю 

заказчика по извещению (приложение И) с документом о качестве (паспортом) - 

(приложение Л) и маршрутным листом (приложение К) в течение 15 суток со дня 

изготовления.

2.6 В случае приемки резиновых смесей представителем заказчика объем 

выборки от партии и наименование контролируемых показателей по таблице 13

Л  Зал.
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при проведении приемо-сдаточных испытаний определяет представитель заказ­

чика.

2.7 Результаты приемо-сдаточных испытаний оформляют с представителем 

заказчика (приложение С).

По согласованию с представителем заказчика допускается совмещать 

предъявительские и приемо-сдаточные испытания.

2.8 При неудовлетворительных результатах приемо-сдаточных испытаний 

по любому из показателей таблицы 13 представитель заказчика возвращает ОТК 

предъявленную партию резиновой смеси с изложением в извещении причин за­

бракования для проведения работ по их устранению по ГОСТ В15.307.

После повторной проверки и приемки ОТК возвращенная партия может 

быть предъявлена представителю заказчика извещением с надписью 

«Вторичное», подписанным руководителем предприятия и начальником ОТК, и 

актом (приложение М).

При получении неудовлетворительных результатов повторных испытаний 

партию резиновой смеси бракуют.

2.8а Результаты периодических испытании оформляют актом (приложение 

Т) и протоколом (приложение У).

2.86 При получении неудовлетворительных результатов периодических ис­

пытаний приемку и отгрузку резиновых смесей приостанавливают до выявления 

причин возникновения дефектов, их устранения и получения положительных ре­

зультатов повторных испытаний.

Повторные испытаний проводят в полном объеме периодических испыта­

ний на удвоенной выборке.
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Допускается повторные испытания проводить по показателю, не прошед­

шему периодические испытаний.

2.8в При получении положительных результатов повторных периодиче­

ских испытаний приемку резиновых смесей и их отгрузку возобновляют.

2.8г При получении неудовлетворительных результатов повторных перио­

дических испытаний партию резиновой смеси бракуют, а испытания переводят в 

приемо-сдаточные с составлением перечня дефектов и мероприятий по их устра­

нению (приложение Ф). При положительном результате на не менее пяти подряд 

изготовленных партий испытания снова переводят в периодические.

2.9 По окончании приемки ОТК и представитель заказчика (в случае при­

емки) пломбируют каждую транспортную тару принятой партии резиновой смеси 

пломбами (ГОСТ 18677).

2.10 Каучуки и ингредиенты, применяемые для изготовления резиновых 

смесей, подвергают входному контролю по ГОСТ 24297 на соответствие требова­

ниям 1.3.1 настоящих технических условий в порядке и последовательности, уста­

новленных в действующей на них нормативной документации.
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ПРИЛОЖЕНИЕ Т

УТВЕРЖДАЮ УТВЕРЖДАЮ

(Должность) (Должность)

(Подпись, Ф.И.О.) 
(Дата)

(Подпись, Ф.И.О.) 
(Дата)

АКТ (отчет) .Ns?________
о результатах периодических испытаний резиновых смесей

_________________________________заЛЪ___________________
(марки резиновых смесей)

изготовленных___________________________________________
(наименование завода-изготовителя)

Данные результаты периодических испытаний распространяются на 
резиновые смеси, выпускаемые д о ________________________________

(месяц, год)

(количество партий или их заводские номера)

Начало испытаний Окончание испытаний

(дата) (дата)
Место проведения испытаний______ ____________________

I Цели испытаний

ТУ 0051166-98 Лист
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2 Результаты испытании.
(указывают: положительные или

отрицательные результаты в целом, при отрицательных результатах

перечисляют выявленные дефекты или делается ссылка на перечень

дефектов)
3 Заключение.

(указывают: выдержали или не выдержали партии

периодические испытания)

4 Предложения

5 Основание: Протокол периодических испытаний №.
от____________

(дата)
Представитель заказчика 

(Подпись, Ф.И.О.) 

(Дата)

Представитель
предприятия-изготовителя

(Должность)

(Подпись, Ф.И.О.)

(Дата)

Начальник ОТК 

(Подпись. Ф.И.О.) 

(Дата)
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ПРИЛОЖЕНИЕ У 

Рекомендуемое 

ПРОТОКОЛ
периодических испытаний резиновых смесей по ТУ 38 0051166-98 за

Марка Наименование Единица Требования Данные испытаний. Подписи

резиновой показателя и измерения к параметру контроля работников ЦЛ,

смеси номер пункта номин. пред. ОТК. цеха, ПЗ

ТУ 38 0051166-98
1

откл. при испытаниях
технических методов

11

требований испытаний

5
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О
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о01VO
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Вывод____
Заключение

Начальник ОТК_______________________________
(подпись, Ф.И.О., дата) 

Начальник цеха или начальник ЦЛ ______________

Представитель заказчика
(подпись, Ф.И.О., дата)

(подпись. Ф.И.О.. дата)



ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

к проекту извещения 4 .2.S6D -99 об изменении 
ТУ 38 0051166-98 "Смеси резиновые для резино­
технических изделий авиационной техники"

Настоящее извещение об изменении разработано 
работ по проведению дополнительного набора данных 
резиновым смесям, а такие замечаний и предложений 
товителей и потребителей резиновых смесей.

на основании 
по отдельным 
заводов-хзго-

Началышк лаб.5
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1а Требования безопасности

la.l Смеси резиновые являются не взрывоопасными и не самовоспламе­

няющимися материалами.

1а.2 При вулканизации резиновых смесей выделяются вещества, предель­

но-допустимые концентрации (ПДК, мг/м3) которых в воздухе рабочей зоны про­

изводственных помещений при выбросе в атмосферу приведены в таблице 12а.

Таблица 12а - Гигиеническая характеристика продукции

Группа резиновой Наименование вещества ПДК, Гигиенический

смеси (мг/м3) в норматив ПДК

воздухе (мг/м3) в атмо­

рабочей сферном воз­

зоны духе

1, 2, 3 - На основе Полиэтилен 10 0,1 (ОБУВ)

снлоксановых, Титан диоксид 10 0,5 (ОБУВ)

фторсилоксановых Кремния диоксид аморфный 1 0,02
каучуков Углерод оксид 20 5,0/3.0

Винил бензол 30/10 0,04/0.002

Пропан - 2 -он 200 0,6
4 - На основе Углерод оксид 20,0 5,0/3,0
фторкаучуков Г идрофторид 0,5/0,1 -

Фенол 0,3 0,01/0.003

2- фурфуральдегид 0.1 0,08/0,04

Тетраметилтиурамднсульфнд 0,5 0,05/0,02

Углерод техническнй(сажн 4.0 0,15/0.05

черные промышленные)

5 - На основе эти- Углерод оксид 20,0 5,0/3,0
ленлроинленового Пропан - 2 -он 200,0 0,35
каучука Винилбензол 30,0/10,0 0.04/0.002

2 - фурфуральдегид 1.0 0,08/0,04
Тетраметилтиурамднсульфнд 0,5 0,05/0,02
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ПОЯСНИШЬНАЯ ЗАПИСКА

к проекту извещения 4 . 1 . / ^  -99  об изменении

ТУ 33 005П 66-98 "Скоси резиновые для резинотехнических

изделий авиационной техники"

Нестоящее извещение об изменении разработано в связи с 

введением в ТУ 38 0051166-98 раздела 1а "требования безопасности".

Начальник лаборатории й 5

ТУ 38 0051166-98

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293722/4293722845.htm

